附件

2008年商品归类决定（Ⅰ）

	序号
	归类决定
编号
	商品税则
号列
	商品名称
	英文名称
	其他名称
	商品描述
	归类决定

	1
	Z2008-0001
	03.06
	冻熟带头虾
	　
	　
	冻煮带头虾的加工工艺为：冲洗、次氯酸钠溶液浸泡消毒（第一次）—粗分—冲洗、次氯酸钠溶液浸泡消毒（第二次）—蒸煮—冷却—分级—冲洗、次氯酸钠溶液浸泡消毒（第三次）—排盘—急冻—脱盘、称重、包装。 该商品需经过次氯酸钠浸泡，以起到抑制微生物活动，防止食品腐败变质作用，加工工艺中包含"蒸煮"工艺。
	根据《税则注释》品目16.05的条文注释“但品目03.06所列蒸过或用水煮过（不论是否加有少量临时性化学防腐剂）的带壳甲壳动物除外”。因此，该产品不属于品目16.05的商品范围。根据归类总规则一，冻煮带头虾应归入《税则》税目03.06项下。

	2
	Z2008-0002
	2005.9999
	甘薯条
	　
	　
	甘薯条以甘薯原料，经分类、急冻（－35℃）10小时、在真空环境下入低温油（70℃～80℃）、脱油烘干、分类包装等生产工艺而制得的食用甘薯条。规格：每包净含量250克。
	该商品是利用真空油炸技术保存制作甘薯，其加工程度已超出《税则注释》第七章的范围。 根据归类总规则一及六的规定，甘薯条应归入税则号列2005.9999。

	3
	Z2008-0003
	2008.9200
	综合蔬果干
	　
	　
	综合蔬果干配料：芭蕉30%、甘薯30%、凤梨20%、芋头10%、菠萝蜜10%。接受原料后经分类、急冻（－35℃）10小时、在真空环境下入低温油（70℃～80℃）、脱油烘干、分类包装等生产工艺而制得的食用蔬菜干。规格：每包净含量250克。
	该商品是利用真空油炸技术保存制作的蔬菜、水果产品，其加工程度已超出《税则注释》第七章及第八章的范围。该商品以水果为主要成分，根据归类总规则三（二），综合蔬菜干应归入税则号列2008.9200。

	4
	Z2008-0004
	2101.1200
	三合一速溶咖啡
	　
	　
	三合一速溶咖啡咖啡色粉状固体，主要成分为白砂糖41.3％、葡萄糖浆30.7％、植物油19.2％、速溶咖啡7％、还添加有少量的稳定剂、乳化剂、抗结剂、色素等。零售包装，18克/包，主要用于咖啡厅或家庭冲饮。
	该商品是以咖啡浓缩物为基本成分的制品，添加的白砂糖、葡萄糖浆及植物油等主要用来调节咖啡口感， 根据归类总规则一， 三合一速溶咖啡应归入税则号列2101.1200。

	5
	Z2008-0005
	2106.9090
	复合糖
	　
	　
	复合糖为白色颗粒状，主要成分：蔗糖85%、淀粉13%、盐2%。包装规格：25千克/袋。该产品是将蔗糖、淀粉及盐经混合、搅拌、干燥后筛选而成。进口后主要用于淀粉的生产过程中，起到增加淀粉糖度的作用。
	该商品中添加了淀粉及盐已超出《税则》税目17.02的商品范围。根据归类总规则一，复合糖应归入税则号列2106.9090。

	6
	Z2008-0006
	2106.9090
	欣乐即溶饮品
	　
	　
	欣乐即溶饮品包括两种商品：1.褐色粉末，主要成分为菊花33.3%、柠檬25%、茶叶提取物25%、白茅根等。2.褐色粉末，主要成分为菊花33.3%、美国蜜桃25%、山茶精25%、白茅根等。食用时将产品溶于水中即可，适宜于血脂偏高的人群饮用。
	这两种产品是以菊花、茶叶提取物、柠檬等多种天然草本植物为原料制成的保健食品，根据归类总规则一，欣乐即溶饮品应归入税则号列2106.9090。

	7
	Z2008-0007
	2106.9090
	燕窝
	　
	　
	燕窝为荣和堂牌金丝红燕，250克/瓶，无糖，可冷饮或加热后即开即食。加工过程是将燕窝去杂、清洗、炖煮约40～90分钟后罐装。产品为金黄色丝条状，与无色透明液体融合。经海关化验鉴定，主要成份：蛋白质、水分等，水份含量93.4％。
	该产品是以燕窝为原料经炖煮等加工制得的即食食品，其加工已超出《税则》第四章的范围。根据归类总规则一，燕窝应归入税则号列2106.9090。

	8
	Z2008-0008
	2106.9090
	果味饮料水
	　
	　
	果味饮料水主要成分：水、果葡糖浆12%、低聚异麦芽糖浆6.2%、胶原蛋白5.2%、柠檬酸0.86%、香料0.22%、甜菊糖。是以护肤养颜为主要目的的保健食品。品牌为PFI，包装规格为每盒10瓶，每瓶50毫升。适宜16岁以上人士，每日1瓶，晚餐后饮用。
	从该商品的成分、适宜人群及饮用方法等来看，该产品不属于《税则》税目22.02的商品范围。根据归类总规则一，商品果味饮料水应归入税则号列2106.9090。

	9
	Z2008-0009
	2309.9010
	玉米高蛋白饲料
	Corn gluten meal
	　
	玉米高蛋白饲料呈黄褐色颗粒，为生产淀粉的副产品。加工工艺为：在以玉米为原料生产淀粉过程中产生的麸质中添加碳酸钙2%（增加消化吸收、骨质钙合成），胡萝卜素1%（具有营养和着色作用，能增强动物机体免疫力），赖氨酸1.5%（用于增进食欲促进生长和发育）后，经过滤、浓缩、脱水、干燥、筛分等工序制成。玉米高蛋白饲料可用于鱼、鸡、猪、牛等饲料中，添加量一般在5%～8%左右。
	该产品符合《本国子目注释》对税则号列2309.9010“制成的饲料添加剂”解释的商品范围。根据归类总规则一，玉米高蛋白饲料应归入税则号列2309.9010。

	10
	Z2008-0010
	2504.1090
	球化石墨
	Spherical graphite
	　
	球化石墨为黑色粉末状。其加工工艺主要为：天然鳞片石墨—筛分—高速粗碎—低速粗碎及—次分级—高速精碎—低速精碎，低速球化—二次分级（上述工艺主要是把天然鳞片石墨从原来的鳞片状变为球形或类球形，并分级）—提纯（将球形石墨与化学物质及高纯水混合，其中的杂质化合物与氧化剂反应，生成较易溶于水的物质，然后用纯水洗涤掉杂质）—烘干。该商品主要用于大功率锂离子充电电池的负极材料。
	该商品的加工工艺符合《税则》第二十五章注释一的规定，根据归类总规则一，该商品应归入税目25.04，并因该商品已经没有了鱼鳞状的形态，不符合《本国子目注释》关于税则号列2504.1010的规定，所以商品球化石墨应归入税则号列为2504.1090。

	11
	Z2008-0011
	25.05
	机制砂
	　
	　
	机制砂是以闽江河砂为主要原料，通过对不同粒度的河砂进行检测、调配、混合、筛分，再经破碎而得。
	根据《税则》第二十五章注释一“除条文及注释四另有规定的以外，本章各品目只包括原产状态的矿产品，或只经过洗涤破碎、磨碎、研粉、淘洗、筛分以及用浮选、磁选和其他机械物理方法精选过的货品”的规定，该商品的加工程度没有超出税目25.05允许的范围。根据归类总规则一，商品机制砂应归入税目25.05，具体子目根据实际成分确定。

	12
	Z2008-0012
	2616.1000
	低品位银矿粉
	　
	　
	低品位银矿粉外观为灰褐色粘稠状，其中含锌量11.4%，含银量234克/吨。该商品经海关化验鉴定，成份（干基以元素氧化物计，锌、银元素除外）为：氧化镁1.83%，氧化铝3.80%，二氧化硅17.01%，三氧化硫19.97%，氧化钙14.06%，氧化铁21.25%，氧化铅5.16%。该商品是对开采出的原矿经筛选后剩余的含量比较低的产品。筛选过程只经过水洗，未经冶炼、酸洗等化学处理。该商品的用途为：与铜矿混合冶炼冰铜后再提炼银。
	硫化锌矿石的工业品位为Zn1.0～2.0%，银矿石的工业品位为Ag100～200克/吨，根据归类总规则三（三），商品低品位银矿粉应归入税则号列2616.1000。

	13
	Z2008-0013
	2932.9990
	无水多西他赛
	Docetaxel Anhydrous
	　
	无水多西他赛为抗肿瘤原料药，分子式：C43H53NO14，纯度>98%。
	从该商品结构式看，其属于仅含氧杂原子的杂环化合物，但不是紫杉醇。根据归类总规则一，无水多西他赛应归入税则号列2932.9990。

	14
	Z2008-0014
	2940.0000
	抗坏血酸2－葡糖苷
	Ascorbic acid 2-glucoside
	　
	抗坏血酸2－葡糖苷为无味的白色、米色结晶粉末。该商品由液态淀粉浆液与维生素C混合后经酶反应精制结晶而得，其分子量为338.27。抗坏血酸2－葡糖苷在氧、热和金属离子存在时具有更优异的稳定性，抗氧化性好，不易变色，通常用作护肤品的原料。
	从该商品分子结构看，该商品属于糖醚，符合《税则注释》第二十九章总注释三的规定，根据归类总规则一，抗坏血酸2－葡糖苷应归入税则号列2940.0000。

	15
	Z2008-0015
	3002.1000
	定量检测试剂盒
	　
	　
	定量检测试剂盒包括三种商品：

1.胃蛋白酶原I定量检测试剂盒：含有HRP标记的抗人胃蛋白酶原I单克隆抗体复合物，用于检测人血浆或血清中的胃蛋白酶原I。

2.胃蛋白酶原II定量检测试剂盒：含有HRP标记的抗人胃蛋白酶原II单克隆抗体复合物，用于检测人血浆或血清中的胃蛋白酶原II。

3.胃泌素17定量检测试剂盒：含有抗人胃泌素-17的多克隆抗体，用于检测人血浆或血清中的胃泌素-17。上述三种商品均用酶联免疫法，用于人体外诊断。
	根据《税则注释》品目38.22的注释条文，本品目不包括具有30.02所列产品基本特征的诊断试剂盒（例如，单克隆抗体或多克隆抗体的试剂盒），该商品属于单克隆抗体或多克隆抗体的试剂盒，利用酶联免疫法测定，符合品目30.02的商品范畴。 根据归类总规则一，定量检测试剂盒包括的三种商品均应归入税则号列3002.1000。

	16
	Z2008-0016
	3402.1300
	棕榈仁油二乙醇酰胺
	　
	　
	棕榈仁油二乙醇酰胺是用精炼棕榈仁油与二乙醇胺一步法反应制得的非离子表面活性剂，主要用于香波及液体洗涤剂的制造，经海关化验鉴定，主要成分为脂肪酸二乙醇酰胺、甘油等，测得样品表面张力小于45达因/厘米。
	该商品主要成分为脂肪酸二乙醇酰胺，所含甘油是棕榈仁油与二乙醇胺采用一步法反应时高温下产生的副产物，在成品中残留5～10％左右，并非作为表面活性剂的有效成分。根据归类总规则一，商品棕榈仁油二乙醇酰胺应归入税则号列3402.1300。

	17
	Z2008-0017
	3403.9900
	汽油发动机润滑油
	　
	　
	汽油发动机润滑油含烃类基础油（PAO）77.3%，增粘剂、降凝剂等添加剂22.7%。用作汽油发动机润滑油，适用于各类型客车。
	该商品所用的PAO基础油初馏点均在330℃以上。PAO基础油是一种合成烃类基础油，其化学名称为“聚α烯烃”。该商品属于合成润滑油制品，其所含PAO基础油属于《税则》第三十九章章注三规定的液体合成聚烯烃。根据归类总规则一，汽油发动机润滑油应归入税则号列3403.9900。

	18
	Z2008-0018
	3824.9099
	铝工业用锰添加剂
	
	
	外观为灰色圆饼状，构成成分为：纯金属锰粉、助熔剂（铝无机盐与纯铝粉的混合物或纯铝粉）、表面活性剂（油脂类碳氢化合物），各种成分含量为：锰85±2%，表面活性剂0.5～2%，余量为助熔剂，铁、硅等杂质＜1%。该商品生产工艺为将纯锰粉、助熔剂和表面活性剂按一定的粒度和配比，加入高速搅拌机中混匀后出料，用高压液压机压成圆饼状。该添加剂主要用于在铝合金熔铸生产中起调节锰含量的作用，其中锰粉的作用是增加铝合金中的锰元素，助熔剂的作用是降低熔点，表面活性剂的作用是促进锰的高效熔化，并稳定其熔化性能。
	该添加剂中各组分需要配合使用，均属于商品的重要组成部分。根据该商品的属性和《税则》税目38.24条文的规定，应将其按“其他税号未列名化学工业及其相关工业的化学产品及配制品”归入税则号列3824.9099。

	19
	Z2008-0019
	3824.9099
	膨胀石墨
	Expandable graphite
	　
	膨胀石墨为黑色粉末，生产工艺为：将鳞片石墨投入到反应釜中，加入65%硫酸搅拌，再加入膨化剂高锰酸钾搅拌，进行充分化学反应，经多次水洗烘干等工艺得到膨胀石墨。
	该产品是以鳞片石墨为原料经化学处理得到的石墨层间化合物，不符合《税则》税目38.01的商品范围。根据归类总规则一，“膨胀石墨”应归入税则号列3824.9099。

	20
	Z2008-0020
	3824.9099
	植物营养液
	　
	　
	植物营养液为深绿色液体，来自植物提取物，主要成分为：氨基酸20％、腐植酸5％、柠檬酸5％、磷酸1％、有效钾2％、氮1％、硫磺0.1％、镁铜铁硼锰钼锌钙合计为12%，余下部分全部为水占53％。稀释后喷洒于植物叶面（稀释比例为50毫升兑18公斤水），促进植物叶面细胞活力化，非零售包装。
	该商品属于微量营养素制品，《税则注释》第三十一章总注释规定该章不包括微量营养素制品。根据归类总规则一，植物营养液应归入税则号列3824.9099。

	21
	Z2008-0021
	3824.9099
	氰铜盐
	Brass salt
	　
	氰铜盐含氰化铜钠65%、氰化锌钠18%、碳酸钠17%。主要用于电镀工业上的镀铜和镀金中的调色工艺。生产工艺为：将氰化铜钠、氰化锌钠和碳酸钠通过混合机混合，然后包装。
	该商品不符合第二十八章章注一的规定，根据归类总规则一，氰铜盐应归入税则号列3824.9099。

	22
	Z2008-0022
	3913.9000
	透明质酸钠
	Sodium hyaluronate
	玻璃酸钠
	透明质酸钠是由葡糖醛酸和N-乙酰氨基葡糖为重复单位组成的直链高分子多糖。该产品通过发酵法制取，生产工艺如下：取斜面菌种，接种于装有灭菌培养液锥形瓶中，37℃培养12～16小时，接种于种子罐中。培养液中氮源为蛋白胨、酵母粉，碳源为葡萄糖。在37℃下搅拌培养12～16小时，接种于发酵罐中，维持搅拌转速120转/分，37℃发酵40～46小时，并将pH值调至6.5～7.0，葡萄糖浓度降至0.5%以下，pH值下降很慢或不再下降时，完成发酵过程。发酵结束， 用三氯乙酸调pH4.0～4.5，板框过滤除菌体， 滤液调pH6.0～6.5，加3倍体积95%乙醇，沉淀出HA。沉淀用氯化钠水溶液溶解，过滤，滤液加乙醇沉淀、脱水、真空干燥得透明质酸钠。包装规格有两种，分别是：1000克/袋、100克/瓶。
	该商品所用的原料及生产工艺不符合《税则注释》对品目30.01的规定，不能归入税则号列3001.2000。根据归类总规则一，该商品是由葡糖醛酸和N-乙酰氨基葡糖为重复单位组成的直链高分子多糖，应归入税则号列3913.9000。

	23
	Z2008-0023
	3913.9000
	普鲁兰多糖
	Pullualn
	　
	普鲁兰多糖外观为白色粉末，是一种以淀粉或糖类为原料，经微生物发酵产生的细胞外纯天然高分子多糖。由出芽短梗酶发酵生产，类似葡聚糖、黄原胶的水溶性微生物多糖。该多糖由α-1，4-糖苷键连接的麦芽三糖重复单元经α-1，6-糖苷键聚合而成的直链状多糖，分子量一般在4.8×104～2.2×106之间（普鲁兰糖平均分子量2×105，大约由480个麦芽三糖组成）。易溶于水，安全无毒、无味、可塑性、成膜性好、可食用、低热值。具有良好的成膜、成纤维等特性，已广泛应用于医药、食品、轻工、化工和石油等领域。
	根据归类总规则一，“普鲁兰多糖”属于天然高分子聚合物，应归入税则号列3913.9000。

	24
	Z2008-0024
	3926.9090
	聚氨酯制管（硬质管）
	　
	　
	“聚氨酯制管（硬质管）”主要材质为聚氨酯，部分含有填充剂，其截面直径30～500毫米，高度分为100毫米、150毫米两种。该商品进口后根据实际需要切割成圆形的液压设备用密封件。
	 “管”通常是指具有空心截面而长度远大于外径（或边长）的材料。从其外观来看，该商品不属于管，且不能作为管子使用。根据归类总规则一，聚氨酯制管（硬质管）应归入税则号列3926.9090。

	25
	Z2008-0025
	3926.9090
	自粘性塑料挂钩
	Pet self adhesive hang table
	　
	自粘性塑料挂钩是由PET塑料自粘薄膜切割成各种挂钩形状的制成品。该产品是由自粘部分和非自粘的挂钩部分构成，两部分的厚度不同。挂钩部分用于悬挂轻质商品，自粘部分是为方便挂钩使用而设，可粘于相关物体（例如，货架）表面。
	该商品为挂钩制品不符合《税则》税目39.19的商品范围。根据归类总规则一和六，自粘性塑料挂钩应归入税则号列3926.9090。

	26
	Z2008-0026
	4002.1919
	热塑丁苯橡胶SEPTON 8004 
	　
	　
	热塑丁苯橡胶SEPTON 8004，为粉状，由苯乙烯与丁二烯共聚而得，氢化度大于97％，主要用于工艺品、玩具、涂料等。该产品经硫磺硫化后，在常温下可拉长至原长度的3倍而不致断裂，拉长到原长度的2倍时，在五分钟内能回复到不超过原长度的1.5倍。
	该商品符合《税则》第四十章章注四（一）的规定，但由于经过氢化改性，不属于《本国子目注释》中的“热塑丁苯橡胶”。根据归类总规则一，“热塑丁苯橡胶SEPTON 8004”应归入税则号列4002.1919。

	27
	Z2008-0027
	4002.9911
	热塑丁苯橡胶SEPTON 4033
	　
	　
	热塑丁苯橡胶型号为SEPTON 4033，为粉状，由苯乙烯、异戊二烯和丁二烯共聚而得，氢化度大于97％，主要用于工艺品、玩具、涂料等。该产品经硫磺硫化后，在常温下可拉长至原长度的3倍而不致断裂，拉长到原长度的2倍时，在五分钟内能回复到不超过原长度的1.5倍。
	该商品符合《税则》第四十章章注四（一）的规定，根据归类总规则一，“热塑丁苯橡胶SEPTON 4033”应归入税则号列4002.9911。

	28
	Z2008-0028
	4403.4910
	柚木锯材
	　
	　
	柚木锯材规格为（100～500）毫米×（100～500）毫米×（2000～4500）毫米，其加工工艺为经锯切，边不整齐，加工面粗糙，去皮，粗锯成方。
	根据归类总规则一，该商品应归入税则号列4403.4910。

	29
	Z2008-0029
	44.12
	床用板条
	Bed slat
	　
	床用板条，其原材料为桦木，加工工艺为：原木(桦木)经过旋切设备旋切成单板（面板和芯板），每层厚度不超过6毫米。将单板自然晾晒，然后对芯板进行热压精补。将验收合格的单板进行高温、高压消毒处理，并且通过高温和高压将单板压合成具有一定弯曲度的胶合板（温度为120摄氏度，压力为30兆，压合时间为30分钟，胶合板层数按照要求6～8层不等）。将胶合板经过多边锯进行开料，然后再经过磨边机对半成品进行磨边处理。用砂光机对产品两头进行抛光处理。产品进行检验，合格产品包装出库。该商品主要用于沙发及床上的部件。
	该商品符合《税则注释》对品目44.12 “本品目的产品不论是否已加工成品目44.09所列货品的形状，或经弯曲、穿孔、切割、制成瓦楞或正方形或矩形以外的其他形状，也不论其是否对表面、边缘或端头进行加工、涂层或包覆，或者进行其他加工，只要这些产品不具有其他品目所列货品的基本特征，仍应归入本品目” 的解释。根据归类总规则一，该商品应归入税目44.12项下。

	30
	Z2008-0030
	4418.9000
	杉木梁
	　
	　
	杉木梁的规格为45毫米×105毫米×2800毫米。该商品的加工工艺为:杉木毛板—检验—排架—烘干窑烘干—养生—毛板截锯—粗刨—筛选—毛板长度两端铣齿—上胶—长度方向指接—养生—指接条四面刨—指接条宽度方向上胶—指接条宽度方向拼接—养生—宽度方向开片—四面刨成型—一道检验—两端锯头—二道检验—成品打包入库。该商品不能直接使用，需加工后用作房屋梁
	根据归类总规则一，该商品应归入税则号列4418.9000。

	31
	Z2008-0031
	4811.5990
	镭射镀铝纸
	　
	　
	镭射纸为透明PET胶膜经压印涂层处理、镭射版压印成型、真空蒸镀铝加工后再与纸张贴合而成，PET厚度12µ(0.012毫米)，铝箔厚度380A°(0.008毫米)，纸张每平方克重50克。经印刷制成成品，用于礼品包装。
	该商品纸张厚度超过总厚度的一半，具有纸张的基本特征。根据归类总规则一，该商品应按经塑料覆盖的纸张归入税则号列4811.5990。

	32
	Z2008-0032
	4901.9900
	废纸10号
	　
	　
	商品为未使用过的书籍。商检报告认为货物为发行量过剩未销售使用过的刊物。客户称该批货物不能用于国内销售，仅做原料回收。该书名为"THE BEATLES ANTHOLOGY"，可以翻译为BEATLES文选，书的内容是文字和图片方式介绍BEATLES的事迹。
	根据《税则注释》品目49.02对杂志及期刊的描述：“本品目的出版物具有一显著特点，即它以连续不断的系列形式定期用同一刊名予以出版，每期均印有日期，还通常印有编号。”该“文选”不属于期刊的范畴，应按未使用过的书籍归入税则号列4901.9900。另根据《税则注释》的解释品目47.07项下所列纸及纸板的废品包括削、切、剪、撕的废纸及纸板、旧报纸和旧杂志、校样、报废印刷品及类似废料。如“书籍”经明显破坏（如削、切、剪、撕），不能按书籍使用，可按"废纸"进行归类。

	33
	Z2008-0033
	6108.9100
	女式棉制针织背心、T恤
	　
	　
	女式棉制针织背心、T恤为以下两款的服装：

1.女式无袖背心，是一件以针织全棉织物为面料，胸口印花，镶有珠片饰物的上衣。

2.女式短袖T恤，是一件以针织全棉织物为面料，无领、无扣、领口无门襟的上衣，主要当睡衣使用。
	睡衣类服装是睡眠和家居休息时穿用的服装，一般具有结构简单、衣身宽松、穿着舒适的特征，即面料质地柔软舒适、宽松的剪裁、无影响舒适性的因素。从上述服装的款式和用途看，上述服装质地轻薄，衣身宽松，主要是睡觉时或在家居内穿着，且洗标上注明“SLEEPWEAR”的字样，具有睡衣类服装的特征。根据归类总规则一及六，“女式棉制针织背心、T恤”应按睡衣类服装归入税则号列6108.9100。

	34
	Z2008-0034
	6813.8900
	洗衣机刹车带
	　
	　
	洗衣机刹车带为洗衣机制动摩擦层，主要构成成分为橡胶15％，氢氧化钙10％，焦炭15％，石墨15％，树脂10%，尼龙纤维15％，陶瓷纤维5％，碳酸钙10％等，经高温高压等工艺压制成型，规格约为20厘米见方的矩形，毛边未经切片修理。进口后根据客户要求进行裁减，制成洗衣机刹车带。
	该商品的成分、加工工艺及用途符合税目68.13的商品范围，根据归类总规则一及六，商品“洗衣机刹车带”应归入税则号列6813.8900。

	35
	Z2008-0035
	6914.9000
	煅烧铝矾土
	　
	　
	煅烧铝矾土SO200为黑色小圆柱颗粒，成分：氧化铝85.1%、二氧化钛5.48%、氧化铁6.03%、氧化钙1.36%。是采用天然铝矾土作为原料（不需要添加其他化学成分），经过1000℃-1200℃高温焙烧，然后将焙烧后的材料破碎、球磨，磨细至3微米以下，加水制成料浆，再经酸洗除杂，干燥、加入一定的粘结剂混料，挤压成型。成型后再经过干燥、破碎制成小磨粒，小磨粒经过筛分后成为生粒，生粒经过两次烧结，第一次先置于700℃～1000℃下预烧，除去粘结剂，然后再1470℃～1570℃的高温下烧结，二次烧结后的磨粒在经过分筛成不同的粒度号。该商品用于生产砂轮，抛磨不锈钢钢锭。该商品制成小圆柱形状能使其制成砂轮后的磨削效果更好。
	该商品为天然铝矾土经过粉碎、挤压成型等工艺后，经二次烧结而成的小圆柱颗粒状产品，属于成型后加以烧制所得产品。根据归类总规则一， 煅烧铝矾土应归入税则号列6914.9000。

	36
	Z2008-0036
	70.03
	原板玻璃
	Flat glass（low specification）for training
	　
	原板玻璃是以SiO2为主要成分的几种玻璃原料投入到熔解炉，以大约1500℃的高温进行熔解而生成熔解玻璃（液体）；再通过溢流熔融法熔解玻璃经通道断续地流到筒状的成形体，从成形体的双侧溢出来，沿着成形体的双侧流下的熔融玻璃会在下面熔桌粘在一起，成为一张平板玻璃；经上述工艺而形成的板状玻璃根据重力从上向下流下去，在流下过程中经过工艺夹具等对宽度、厚度和光滑度进行调整，同时调整温度和流下速度等，最后做成一定尺寸和质量的玻璃原板。专用于制造LCD玻璃基板。
	从该商品的生产工艺看，由于其加工方式与铸制及轧制玻璃板最相类似，因此，根据归类总规则四，原板玻璃应归入税目70.03项下。

	37
	Z2008-0037
	7019.3200
	玻璃纤维连续原丝毡
	Continuous filament mat
	玻璃纤维席
	玻璃纤维连续原丝毡是一种玻璃纤维增强材料，由连续玻璃纤维不规则抛丝，再用不饱和聚酯或环氧树脂的粘合剂粘结加工成型。其中的玻璃纤维长丝不能单独抽出，且厚度未超过5毫米。主要成分为94%～98%玻璃纤维，2～6%的粘结剂。型号：M8643、M8635、8610。适用于模压、拉挤等多种玻璃钢生产，用于提高终端制品随机方向的强度。
	该商品采用粘结剂粘合后加压而成，玻璃纤维长丝不能单独抽出，且厚度未超过5毫米，符合子目注释对玻璃纤维薄片的描述。因此，根据归类总规则一及六的规定，玻璃纤维连续原丝毡应归入税则号列7019.3200。

	38
	Z2008-0038
	7202.9900
	稀土永磁体
	　
	　
	该商品为高性能钕铁硼永磁材料，充磁后可用来制造永磁体，外观为不规则片状金属。该商品经海关化验中心化验鉴定为未充磁，主要成分如下：钕26.22%、镨5.01%、硼1.00%、其他微量元素合计不超过1%，其余为铁，因规格型号不同，各组分含量略有差异。 加工工艺为：将原料（稀土合金、铁、微量钴、铝等）在惰性气体中熔融，将从炉体出来的钕铁硼溶液（1400℃），置于以一定速度旋转的铜制冷却辊上，甩片制得片状合金，充磁以后即可制得永磁体。
	该商品为高性能钕铁硼永磁材料，外观为不规则片状合金。该合金不具有可锻性，其成分符合税则第七十二章注释一（三）关于铁合金的定义，根据归类总规则一，应将其归入税则号列7202.9900。

	39
	Z2008-0039
	7217.1000
	冷拉弹簧钢丝
	cold draw spring steel
	　
	卷装钢丝，非合金钢制，表面无涂层，用于缠膜制作成弹性通风管道。经表面磷化、冷拉、铅淬火，拉拔等三次加工，制成弹簧钢丝。报验状态以工字轮规则缠绕。包括两种规格：直径1.0414毫米和1.1684毫米。
	该商品为非合金钢制卷装钢丝，符合税则第72章章注一（十四）关于“丝”的定义，根据归类总规则一及六，应归入税则号列7217.1000。

	40
	Z2008-0040
	7219.1329
	一级热轧不锈钢卷板
	　
	　
	该商品分别有三种型号：

1.NAS800L，经酸洗，规格：3.5毫米×1219毫米×C；成 份：C:0.01%，Si:0.28%，Mn:0.27%，P:0.015%，Ni:30.30%，Cr:20.07%， Cu:0.04%，AL:0.35%，Ti:0.4%；余Fe；

2.ASTMA240UNSS31254，经酸洗，规格：3.5毫米×1219毫米×C;成 份：C:0.014%，Si:0.55%，Mn:0.26%，P:0.024%， Ni:17.80%，Cr:20.20%，Mo:6%，Cu:0.73%，N:.021%，余：Fe；

3.NASH840，经酸洗，规格：3.5毫米×1000毫米×C;成 份：C:0.02%，Si:0.56%，Mn:0.51%，P:0.016%， Ni:18.12%，Cr:19.86%，AL:0.38%，Ti:.036%，余Fe。

用途：用于生产加工设备。
	该商品为银白色钢板，三种型号。钢板除酸洗外，经海关化验鉴定还进行了表面打磨，鉴定结论为经打磨的热轧不锈钢板。从商品的表面来看，该钢表面没有一般的凹凸不平，磨痕较幼细、清晰，表面较光滑、光亮。该商品的生产工艺为热轧－退火.酸洗－打磨－热轧板。根据归类总规则一，《税则注释》第七十二章总注释四（三）对后“加工及整理”的解释“2、表面处理或以改善金属性能及外观，防止其锈蚀等的其他加工（包括镀层）。除某些品目条文另有规定的以外，上述加工不影响货品的归类。它们包括：（4）a.抛光、磨光或类似处理；”。故该商品的加工工艺不影响商品的归类。根据以上三种型号商品的材质成分、规格尺寸、加工工艺，依据归类总规则一，以上三种型号的商品应归入税则号列7219.1329。

	41
	Z2008-0041
	7228.4000
	锻造车削圆钢
	　
	　
	为直径250～480毫米，长度为5米的圆钢。成分为其他合金钢，是锻造后经锯切去除废料，车削、热处理及表面清理后制成。其车削的目的主要有两个，一是去除裂纹、表面夹砂、皮下气泡和折叠等表面缺陷，以免在热处理时裂纹向内延伸产生废材；二是达到探伤检测要求的表面光洁度，此外，产品在车削前锻造公差为0/+3毫米，车削后达到0/+1毫米。
	根据第七十二章总注释四（三）1规定及品目72.14注释规定，该商品的车削加工属于允许表面处理加工范围，故应归入税则号列7228.4000。

	42
	Z2008-0042
	7228.4000
	芯棒
	　
	　
	芯棒用于连轧管工艺，是连轧机的主要变形工具之一（另一变形工具是轧辊）。芯棒一般由三部分组成，即工作段，连接段及尾柄，三段由螺纹连接。此次进口的芯棒即为三段中的工作段，是半成品，两端均为圆切面，未经进一步加工，进口后对毛坯表面抛光后镀铬，然后对工作段进行车头和尾端丝扣加工，再接上国内生产的连接段及尾柄即可使用。芯棒的制造过程如下：精选废钢—电炉炼钢—炉外精炼—铸锭—锻造—热处理—机械加工—镀铬加工，生产中采用严格的检验方法验证物理和化学性能。化学成分：碳：0.32～0.37%，铬：4.88～5.3%，锰：0.015～0.49%，钼：1.00～1.50%，硅：0.86～1.08%，钒：0.46～0.82%，磷：0.003～0.01%，硫：0～0.01%。
	该芯棒两端均为圆切面，属于半制成品，进口后对毛坯表面抛光后镀铬，然后对工作段进行车头和尾端丝扣加工，再接上国内生产的连接段及尾柄即可用于连轧管工艺。依据归类总规则一，该商品的进口状态符合第七十二章注释一（十二）中关于“条、杆”的定义，同时该商品的化学组成成分符合第七十二章注释一（六）“其他合金钢”的定义解释，故该商品应归入税则号列7228.4000。

	43
	Z2008-0043
	7307.9900
	接头毛坯
	Adater-forging blank
	　
	该商品材质为普通碳钢钢材，外观为弯头管件接头状，但未钻孔不能起到连接两条管子的作用，同时在接口处未车丝。加工工艺：通过锻模锻造（加热－初锻－终锻－切边－抛丸－打字），再经防锈处理而制成。该产品还需通过下一道工序机械加工（车、钻等）而成为管件接头。
	根据归类总规则二，该商品应按钢铁管子附件归入税则号列7307.9900。

	44
	Z2008-0044
	7315.1190
	传动链
	Stainless steel roller chain
	　
	该商品为钢铁制链条，可朝内弯曲，但不可朝外弯曲，可折叠，类似滚子链。
	该钢铁制链条，只可向一面弯曲，可折叠，由内外链板、套筒、销轴和滚子等部分构成，属铰接链。滚子链在税则中无明确定义，国家相应标准也无明确的文字定义，因此，对该子目的含义应理解为在铰接链的结构中有滚子作为其构成部件之一的即可按滚子链归类。该链条主要用于大型建筑物的玻璃上起承重作用，可按归类总规则一，归入税则号列7315.1190。

	45
	Z2008-0045
	7321.1100
	商用燃气炉RSB-4PRD
	　
	　
	钢铁制，4个炉头，规格：810毫米×486.5毫米×204毫米，燃气消耗量：1.22公斤/小时。用途：酒店、茶楼厨房用。
	该商品的规格尺寸、外观与家庭用燃气炉差异不大，符合《税则注释》关于品目73.21的相关解释规定，应作为非电热钢铁制家用炉灶，归入税则号列7321.1100。

	46
	Z2008-0046
	7321.1100
	商用燃气炉RSB-7PRD
	　
	　
	钢铁制，7个炉头，规格：900×555×18毫米，燃气消耗量：1.62公斤/小时。用途：酒店、茶楼厨房用。
	该商品的规格尺寸、外观与家庭用燃气炉差异不大，符合《税则注释》关于品目73.21的相关解释规定，应作为非电热钢铁制家用炉灶，归入税则号列7321.1100。

	47
	Z2008-0047
	7326.9010
	紧固扣
	Clip
	　
	该商品用于汽车座椅部件腰托上，用途是对钢丝制成的网格起紧固作用，材质为铁制，品牌为VERTEX。
	该商品材质为铁制，属于《税则注释》品目73.26项下“卡子”的范畴，应按未列名的钢铁制品归入品目73.26项下，由于该商品应用于汽车座椅部件上，起到紧固作用，属于汽车工业产品的一部分，故应按工业用钢铁制品归入税则号列7326.9010。

	48
	Z2008-0048
	8205.5900
	微孔板复制器
	　
	　
	该商品由384根不锈钢针头、塑料面板部分组成。不锈钢针头可以防止腐蚀及进行蒸汽灭菌。使用方法：人工手持微板复制器塑料端，然后将不锈钢钢针上沾上要取样的液体，转移到子板上，简单，便捷，节约时间，用于将少量的接种体从微型培养板（母板）中转移到另一个微型培养板（子板）或其他容器中。每根针大约可以转移1UL接种体。如此重复，以实现酵母杂交复制、人工染色体文库的复制、抗体敏感性测试、原生质体的测试。该器具不包括计算机、打印机。
	该商品的结构、用途符合《税则》第八十二章贱金属制“手工工具”定义，依据归类总规则一，该商品应归入税则号列8205.5900。

	49
	Z2008-0049
	8207.1910
	工业复合片
	　
	　
	该工业复合片为圆柱体，高度8毫米，直径13.4毫米，由两种物质组合而成，上层为较薄的黑色光亮的人造金刚石层，密度为3.47～3.5克/立方厘米，下层为银白色光亮的较厚的碳化钨层，密度为16克/立方厘米。每个复合片按重量计是由6.6%的人造金刚石和93.4%的碳化钨组成。该工业复合片进口后将焊接在钻头齿穴里（人造金刚石层朝外，碳化钨层与钻头本体焊接），之后用于石油或天然气钻探机械上钻探地层。
	该商品的结构、用途及安装方式表明其属于带有人造金刚石的装于金属陶瓷底座上的钻探工具的工作部件，根据归类总规则一，应将其归入税则号列8207.1910。

	50
	Z2008-0050
	8405.1000
	自热水式柴气炉
	　
	　
	燃料仓￠400×600.RQ-A型自热水式柴气炉原理：将柴草秸秆加入燃料仓后发生热化反应生成一氧化碳(CO)、氢气(H2)、甲烷(CH4)等可燃气体。功能：经气管输送至灶台锅架内的燃烧器同天然气一样进行燃烧。用途：煮饭、洗澡。主要构成：燃气炉、过滤器、燃烧器、开关、输气管、排气阀、出渣口、进水口、风机、存水湾。成份：镀锌板。燃料仓外部可储存水，在产生可燃气体的同时可加热水。该设备主要用于家庭供水、供气。
	该自热水式柴气炉通过热反应将柴草秸秆反应生成可燃气体，工作时还可以加热燃料仓外部储存的水以便产生热水供生活使用，为多功能机器。其主要功能为通过热化反应生成一氧化碳(CO)、氢气(H2)、甲烷(CH4)等可燃气体。符合税目84.05的商品描述。根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8405.1000。

	51
	Z2008-0051
	8413.6090
	铁路站场真空卸污系统
	　
	　
	铁路站场真空卸污系统，由真空机组（抽真空用旋转凸轮泵，该泵即能抽液体也能抽气体）、真空管路、抽吸单元、控制系统、压力及液位传感器、自动加热等设备组成，其主要功能是通过抽真空的负压作用将列车集便器中的污物抽吸至真空管道排放到化粪池，该系统可在抽吸前可对管路进行加热，以防止冬天由于管路内污物结冰影响抽吸效果。
	该商品由真空机组、真空管路、抽吸单元等组成，主要用于列车集便器中的污物（包括液体和混杂在液体中的污物）抽吸排放到化粪池，属于一种液体泵，符合税目84.13的商品描述，根据归类总规则一及六将其归入税则号列8413.6090。

	52
	Z2008-0052
	8414.1000
	真空泵
	　
	　
	真空泵由外壳、转子、盖板、叶片、吸入接头、进油口、出油口等其它辅助部件组成。真空泵的工作原理：通过齿轮与汽车发电机的轴连接在一起的真空泵转子和外壳的中心是偏心的，并且呈放射状的沟槽中装有叶片，当转子旋转的时候，由于离心力的作用，叶片飞出与外壳的内腔滑动摩擦，由叶片分成的四个空间随着旋转而体积发生变化。连接吸入接头的空间通过接头吸入的空气体积最大，吸入的空气在其他三个空间被逐渐的压缩，并通过吐出接头排出，经过循环往复，空气由吸入接头吸入，通过真空泵后，由吐出接头排出，这样与吸入接头连接在一起的空气罐的空气逐渐减少，最终形成真空。通常在吸入接头装有单向阀，这是为了保持已经形成真空的空气罐的真空，同时也为了防止外壳内的油向已形成真空的空气罐倒流。为了润滑外壳中的转子和叶片，同时也为了冷却和密封，必须通以发动机油，发动机油由汽车上的油泵压送给真空泵。真空泵的抽气动力由汽车发动机提供，发动机带动发电机的皮带轮与轴运转，然后传递给真空泵。真空泵的作用：真空泵是作为柴油发动机车辆刹车系统中的辅助刹车装置的动作压力源，辅助刹车作用是在车辆刹车时，减轻刹车踏板的踏力，从而减轻驾驶员的劳动强度，提供舒适的操作环境。
	真空泵由外壳、转子、盖板、叶片、吸入接头、进油口、出油口等其它辅助部件组成。与汽车发电机共用传动轴，动力由汽车发动机提供，真空泵将车辆刹车系统中的辅助刹车装置（真空罐）抽真空，在车辆刹车时，真空罐提供助力源，以减轻刹车踏板的踏力。 上述商品本身不提供空气动力，仅仅是一个真空泵，作用是将真空罐抽真空，属于真空泵，符合《税则》税目84.14及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按真空泵归入税则号列8414.1000。

	53
	Z2008-0053
	8418.6990
	智能化血浆速冻系统
	　
	　
	该商品为智能化血浆速冻系统的成套部件(核心部件)，其压缩机功率为5.3千瓦，主要制冷部件包括压缩机、冷凝器、冷板等，采用冷板接触高效速冻方式，通过制冷板从两面接触血浆袋，可在10分钟内将上下板的温度降到零下50℃，在20分钟内将血浆袋内核心温度下降到零下30℃，立式结构，最大有效容积为0.095立方米。其用途为对血浆进行速冻，确保血浆的质量和最大生物活性。
	该商品主要由制冷设备（包括压缩机、冷凝器等）和制冷板构成，用于对血浆产品进行快速冷冻。其符合《税则注释》品目84.18装有完整制冷装置的设备的描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8418.6990。

	54
	Z2008-0054
	8418.9999
	冰柜专用网篮
	FO-RACK
	　
	冰柜专用搁架是采用铁制线材经过下料、折框、组焊而成，最终表面进行浸塑处理。该产品是专门用于冰柜，且行为公差均是按照冰柜的尺寸要求，例如型号规格为＃39CA100搁架，尺寸为534毫米×436毫米。该产品放置于冰柜的底层，上面可以放置物品。用于产品表面浸塑的聚乙烯粉末是专用的可直接接触食品的且含有抗菌成份的特制P.E粉。
	所询商品是税目84.18项下商品冰柜的零件，应按十六类类注二的归类原则确定归类，该商品不属于十五类类注二所涉及的“贱金属制通用零件”，在第八十四、第八十五章其他税目中无列名，也不具备通用性，故应按专用零件税号归类。上述商品属专用于84.18项下冰柜的零件，符合《税则》税目84.18及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他零件归入税则号列8418.9999。

	55
	Z2008-0055
	8419.8990
	一体化冷却装置
	　
	　
	一体化冷却装置由冷却主体、叶轮、电机、泵组成。用于大型变压器的降温处理。泵将变压器油从变压器内抽出，传输到冷却主体，通过冷却主体许多密集的散热片散发热量，叶轮在电机的带动下转动加快空气流动产生风以提高冷却效果。
	该商品由冷却主体、叶轮、电机、泵等组成，组合后用于对变压器油进行降温，符合税目84.19的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8419.8990。

	56
	Z2008-0056
	8419.8990
	IC厌氧反应器
	Internal circulation
	　
	1.厌氧反应器内件：直径9.5米，高24米，（不包括IC罐体）2.沼气火炬，600立方米/小时3.沼气稳压柜，30立方米。 IC的意思是Internal circulation 中文意思是"内循环厌氧反应装置"（即ＩＣ反应器），分为内件和外壳两部分组成，IC反应器内件是由工程塑料加工而成，外壳是由碳钢、保温层（发泡聚氨酯）及防腐内衬（进口ＰＥ）组成；IC反应器的作用是对生产废水进行厌氧处理的生物反应器，在壳体内完成沼气的生成、分离和收集，IC反应器顶部的气液分离器将收集的沼气流向沼气稳压柜，沼气稳压柜由一个具有防腐涂料的钢罐和一个浮顶组成，浮顶可以上下移动，以保持沼气系统以一个稳定的压力燃烧，来自沼气稳压柜的沼气流向沼气火炬，沼气火炬是内含式，无明火，并可以自动点火，火炬的操作由沼气稳压柜的气体自动操控。本次进口的是“IC反应器内件与沼气稳压柜、沼气火炬”，不进口IC反应器外壳，其外壳具有固定连接反应器内件，防止阳光反射、对工程塑料内件保护、延长设备寿命的作用，同时还具有储存需要处理的废水和反应过程中生成的污泥，为生物反应保持较为稳定的温度（最适宜温度是35℃～38℃）等作用。
	该商品由厌氧反应器内件、沼气稳压柜和沼气火炬三部分组成，实现的是利用温度处理污水的功能，使污水中的有机物变成沼气而被消耗，沼气通过沼气稳压柜和沼气火炬直接燃烧，不做进一步的利用。 上述商品组合后实现单一的税目84.19所列的功能，满足功能机组的定义，应根据十六类类注四的归类原则确定归类。 上述商品属于利用温度变化处理材料的装置，符合税则税目84.19及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按利用温度变化处理材料的设备归入税则号列8419.8990。

	57
	Z2008-0057
	8420.1000
	赛鲁迪复合机
	　
	　
	赛鲁迪复合机是意大利赛鲁迪公司生产，主要用于纸/卡纸和薄膜材料的湿法复合，专用于包装材料生产。主要组成：一个纸张和卡纸放卷装置；一个湿法复合单元和部件用于最多两层的连线复合；设备的加热烘干热源（电加热）最大生产速度：涂布部分为200米/分，复合速度为150米/分。设备的工作流程是纸/卡纸放卷机送放料卷，经过一系列材料的处理（平整、清灰、纠偏、张力控制等）再经过一个涂布单元（烘箱为EO型）进行背涂，与此同时，第二卷料（PET）放卷机送放料卷—纠偏、张力控制—在膜上涂胶—经过一系列安装在R960型单元内的复合组件（钢质加热鼓、气动控制的压力辊等）和带温度控制的六个干燥箱（总长12米）—复合后的料带在卧式烘箱出口处被冷却（有三个非驱动型冷却辊）—复合料受输出张力控制单元控制、纠偏—收卷单元卷绕复合材料。
	该赛鲁迪复合机由放卷装置、涂布单元、复合单元以及加热烘干热源等组成，通过钢质加热鼓、压力辊等复合组件将纸和塑料进行复合，符合《税则注释》品目84.20的商品描述，构成第十六类类注四的功能机组。根据归类总规则一及六，应将该套设备一并归入税则号列8420.1000。

	58
	Z2008-0058
	8429.3090
	柴油地下铲运机
	Atlascopco ST3.5 loder for underground mining
	　
	品牌为ATLASCOPCO，型号为ST3.5，斗容量为3.5立方米，主要用于地下矿洞巷道内的矿石转运和除渣工作。该商品由铲斗、提升臂、发动机、变速箱、前后桥、刹车系统、转向系统、尾气排放净化系统、液压系统、驾驶室等构成。
	该柴油地下铲运机为自推进结构，驾驶和操作均在驾驶室中完成，不符合《税则》税目87.05的商品范围。该商品用于地下矿洞巷道内的矿石转运和除渣工作，斗容量3.5立方米，符合《税则》税目84.29的商品描述（同时《税则注释》中品目84.30明确：“本品目……但不包括品目84.29所列的自推进式机器”），根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8429.3090。

	59
	Z2008-0059
	8429.5100
	多功能矿用运输机
	　
	　
	多功能矿用运输机（型号为Jug-10）是一款具有煤矿井下装、运、推、拖、搬等多功能的设备，可满足煤矿井下日常生产中的各种工作需要。在安全系统均正常的情况下，通过压缩空气启动防爆柴油发动机，动力传递到变扭器、变速箱、前后驱动桥，操作前后方向、档位手柄、方向盘，实现设备的前或后的移动和转向。通过快速更换不同功能的附件，操作不同的功能手柄，完成煤矿井下散装物料运输、设备搬运、巷道浮煤清理、整修路面、牵引拖运、顶板支护、平台升降、液压绞车、钻装地基孔、凿岩破碎、收放胶带、收放电缆、液压动力输出、空气动力输出等工作。在设备运行过程中，监控系统实时在线监控各个组件的运行状况，当发生任何不安全或运行参数不正常时，就能够报警、关机。
	该商品的铲斗、卷带装置、叉车铲、工作平台和吊臂等五个附件随设备主机一同进口。 该商品装有柴油发动机，变速箱、档位手柄和方向盘，实现设备的前或后的移动和转向；同时在侧向放置的驾驶室内，还安装着所有附件的操纵装置。驱动上述附件的动力装置均和整台设备完整的组装在一起，相互不可分割。该商品的多种机械控制装置与行走操纵机构安装在同一驾驶室内，根据《税则注释》对品目87.05的描述，不应按照特种车辆归入税目87.05项下，而应考虑归入84章项下的工程机械。 该商品具有《税则》中84.25（电缆收卷）、84.26（吊臂吊装）、84.27（叉车铲运）、84.28（平台升降）、84.29（机动前铲装运）等多个税目列名的功能，根据《税则注释》在品目84.30条文中对多功能机器归类原则的描述，应从后按前铲装载机归入税则号列8429.5100。

	60
	Z2008-0060
	8430.3100
	掘锚一体机
	　
	　
	型号：ABM20，掘锚一体机主要包括:主机架、电气系统、液压系统、带喷雾的截割系统、装载系统、运输系统、行走系统、锚杆系统、除尘系统和临时支护系统。ABM20掘锚一体机是一种专门用于煤层内快速掘进和锚杆支护的设备，与连续采煤机相似，但是具有掘进与打锚杆同时作业的特点。ABM20掘锚一体机通过无线遥控器操作机器的各个动作（不包括锚杆机的操作），在机器作业时，机架固定不动，液压推动切割部向前，同时截割电机驱动截割滚筒旋转，完成掏槽和截割，装载和运输系统将截割下来的煤运走。在截割过程中，锚杆机司机可进行打锚杆作业，同时装有PLC自动监测控制系统，在机器运行时，显示并自动监控整机的运行状态。
	掘锚一体机用于煤矿开采挖掘的设备，符合税目84.30的描述。该商品为自推进设备，同时具有掘进和打锚杆两种功能，但其主要功能为掘进功能，根据归类总规则一及六，应将其按主要功能归入税则号列8430.3100。

	61
	Z2008-0061
	8431.4990
	挖掘机履带
	Excavator track
	　
	产品的用途：主要用在挖掘机上，是挖掘机的行走装置，同时还应用于其他的工程机械。 产品主要结构：1.骨架部分：铁制履带/联系钢丝，该部分重量占产品总重约75%；2.和道路接触部分：厚度为2～10毫米的橡胶薄片通过特殊的粘合材料和铁履带紧密结合，该部分重量占产品总重约25%。产品功能：当挖掘机工作时，起到保护路面的作用。
	该商品由履带板、联系钢丝、橡胶垫片组成，用于挖掘机行走履带，其结构特征已超出税目40.10的传动带或税目73.15链条的商品范围。该商品为挖掘机的零件，符合税目84.31的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8431.4990。

	62
	Z2008-0062
	8443.1700
	凹印机印刷色组
	　
	　
	Lemanic82-H型，该凹印机印刷色组构件包括：进出纸导辊、冷却辊、凹印版辊、油墨槽、输墨系统、压印辊系统、烘箱、驱动齿轮箱、电子套印系统、排废系统等主要部分和静电吸墨、放火等辅助系统等几个部分。该设备是凹印机实现单色印刷的一个最基本的功能单元，在此单元中实现单一颜色的油墨通过凹印版辊向承印物(如纸张)的转移，并使承印物得到干燥。印刷色组的技术参数和主机一致，单个色组重量约为4吨左右，价格根据设备配置不同而不同，约占主机价值的十至十五分之一。
	该凹印机印刷色组是凹印机实现单色印刷的一个最基本的功能单元，在此单元中实现单一颜色的油墨通过凹印版辊向承印物(如纸张)的转移，并使承印物得到干燥，符合《税则》税目84.43的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8443.1700。

	63
	Z2008-0063
	8450.90
	洗衣机用加热管
	　
	　
	该洗衣机用加热管安装于洗衣机的前桶上，用于对洗衣用水的加热。商品主要包括两个功能：1.加热。该加热管外层为金属片经滚压成形的金属管，中间为加热电阻丝，二者之间填充氧化镁粉，两端有爱默生TOD热熔断器，通过电能转化为热能工作；2.温度测量。由金属壳体、热敏电阻、密封材料组成的温度传感器用于测量水温。
	该商品为洗衣机专用零件，应根据《税则》十六类类注二的归类原则确定归类，该商品由电阻加热器和温度传感器组成，传感器是为了实现稳定加热而加装的零件，因为安装方便而与电阻加热器组装在一起，根据《税则注释》关于品目85.16项下电阻加热器的描述：“如果除了装有绝缘线圈架和电气接头以外，还与机器或器具的零件组装在一起，则应作为有关机器或器具的零件归类”，该商品超出了电阻加热器的范围，且专用于洗衣机，故根据归类总规则一及六，应将其按洗衣机的专用零件归入子目8450.90项下。

	64
	Z2008-0064
	8458.9100
	五轴连动车铣立式复合车削中心
	　
	　
	规格：五轴联动立式车铣复合加工机床（X、Y、Z、A、C）型号：800VHT机床 品牌：STERLITAMAK 主要参数：1.工作台尺寸：φ800毫米； 2.X轴行程为900毫米， Y轴行程为700毫米 ，Z轴行程为1000毫米， A轴行程为165度， C轴旋转角度为360度；3.主轴锥度：HSK63 主轴转过：0-12000RMP 主轴功率：35.3/56.5千瓦 ；4.刀库储刀数量为40把刀，对刀换刀时间：3～5秒 ；5.控制系统：西门子840D ；6.机床轮廓尺寸：2350×3500×3690M； 7.机床重量：13000千克。可在165度范围内反复旋转，完成工件任意角度平面的加工和空间曲面的雕刻铣销加工。A轴主轴箱在静止状态时，通过锁紧的齿形联轴器将主轴固定在箱体上，主轴孔安装上车刀，可完成车削加工。 力短电机控制的C轴工作台，既能完成铣销加工过程重五轴联动的分度插补功能，又能高速旋转和精确定位，完成工件轮廓车削加工。
	该商品带有刀库，能根据程序设定自动更换刀具，立式、同时具有铣削、车削的功能，具有明显的车削中心的特征，根据归类总规则一及六，应将其按车削中心归入税则子目8458.9100。

	65
	Z2008-0065
	8459.4010
	刮削滚光设备
	Skiving roller burnishing machine
	　
	刮削滚光设备为卧式数控机床，型号为2007 Sierra USA，用于钢管内孔的加工，主要适用于液压油缸内表面加工，使钢筒内壁光滑。设备由床身、尾架、夹紧装置、头架、滚柱丝杆、液压系统、冷却装置、数控系统、及专用刀具等主要部件构成。加工孔径范围：40毫米～200毫米，最大加工长度2米，最大加工重量300公斤。工作时，设备将加工的钢管夹紧在工作台上，通过刀杆深入钢管内做水平行进，同时刀杆做高速旋转，带动刀头对钢管内壁先后做刮削和滚光加工，一次走刀完成加工。该设备使用的刀具为专利刀具，同时具有刮削和滚压功能，在刀具前端是刮削刀，后端是滚柱，两种刀头同时固定在刀杆上，加工时无须更换刀头即可进行两种加工。设备备有多种直径不同的刀头，可视加工要求更换。在刀杆水平行进的同时，刀杆高速旋转带动刀头高速旋转，前端的刮削刀分粗刮削刀和精刮削刀两种，主要是处理零件内表面上前道工序加工后留下的铁屑和毛刺，后端的滚柱是对刮削刀加工后的零件内表面做滚压，用高速旋转的滚柱挤压工件表面，进一步提高工件表面的光滑度。刮削刀和滚柱都压力补偿式刀具，可调节、可收缩。能通过调节液压来控制刀具工作时的状态，避免过度切削或滚压造成工件损伤，保证所加工的工件光洁度一致。
	该商品不带刀库，不能根据加工需求自动更换刀具，是一种带有一定挤压（切削加工的一种）辅助功能的数控镗床，符合《税则》税目84.59及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他数控镗床归入税则号列8459.4010。

	66
	Z2008-0066
	8462.3190
	波形裁剪机
	　
	　
	组成：入口段解卷机、镜面检查台、压平轮、冲床式裁剪机、铁皮输送机、收料台、出料台、取样台、操作及控制台、铁皮表面侦测器、厚度检测仪架构、换模机、置模架、测量台、钨钢刀具、LOT输送台车 原理：裁剪机采用数控原理，铁皮卷连续运转，通过波形裁刀，转变成波形裁片。波剪的刀座是类似一种三维接触的构造，本身具有X、Y、Z三个接触面，刀具处理精度达到0.015毫米，以达到波形产品的形状与精度。波剪刀刀具的运行并非旋转方式的结构，而是变频马达利用飞轮的直径及旋转角度及线速度与设定的裁长后，再利用三角函数的原理，经由电控系统控制住输出速度后，带动上刀座的移动运行，使之裁剪出高精度的波形铁片。 用途：使铁片裁剪成为波形铁皮，使得所产生的成品再经冲模加工时能精确的符合圆形罐模冲盖用，使冲盖后铁皮剩料达到最少。
	该波形裁剪机采用数控方式对钢材板带进行横向波形裁剪，以使钢材板带在用于圆形裁减时能够最大限度的利用材料。该商品为剪切机床的一种，符合《税则》税目84.62的商品描述。由于其工作方式不同于单纯的纵剪和横剪，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8462.3190。

	67
	Z2008-0067
	8462.4119
	高速冲床线 FIX-100
	High-speed fin press line equipment & fin die
	日精高机
	该生产线主要由开卷机、翅片冲床、模具托架、叠片装置组成，主要制成品为空调热交换器中的热交换片（即翅片）。整个工作流程为：开卷机将成卷铝箔展开，通过翅片冲床，将其高速冲压成规格型号的翅片制成品。其中的模具托架放置在冲床内部，托架内安装有模具。工艺流程：先将铝箔展开—冲孔—竖剪—横切。冲床工作时冲孔、剪切同时完成。生产好的翅片由叠片装置进行整理收集。整套设备的控制装置都安装在翅片冲床的控制面板上。
	该设备是由高速冲床、连续冲压模具和开卷机等辅助装置组成的成套冲压专用装备，符合《税则》税目84.62的商品描述。该设备配置了VF专用数控系统，对进给的速度和子模具的调用等进行程序控制，符合数控要求；其虽然有剪裁的功能，但它主要是靠模具的设计来完成的，有别于通常的冲剪机床。根据归类总规则一及六，应将其作为数控冲床归入税则号列8462.4119。

	68
	Z2008-0068
	8466.9300
	等离子割据支架
	　
	　
	该商品用于固定等离子割据和带动割据旋转。其中等离子割据用于等离子切割机，是喷出气体的通道，割据下面有喷嘴，从喷嘴喷出等离子进行钢板切割。该支架为平行四边形，利用平行四边形的不平衡原理带动割据在不同的角度旋转，这样割据就变换了角度，从而进行不同角度切割。
	该商品专用于等离子切割机，用于安装切割头和固定切割工件，其功能和结构不符合《税则注释》关于品目84.66项下“工具夹具”的定义，属于等离子切割机的专用附件，符合税则税目84.66及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按税目84.56所列机器的附件归入税则号列8466.9300。

	69
	Z2008-0069
	8471.6090
	触摸屏
	　
	　
	G-TOUCH牌触摸屏有12.1英寸、15.0英寸和15.1英寸等多种规格，均为四线电阻式触摸屏。其工作原理：用电压降的方式来找坐标轴，X轴和Y轴各有一对0～5伏的电压来驱动，当此电阻式触摸屏被按下的时候，由于回路被导通，会产生电压降，控制器则会算出电压降所占的比例并转换成数字信号然后通过专用通讯端口传给CPU，CPU就会根据模拟鼠标的方式运作算出坐标，然后指示显卡通过显示器输出相应的位置。该类触摸屏颗用于各类计算机自助查询系统、自动销售系统及金融提款、转帐系统等。
	该商品是将触摸位置转换成主机可以识别的X－Y坐标信息，并传输给主机（如：银行自动查询系统的触摸屏），符合《税则注释》关于品目84.71项下关于"X-Y坐标输入装置"的描述，同时根据84章章注五（三）中的描述：“…… 1．专用于或主要用于自动数据处理系统； 2．可以直接或通过一个或几个其他部件同中央处理器相联接；以及3．能够以本系统所使用的方式（代码或信号）接收或传送数据。自动数据处理设备的部件如果单独报验，应归入品目84.71。但是，键盘、X－Y坐标输入装置及盘（片）式存储部件，只要符合上述注释（三）2及（三）3所列的规定，应一律作为品目84.71的部件归类”， 则该商品不论其用于何种商品，均应根据归类总规则一及六，将其按其它自动数据处理设备的输入部件归入税则号列8471.6090。

	70
	Z2008-0070
	8473.3090
	硬盘支架、软驱支架
	　
	　
	硬盘支架和软驱支架均为贱金属制，安装在计算机机箱中，起到固定硬盘驱动器和软盘驱动器的作用。
	该商品在计算机机箱中固定硬盘驱动器和软盘驱动器，可用于微型机和服务器，已制成特定形状，具有零件特征，符合《税则注释》品目84.73的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8473.3090。

	71
	Z2008-0071
	8479.4000
	捻线机
	Twisting machine
	　
	捻线机主要由计算机、捻线头、托线架、脚踏开关构成，用于将两根或三根导线捻合在一起。
	该商品用于将多股电线捻合成一股，符合《税则注释》品目84.79有关“用纺织纱线、金属丝或两者并用制绳或制缆的机器（搓捻或绞扭等用的机器），包括绞制电导体用的机器；……”的描述。根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8479.4000。

	72
	Z2008-0072
	8479.8190
	全自动打端子机
	Automatic wire terminating machine
	　
	全自动打端子机（全新），2.5千瓦/台，SHINMAYWA牌，型号：TR201，功能：采用独特的控制系统，高质量的实现电线的切断、剥胶皮、端子压接。
	全自动打端子机具有电线的切断、剥胶皮和端子压接功能，其实质是对电线中的金属导电体的加工，符合《税则》税目84.79的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8479.8190。

	73
	Z2008-0073
	8479.8990
	环境测试箱
	　
	　
	该环境测试箱由工作室、能量源及控制系统构成，其用途是利用电加热和机械制冷使试验箱内部模拟一定的温度、湿度环境，以对元件进行测试。
	该环境测试箱通过控制温度和湿度为电子元器件的测试创造特定环境，该功能在税则中无具体列名，符合《税则》税目84.79的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8479.8990。

	74
	Z2008-0074
	8479.8990
	精密位移控制系统
	　
	　
	货物型号ESP300-111111，该设备主要用于精密控制光学元件的空间位置。其中包括三部分，一个是三维移动平台M-462-XYZ-M，平台上有光学元件固定螺丝孔，光学元件固定于该平移台上并随着平移台的移动而移动；一个是推动器CMA-25CCCL，用来安装在三维平移台上并分别推动各个轴的运动；一个是控制器ESP300-1111，连接于推动器等，用于控制推动器的运动。控制器可以连接于计算机，实现计算机编程控制。
	该商品通过控制装置和机械设备相互配合，实现了将安装在其上的光学元件精密位移的功能，该功能在84章其他税目中无列名，且符合《税则注释》在品目84.79中关于“独立功能”的描述。上述商品属实现精密位移的执行机构，符合《税则》税目84.79及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他税号未列名的具有独立功能的设备归入税则号列8479.8990。

	75
	Z2008-0075
	8479.8990
	烫金机
	　
	烫印机
	型号：AC-3 组成：1.控制面板，主要为控制烫金时的温度，压力时间等；2. 有凹凸的矽胶版上，凹处不会接触烫金箔，凸处则能产生预热效果，从而熔化烫金箔底胶，产生想烫印出的图案；3..卷箔杆，用以控制烫金箔，使其平整的被烫印于底材上；4.底座，用于放置、固定被烫物。工作原理：在机器达到适当温度时，将矽胶版下压，将烫金箔压至被烫物上，此时温度将使烫金箔底胶融化，产生粘性，而粘贴于被烫物上，矽胶版抬起后，烫金箔之色层、底胶附着于被烫物上，PET膜则被分离。 该烫金机可以烫印物件：胶版、皮革、钢板、纸版等。
	该商品将矽胶版加热后与烫金箔接触，将烫金箔上的色料通过矽胶版凸处加热转印到待处理的材料上。由于其工作部件不属于《税则》税目84.42的印刷部件，也不符合《税则》税目84.43的商品描述。该商品功能在税则中未具体列明，符合税目84.79的商品描述。根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8479.8990。

	76
	Z2008-0076
	8481.8010
	主燃料控制阀
	　
	　
	该商品为液化气发动机（点燃式）用零件。内部由电机驱动的阀门构成，作用是控制进入发动机混合器的LPG燃料量，从而控制混合气浓度。其燃料入口通过接头、胶管和调压器相连，燃料出口通过螺钉和混合器相连，有专门与ECM相连的线束接口，通过ECM控制主燃料控制阀的开度。
	该高压电磁阀用于发动机内，控制进入发动机的LPG燃料量。其内部结构由电动机驱动的阀门构成。入口端通过接头和胶管和调压器相连，出口端通过螺钉和混合器相连。该商品符合《税则》税目84.81阀门的商品描述，且未和其他发动机零部件安装在一起，不构成《税则注释》品目84.81有关“但装有完整的阀门的某些机器零件，或未构成完整的阀门”的排他描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8481.8010。

	77
	Z2008-0077
	8481.8010
	高压电磁阀
	　
	　
	该高压电磁阀用于切断、供给发动机（点燃式）LPG燃料，内部由滤芯、线圈和阀芯组成。其工作原理：控制模块（ECM）输出驱动高压电磁阀线圈，通过电磁阀动作而使气阀开与关。
	该高压电磁阀用于发动机内，控制燃料的供给和切断。其内部结构由线圈和阀芯以及滤芯组成。入口端通过螺母、卡套以及铜管和气瓶相连，出口端通过接头和调压器相连。该商品符合税目84.81阀门的商品描述，且未和其他发动机零部件安装在一起，不构成《税则注释》品目84.81有关“但装有完整的阀门的某些机器零件，或未构成完整的阀门”的排他描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8481.8010。

	78
	Z2008-0078
	8504.3190
	行输出变压器，行推动变压器
	　
	　
	行输出变压器主要由高压线圈、OP和第三线圈、FBT磁芯、HV电阻、HV电容及二极管等构成。用于背投影电视高压输出电路中，装在电源偏向线路板上。该变压器初级线圈上的间歇脉冲，在次级线圈上感应产生相应的间歇脉冲电流，使次级高压感应线圈上的电压升高。该变压器输入约500～600伏的行逆程脉冲（频率31千赫），在次级线圈输出约31.7的高压脉冲（频率31千赫）和约12千伏的聚焦电压脉冲和约40伏的脉冲电压。 行推动变压器由磁芯、1次线圈、2次线圈等构成，用于背投影电视行输出管的激励电路中，装在电源偏向线路板上，将行驱动信号转换成输出三极管的激励信号。该推动变压器输入的是脉冲电压（约9.75伏，频率31千赫），输出的是脉冲电压（约25伏，频率31千赫）。
	该商品利用线圈的电磁感应原理，将低压脉冲转变成高压脉冲，额定容量小于1千伏安，符合税目85.04以及《税则注释》品目85.04变压器的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8504.3190。

	79
	Z2008-0079
	8504.4014
	回路电源
	　
	　
	该回路电源由基板、桥堆、热敏电阻、光耦合器、变压器、插座、二极管、电容、电阻、电感、IC、三极管、扼流圈等构成，对经过滤波后的交流电（220伏）进行处理，提供给后级“镇流模块”脉动电压（370伏，占据大部分功耗），并驱动投影机主机板工作。
	该回路电源型号为LC507-4001，用于投影机，输入交流电，输出多组直流电给特定部件使用，通过PFC电路稳压结构对电路进行稳压保护。功率小于1000瓦，精度均低于万分之一。 上述商品电路中具有电路稳压结构，属稳压电源，符合《税则》税目85.04及其子目条文的描述。根据归类总规则一及六，应将其按功率小于1千瓦，精度低于万分之一的直流稳压电源归入税则号列8504.4014。

	80
	Z2008-0080
	8504.4014
	打印机电源板
	　
	　
	打印机电源板用于EPSON打印机的特定机型，能提供+35伏/0.6安和+5伏/0.3安两组电压给特定主板使用，能对突发的异常电压、电流进行稳压保护。该电源板的主要由电阻、电容、晶体管及其他部件组成。交流220伏电压输入到电源板，经过电源板初级整流稳压后经过变压器成300伏直流，经过再变压成35伏0.6安的直流输出到打印机主板上；另一路经过＋5伏稳压回路输出一组5伏/0.3安直流电到打印机主板；当打印机出现异常电压波动时，主板通过PSC信号回路反馈到电源板，经过OVP、OCP电路进行稳压、过压保护使打印机保持正常状态。
	该打印机电源板型号为C294PSE，用于EPSON打印机的特定机型，输入220伏的交流市电，输出35伏和5伏两组直流电给特定主板使用，通过RCC电路稳压结构对电路进行稳压保护。功率28瓦，精度为5%，低于万分之一。上述商品电路中具有电路稳压结构，属稳压电源，符合《税则》税目85.04及其子目条文的描述，且专用于税目84.43项下的打印机，根据归类总规则一及六，应将其按功率小于1千瓦，精度低于万分之一的直流稳压电源归入税则号列8504.4014。

	81
	Z2008-0081
	8504.4091
	可控硅
	Thyristor
	　
	内部结构：由两个两极管组成，可控硅具有三个PN结的四层结构，两个PN结一个NP结，外部共分三个极，分别为阳极、阴极和控制极。
	该商品由两个可控硅元件组成，超出了《税则》税目85.41包括商品的范围，其功能、结构完全符合2005年30号公告《本国子目注释》关于半导体变流模块的描述：“模块由两个及两个以上的半导体器件组成”。根据归类总规则一及六，应将其按具有变流功能的半导体模块归入税则号列8504.4091。

	82
	Z2008-0082
	8504.4091

	软启动器


	
	
	牌子：ABB，型号：PSS、PST系列等，该商品的主要功能为利用晶闸管的半导体特性，通过对输入电压的平滑调节实现电机的无冲击启动，以更好的保护电源系统和电动机，同时达到节电功能的装置。工作过程：当启动电机时，软启动器内的晶闸管开始工作，控制电压平滑上升，当电机达到正常转速后，软起动器切换到内置或外接旁路继电器（或接触器），晶闸管停止工作，主电路经旁路继电器（或接触器）形成回路继续维持电机正常工作。
	该软启动器主要由晶闸管和旁路继电器组成，其主要功能为利用晶闸管的半导体特性，通过对输入电压的平滑调节实现电机的无冲击启动，以更好的保护电源系统和电动机，同时达到节电功能的装置；旁路继电器只是一个在设常运转后实现正常连接的辅助设备。 该商品的功能、结构符合总署2005年30号公告《本国子目注释》中关于税号8504.4091“具有变流功能的半导体模块”的描述：“子目8504.4091的具有半导体变流功能的半导体模块……有两个或两个以上半导体器件组成或由单个半导体器件和其它器件或装置构成。……上述模块应具有变流功能”，根据归类总规则一及六，应将其按半导体变流模块归入税则号列8504.4091。

	83
	Z2008-0083
	8509.8090
	转轮除湿机
	　
	　
	品牌：DST，型号：DRA-20。为利用吸附原理降低空气湿度的除湿机，每台净重15公斤。由除湿转轮、风扇、马达、再生加热器、控制器等组成。其工作原理为：除湿转轮吸收待处理气体的中的水分，再生加热器将转轮吸附的水分蒸发，湿气由一个独立的排放口排出，干燥的气体回到工作空间。
	该商品是一台减湿机，根据《税则注释》对品目85.09“家用电动器具”商品范围的限定：“本品目的器具可分为两组（参见本章注释三）：一、不论其重量多少均归入本品目的物品。这类物品为数有限。……二、重量在20公斤及以下的本品目物品。这类物品不受种类限制。……（八）空气增湿机或减湿机”。此类商品判断其家用还是非家用的标准在于重量，该转轮除湿机净重15公斤，符合《税则》税目85.09及其子目条文的描述。根据归类总规则一及六，应将其按其他家用电动器具归入税则号列8509.8090。

	84
	Z2008-0084
	8517.6239
	机顶盒
	　
	　
	S-box3300A机顶盒为IPTV数字机顶盒，具有数字电视、视频点播和网络游戏和收发EMAIL的功能。主要由机顶盒、遥控器、接入电源适配器、AV或S端子连接线组成。其工作原理：宽带IP网络机顶盒是作为网络终端，前端设备将原始流媒体信号数据进行编码，转化成适合网络传输的数据形式，然后通过互联网传送最后到宽带IP网络机顶盒进行解码。作为信息接收、汇聚和交互的平台，机内解码芯片通过相关的网络协议（如：TCP、ＵＤＰ、ＨＴＴＰ、ＲＴＳＰ、ＩＧＭＰ等）与前端系统进行交互通讯，在本地将网络传输的流媒体按照相关的标准（如：ＭＰＥＧ２、ＭＰＥＧ４、Ｈ。２６４，ＶＣＩ，ＡＶＳ等）进行解码，输出到相关的显示设备上。
	该商品为数字网络机顶盒，通过和网络相连，接受网络信号（包括视频信号、游戏信号、EMAIL信号等），然后通过外接的显示设备进行显示，符合《税则》税目85.17“发送或接收声音、图像或其它数据用的设备”的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8517.6239。

	85
	Z2008-0085
	8518.1000
	无线麦克风系统
	　
	　
	ULM2000M是一种320种可自由选择的，频率范围为794～810兆赫兹，功率为10毫瓦，可接受距离为70米的无线麦克风系统。它由ULR2000和ULM2000组成：1.ULM2000是无线麦克风（既发射器），发射高频信号的最大功率可达到10毫瓦，它发射频率的范围是785.1～805.9兆赫兹，这些点可存贮在用户的PRESET2、PRESET3、PRESET4厂商预置好的频率，它将人的声音（20赫兹～20千赫兹）信号，通过麦克风转化低频的电信号，然后通过电路的限幅，压缩，FM调制，产生10毫瓦785.1～805.9兆赫兹的载波信号，然后通过内置的天线发射出去，在强大频率或信号干扰时，频率锁定扫描功能也能确保发送和接收信号的稳定。2.ULR2000是信号接收器，它是将发射器发射来的高频信号进行振荡接收、放大、扩展、解调，对解后的音频进行去加重还原处理，然后输出音频信号。
	该商品成套进口，明显实现的是《税则》税目85.18项下列名的“传声器”的功能，上述两个部件构成了功能机组，根据十六类类注四关于功能机组的归类原则，该商品属无线麦克风，符合《税则》税目85.18及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按传声器归入税则号列8518.1000。 若上述两个部件单独进口，则其中：ULM2000无线麦克风，符合税则税目85.18及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按传声器归入税则号列8518.1000。ULR2000信号接收器，单纯的无线电信号接收装置（非广播），不具备信号发送的功能，符合税则税目85.17及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他无线设备归入税则号列8517.6910。

	86
	Z2008-0086
	8526.9200
	汽车门锁遥控器
	　
	　
	该汽车门锁遥控器用于遥控雅阁汽车的车门开关，使用时按下遥控器上的“开”或者“关”按钮时，遥控器上的射频发射器发出一个工作频率为433.92兆赫兹的无线电波，位于电动车窗主开关内的接收天线接收到此信号后通过控制单元开启或关闭四个门锁。技术参数如下：工作频率433.92兆赫兹，输出功率5300UV/M，调制方式FM。
	该采用无线电波对汽车门锁进行遥控操作，符合《税目》85.26无线电遥控设备的描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8526.9200。

	87
	Z2008-0087
	8533.4000
	瓷片（电阻片）
	　
	　
	SCK\TTC05\TSM系列，主要有氧化锰、氧化钴、氧化铜、氧化镍等组成，高温烧结制成电阻基料，进口后经表面烧制银奖电极，引线涂装支撑电阻。
	该商品由氧化锰、氧化钴等烧结而成，已具备阻值，且阻值会随着温度的变化而变化。该商品进口后只需烧制银浆电极和加装引线即为完整的可变电阻器，是可变电阻器的未制成品，根据归类总规则二（一）及六，应将其按可变电阻器归入税则号列8533.4000。

	88
	Z2008-0088
	8542.3100
	SIM模块
	32K SIM module
	　
	该模块为32K模块，具有数据存储功能，可进行数据处理和运算，可以根据使用需求写入应用程序。模块可作为智能卡片上的芯片，应用于手机、传真机、扫描仪等通讯设备和办公自动化机器。
	SIM模块是一种集成电路芯片产品，采用集成电路制造工艺，外面接有接触铜片（但未安装在板卡或其他载体上），符合税目85.42的商品描述，根据第八十五章章注八，不论其具有何种功能，都应归入该税目项下。该集成电路模块其具有控制、存储、时钟等电路，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8542.3100。

	89
	Z2008-0089
	8543.1000
	回旋加速器
	　
	　Minitrace回旋加速器
	该回旋加速器是由磁场系统、射频系统、离子源系统等组成，其工作原理是带电粒子在磁场内被加速到一定能量，然后轰击目标靶，使物质发生变化，生成所需的带有放射性的正电子核素。这些正电子核素可以继续被合成为相应的正电子药物，用于PET显像。它不能通过加速管发射出的X射线直接对患者病变部位进行放射性治疗。
	该回旋加速器为回旋加速器和化学合成系统一体化设计，它通过将带电粒子在磁场内加速到一定能量后轰击目标靶，生产放射性同位素药物，其本身不产生射线，也不用于医疗，不符合《税则注释》中品目90.18或90.22描述的商品范围。该商品主要用于增加带电粒子能量，符合《税则》税目85.43的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8543.1000。

	90
	Z2008-0090
	8543.2090
	射频/微波信号发生器
	Rf/microwave signal generator
	微波信号源
	射频/微波信号发生器为ANRITSU MG3691B型射频/微波信号发生器（RF/Microwave Signal Generator）。该射频/微波信号发生器作为信号源提供频率为2~10吉赫兹的射频/微波信号，同时该型号信号发生器还具有宽带功率扫频功能，提供相位锁定步进扫频、交替扫频、人工扫频、列表扫频等模式，可对单独宽带频率上的任意两个功率水平进行扫描，分辨率：0.01dB/步进（对数）或0.001毫伏（线性）；该设备还带有每次步进为10dB的电子步进衰减器，可获得120dB的范围，可以在对接收机的灵敏度等参数进行测试时提供步进频率信号。
	该商品为射频/微波信号发生器，是一种被用作信号源的信号发生器，最高输出频率大于1500兆赫兹，根据归类总规则一及六，应按具体列名归入税则号列8543.2090。

	91
	Z2008-0091
	8543.7099
	搭载调试器 （附PCI接口卡）
	Onboard set （Interface Card）
	　
	PX-ODB103E-J 该设备是与CPU相对应的通用的模拟器，由本体、调试软件、连接基板以及串口线组成。用于搭建公司开发的DVD刻录机的硬件环境，检测软件能否正确地运行。搭载调试器支持PCI接口卡。
	该搭载调试器可通过串口线与计算机相连，模拟DVD刻录机硬件环境，检测软件能否正确运行。本身不带有将程序写入半导体芯片的功能。其虽然带有中央处理器的主板，能和计算机相连，但主要用于模拟DVD刻录机硬件环境，对计算机输出的信号根据模拟结果反馈信号，并非直接进行编程等数据处理，根据第八十四章章注五（五），不能归入税目84.71项下。该商品功能在税则中无明确列名，符合《税则》税目85.43的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8543.7099。

	92
	Z2008-0092
	8543.7099
	离子发生器
	Bioclimatic gener
	空气净化系统
	离子发生器主要由底座和离子棒组成。专门设计用于中央空调，或放置于空气处理机内或独立安装使用的专业空气净化器。其工作原理：主要通过底座的升压电路，使离子管上的两层不锈钢网产生电压差，从而使经过该离子管的空气中的氧气电离，产生正氧离子与负氧离子。当正和负氧离子遇到空气中的细菌、杂质和异味物质时，就会与这些物质进行中和性结合，从而将这些物质氧化，增强过滤效果，以达到空气净化的目的。双离子发生器可有效杀死各类细菌达96%。
	该离子发生器主要由底座（具有升压电路）和离子管组成，可在离子管的不锈钢网上产生电压差，从而将空气中的氧气电离，产生正氧离子和负氧离子。空气净化作用是产生的氧离子在空气中与其他杂质反应的结果，而非直接的过滤净化，不符合《税则注释》品目84.21的商品范围。该商品功能在税则中没有明确列名，符合《税则》税目85.43的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8543.7099。

	93
	Z2008-0093
	8543.7099
	无线PC-TV伴侣
	　
	　
	型号：MG-350HD；主要功能：1.商品本身具有固化软件，支持3.5英寸IDE硬盘接入（商品本身不配备），可以直接或网络播放计算机中的媒体文件（支持部分影音文件、图像文件），具有NDAS（网络存储）功能，支持通过无线（支持IEEE 802.11g、802.11b无线技术标准）、有线（10/100Mbs有线以太网端口）局域网络进行文件拷贝、删除。2.可输出高清数字信号，支持1920×1080P全高清视频文件播放，支持高清数字文件在HDTV高清电视中播出（如液晶电视、等离子电视、常规高清电视）。3.可以通过USB（支持USB2.0标准）口读取外部USB扩展设备（如家庭数码相机、数码摄像机、DVD光驱、USB硬盘等）。
	该商品本身不具有图像显示功能，可以通过直接或网络连接计算机，将计算机硬盘中的字符、图像及声音数据转成适当的信号连接在电视中输出。该商品功能在《税则》其他品目中未有列名，符合品目85.43的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8543.7099。

	94
	Z2008-0094
	8543.7099
	避雷针核心部件（非放射原理）
	　
	　
	避雷针核心部件（非放射性原理），品牌为SATELIT+，共三种规格型号：1.SAT+2500NO：26565-26614，价值比85%。2.SAT+4000NO：41827-41856，价值比85%。3.SAT+5000NO：51262-51281，价值比85%。其功能为：核心部件内置雷电探测器、电压触发装置、高压发生器、放电间隙等器件，通过与其他外部器件的配合，通过针尖的电离放电，形成优先电离通道，达到提前接闪雷电和扩大了避雷针保护范围的目的。
	该商品为无源设备，可以对雷电感应后在避雷针尖电离放电，形成雷电通道将雷击电能通过避雷针传导到大地。该商品具有对雷电进行感应并产生电离放电的功能，未在《税则》其他税目中列名，符合税目85.43的商品描述。根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8543.7099。

	95
	Z2008-0095
	8548.9000
	汽车音响用连接装置
	Media Oriented System Transport
	　
	汽车音响用连接装置由塑料制接插件、塑料光纤（POF）、光电转换装置（FOT）等组成。其中光电转换装置材质为铜合金，表层镀Ni/Pb/Au，用于实现光电信号的转换，其价格约占整个装置的60～75％。该产品以塑料光纤为媒介，在数字式录音装置、CD-ROM、DVD-ROM的数据高速传输中起到连接作用，主要是实现车用多媒体传控网络的传输接口，工作电压为12伏。
	汽车音响用连接装置由塑料制接插件、塑料光纤（POF）、光电转换装置（FOT）等组成。可用于车载的数字式录音装置、CD-ROM、DVD-ROM等设备，将上述设备输入的电信号转换成光信号输出，连接车用多媒体传控光纤网络，工作电压为12伏。 该商品实为拖带一段光纤的光电转换器，既非光纤连接器，也不是带光纤连接器的光纤，是通用于车载音频、视频播放设备的零件，根据十六类类注二的归类原则，该商品在相关排他条款和十六类项下税目中中未列名，且通用于多个税目项下的商品，符合税则税目85.44及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他通用电气零件归入税则号列8548.9000。

	96
	Z2008-0096
	9027.8019
	高效液相色谱质谱联用仪
	　
	　
	设备型号为AGILENT 6410，设备由液相色谱仪、质谱仪及辅助设备组成。工作原理：液相色谱-质谱联用仪将色谱对混合物出色的分离能力和质谱对单一物质精准的定性能相结合的仪器。通常情况下用流动相将样品溶解并进入液相色谱系统，然后进入毛细管色谱柱，根据各种有机化合物作用力的不同，把各种有机化合物分离开。当被分离的化合物依次进入到质谱后，受到电子的轰击而裂角成许多小的碎片离子，电子倍增器检测到这些碎片离子后将其转换成数字信号，通过计算机可以判断被分析样品成分和含量。该“液质联用仪”中的液相色谱仪是将样品中有机化合物进行分离，本身无检测器，而质谱仪对被检样品进行定性定量分析，质谱仪起到主要作用。
	高效液相色谱质谱联用仪主要由自动进样器、液相色谱仪、质谱仪、计算机及辅助设备组成。使用时液相色谱仪是将样品中有机化合物进行分离后依次送入质谱仪，本身无检测器，而质谱仪对被检样品进行定性定量分析。该产品为理化分析仪器，符合《税则》税目90.27的描述。其名称虽为“液相色谱质谱联用仪”，但其本身不具备液相色谱的检测功能，而是利用液相色谱柱对样品液体进行分离，实际检测功能通过质谱仪实现，根据归类总规则一及六，应将其作为质谱仪归入税则号列9027.8019。

	97
	Z2008-0097
	9027.8099
	煤粉流量监测仪
	Automatic coal flow monitoe
	　
	M&W牌，型号：ACFM-2200，整套装置由控制单元1个，测量单元4个，取样单元4个构成。用于煤粉取样，并测定煤粉的数量（体积），同时测量混合气体的流速/压差、温度，通过各种函数和方程式计算出煤粉的密度和均匀性。
	该煤粉流量检测仪为一种多功能仪器，根据其用途，主要功能为对输送风管中输送气体中所携带的煤粉浓度的测定。根据第九十章章注三（第十六类类注三），应将其按照主要功能归入税则号列9027.8099。

	98
	Z2008-0098
	9031.4990
	针位检出器
	　
	　
	针位检出器由多个部件组成，成套进口，使用时安装于缝纫机上机头右侧轴套上。工作原理：由检测器发出光线，通过速度指令板和上针位遮光板的配合使用，反射光线回到检测器，检测器通过信号光电转换和信号处理，将针的位置 、速度、针数信号通过电缆传输到缝纫机的计算机控制箱，由计算机控制箱控制电机驱动缝纫机工作。
	该商品是利用光学射线进行检测的设备，在《税则》第九十章其他税号中无具体列名，符合税目90.31及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他光学仪器归入税则号列9031.4990。

	99
	Z2008-0099
	9032.8900
	扭应力保护装置
	　
	　
	扭应力保护装置（TSR）是数字式的保护装置，用来持续地对汽轮发电机大轴的扭矩振荡进行监视，当转轴疲劳程度达到预先设定的等级时，可以提供跳闸输出，并同时提供扭矩事件的数据记录。标准的TSR是一个机柜，适用于发电厂保护室、控制室，或其他合理控制环境的房间内。它的主要部件是一个GE PAC2100数字式传感器和控制集成模块，可以编程，从齿轮传感器输入对轴速进行测量，当轴的扭矩振动超过允许的判据时，发出跳闸命令。TSR同时包含了GE的通用继电器（UR），它提供武力跳闸输出接点、1毫秒刷新率的顺序事件报告记录扭矩告警和跳闸、就地状态和告警。整套TSR设备可以监测同步谐振是否导致过强的扭矩振荡，从而起到对汽轮机的保护作用。
	该扭应力保护装置由传感器和控制集成模块等组成，可对发电机轴的扭矩振动实时监测，并和设定值比较，确定是否发出跳闸指令。该商品具有实施检测自动控制功能，符合《税则注释》品目90.32“本类调节器……，也可应用于非电量（例如，每分钟转速、扭矩、牵引力……）的调节”的描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列9032.8900。
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	Z2008-0100
	9032.8900
	电控单元
	　
	　
	该电控单元有硬件系统和软件系统组成，硬件部分包括电源模块、信号采集和处理模块、驱动电路模块、故障诊断、标定模块等。该电控单元仅固化安装了基本程序。发动机运行程序需要买方开发人员在发动机开发过程中开发后，才将程序写入发动机控制模块对发动机进行控制。工作原理：接收和处理发动机上各传感器发出的各种信息，并对这些信息进行分析，以了解发动机的运行情况；利用事先制定的控制策略，决定在当前的状态下如何控制；最后将这种决定转换成一条或多条指令输送到执行器。控制器含有一个微处理器，并在内存中贮存着设计者事先编制的程序或控制软件。该电控单元用于功率240马力的压燃式发动机。
	该电控单元为发动机电控系统的控制器，包括电源模块、信号采集和处理模块、驱动电路模块、故障诊断、标定模块等。其具有信号的接收、处置和反馈功能，符合《税则》税目90.32的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列9032.8900。

	101
	Z2008-0101
	9032.9000
	交流传动机车油保护装置
	AC drive locomotive traction oil protection device
	　
	该装置是交流传动机车牵引电流器保护系统（AC drive locomotive traction converter's protection system，以下简称ACCS）的核心零件，ACCS用于大功率交流传动电力机车上，大功率交流传动电力机车是交-直-交型电力机车，在外围的交流电导入机车后，通过主逆变器将不稳定的高压电转化为稳定的直流电，再通过主逆变器将直流电转化为低压交流电，从而驱动电机工作。在这一工作过程中，牵引电流器保护系统安装在逆变器旁，通过管路连接，对逆变器的工作情况、功能进行实时监控与调节。该保护系统根据设定好的程序对性质完全不同的几种媒质同时处理，进行实时、准确的监控、调节各种媒质的温度、流量、压力及化学成分，对机车控制室反馈重要的安全监控信号，保证大功率交流传动机车逆变器正常稳定的运行。 交流传动机车油保护装置（AC drive locomotive traction oil protection device，以下简称ACOP）是ACCS的核心零件，它本身不具备任何完整功能，只有作为一个零部件安装于牵引电流保护系统中时才具有对油温的监控作用。该部件由铝金属制成，通过管道及电气线路与其他控制部件相连。当不同的介质（油）流过该部件时，会发出不同的信息，这种信息（如温度、压力等）由外部控制线路收集、整理后，通过计算机总线传送到机车控制主执行。
	交流传动机车牵引电流器保护系统可以根据设定好的程序对多种媒质的温度、流量、压力及化学成分进行监控和调节，符合《税则》税目90.32的商品描述。交流传动机车油保护装置为该保护系统的专用零件，可对流经的介质（油）检测温度和压力并将信号传输到外部控制线路，根据第九十章章注二，应将其归入税则号列9032.9000。

	102
	Z2008-0102
	9032.9000
	交流传动机车水保护装置
	AC drive locomotive traction water protection device
	　
	该装置是交流传动机车牵引电流器保护系统（AC drive locomotive traction converter's protection system，以下简称ACCS）的核心零件，ACCS用于大功率交流传动电力机车上，大功率交流传动电力机车是交-直-交型电力机车，在外围的交流电导入机车后，通过主逆变器将不稳定的高压电转化为稳定的直流电，再通过主逆变器将直流电转化为低压交流电，从而驱动电机工作。在这一工作过程中，牵引电流器保护系统安装在逆变器旁，通过管路连接，对逆变器的工作情况、功能进行实时监控与调节。该保护系统根据设定好的程序对性质完全不同的几种媒质同时处理，进行实时、准确的监控、调节各种媒质的温度、流量、压力及化学成分，对机车控制室反馈重要的安全监控信号，保证大功率交流传动机车逆变器正常稳定的运行。 交流传动机车水保护装置（AC drive locomotive traction water protection device，以下简称ACWP）是ACCS的核心零件，它本身不具备任何完整功能，只有作为一个零部件安装于牵引电流保护系统中时才具有对水温的监控作用。它通过并联的形式与系统的其他部件构成回路。该部件由铝金属制成，通过管道和电气线路与其他控制部件相连。当不同的介质（水）流过该部件时，会发出不同的信息，这种信息（如温度、压力等）由外部控制线路收集、整理后，通过计算机总线传送到机车控制主执行。
	交流传动机车牵引电流器保护系统可以根据设定好的程序对多种媒质的温度、流量、压力及化学成分进行监控和调节，符合《税则》税目90.32的商品描述。 交流传动机车水保护装置为该保护系统的专用零件，可对流经的介质（水）检测温度和压力并将信号传输到外部控制线路，根据第九十章章注二，应将其归入税则号列9032.9000。
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	Z2008-0103
	9304.0000
	仿真枪
	　
	　
	仿真枪，外形与枪支近似，枪体为塑料制，通过压缩弹簧为动力发射塑料弹丸。
	该商品符合《税则注释》对品目93.04的描述，根据归类总规则一，该商品应归入税则号列9304.0000。
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	Z2008-0104
	9306.3090
	塑料BB弹
	　
	　
	塑料BB弹，塑料制，是直径为6毫米的实心圆弹丸，作为以弹簧为动力的仿真枪的发射弹丸。并与仿真枪同时出口。
	根据归类总规则一，该商品应归入税则号列9306.3090。

	105
	Z2008-0105
	9405.4090
	捕虫灯
	Fly trap
	　
	捕虫灯，型号：LTR，由电源线、电源插头、镇流器、灯架、诱杀灯管、特制粘纸、塑料外壳和保护架构成。该商品采用独特的紫色可见光源，对蚊蝇等小飞虫具很强的吸引力，特制粘纸直接安置在灯管下方，涂有飞虫胶粘剂及引诱剂（少量），来引诱、捕获飞虫。特制粘纸属耗材，需定期更换。
	根据归类总规则一，该商品应归入税则号列9405.4090。
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	Z2008-0106
	9405.4090
	评级灯箱
	　
	　
	组成结构：灯箱、标准光源系统。工作原理：纺织品、皮革等到经过日晒或做过纤光牢度等实验后，表面容易发生色变，需利用标准的低光泽度中性灰色涂料，最大限度减少外界环境对箱体内色彩的影响，利用国际上标准的光源控制系统置灯箱的光源下进行评级，测定其变色程度。用途：用于纺织品、皮革等各种面料产品的颜彩变化测试 CAC150评级灯箱是严格按照ISO标准要求设计，可在各种国际标准光源条件下，完成对颜色进行视觉评价，以达到产品色彩的一致性，是国际标准光源箱，并为众多跨国公司指定使用，其可配备多种国际标准光源。技术特征：D65“人工日光”荧光灯，符合标准光源D6500，为国际办公通用光源。TL84 为欧洲商业照明用标准光源 F 白炽灯，常用于美国室内照明条件下的测试 UV 紫外灯，用于检测荧光染料及增白剂。适用标准：BS950，DIN6173，NEXT11，M&SC1，C2等
	该商品仅仅提供了各类标准光源，向各种材质提供照明光源，既不具备对材料进行实验的功能，也对材料本身性质进行检测、品评的功能。 该产品不具备检验、检测功能，属于特殊用途灯，符合税则税目94.05及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他未列名灯具归入税则号列9405.4090。
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	Z2008-0107
	分别归类
	2.4GHZ无线AV发送&接收模块
	　
	　
	2.4GHZ无线AV发射模块用于无绳电视移动DVD的零件无绳电视发射器，该发射模块采用集成IC方案来开发（RTC6701），RTC6701内部集成了音频调制、视频调制、电压控制振荡器、混频器和高频信号放大器等功能器件，实现把视频和立体声调制成2.4GHZ信号发射出去的目的。 2.4GHZ无线AV接收模块用于无绳电视移动DVD的零件无绳电视接收机，由RTC6711和RTC6721两颗IC组成，RTC6711高度集成了低噪声放大器、混频器、中频放大器、高感度FM/FSK解调器和自动增益控制等功能，RTC6721则包括PLL音频解调和音频放大两部分。这两颗IC配合，能够实现把空中2.4GHZ的已调制信号接收下来并调解出视频信号和立体声信号。
	2.4GHZ无线AV发射模块安装在无绳电视发射器内，专用于该发射器，发射模块把视频或音频信号调制成2.4GHZ的无线信号发射出去。 2.4GHZ无线AV接收模块安装于无绳电视移动DVD内，专用于该DVD，当DVD的天线接收到无绳电视发射器发送的2.4GHZ的无线信号后，接收器将该高频信号分解为视频信号和音频信号，供显示屏和扬声器使用。 上述商品分别作为其他设备的专用零件，应根据十六类类注二的归类原则确定归类。由于上述商品本身不具备独立的电气功能，且在第八十五章其他税目中无列名，应按相关设备的专用零件归类。2.4GHZ无线AV发射模块作为电视发射机的部件，在第八十五章其他税目中无列名，符合《税则》税目85.29及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按电视发送设备的零件归入税则号列8529.9010。2.4GHZ无线AV接收模块作为电视接收机的部件，在第八十五章其他税目中无列名，符合《税则》税目85.29及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按彩色电视接收机的零件归入税则号列8529.9081。
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	Z2008-0108
	分别归类
	气动铆接机等三项商品
	　
	　
	商品共三项，分别是：1.气动铆接机；2.手动铆接机；3.手动压力装配机。用于生产玩具汽车。其中：气动铆接机，以压缩空气作为动力源，将锌合金零件上预留的铆钉冷压成型，形成铆接，完成组装。手动铆接机，以人力驱动杠杆机构将锌合金零件上预留的铆钉冷压成型，形成铆接，完成组装。手动压力装配机，以人力驱动杠杆机构，将金属材质的零件和塑料材质的零件直接压合在一起，也可以将两个塑料零件压接在一起，其压力头作用在金属零件或塑料零件上，利用金属或塑料的形变接合不同的零件。
	参考《税则注释》英文原意，在品目84.63项下列名的“铆钉机”应视为将铆钉压接在材料表面的机器，即通常所说的“铆接机”。因此，气动铆接机和手动铆接机，属于《税则注释》列名商品，根据归类总规则一及六，应将其按其金属非切削加工机床归入税则号列8463.9000。手动压力装配机，既可以对金属，又可以对塑料进行非切削加工，属于多用途机器，且无法确认哪一种用途为主要用途，根据第八十四章章注七对多用途机器的归类原则，该商品应按其他税号未具体列名的具有独立功能的机器归入税则号列8479.8990。
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	Z2008-0109
	分别归类
	粗纤维检测系统
	　
	　
	粗纤维检测M6系统，是福斯分析有限公司（丹麦/瑞典）的产品，应用于植物、固体食品中纤维素含量检测的过程中。该系统包含热浸提装置和冷浸提装置各一套，热浸提装置是整个系统的核心，浸提步骤都在其中完成，它包括冷凝器、浸提柱、坩埚、加热板、加热板调节器、控制阀、玻璃管路组件、水真空泵和压力泵。工作时将样品在自备天平上称重后加入坩埚中，在坩埚中加入多种有机溶剂，并进行电加热，通过物理方法从固体中提取纤维素。如果待测样品脂肪含量较高，则需先用冷浸提装置进行脱脂操作，再使用热浸提装置进行热浸提。经热浸提得到的纤维素需经自备天平称重，将得到的提取后称重结果与原始样品称重结果通过公式计算，便可获得纤维素含量。
	该商品本身不具备任何测量、检测功能，不应按检测仪器归入第九十章项下，热浸体设备实现利用温度变化处理材料的功能，而冷浸体实现液体的过滤功能，上述两个部件虽然配合使用，但组合后并不实现单一的某个税目所列的功能，不满足功能机组的定义，应根据各自功能确定归类。 热浸体装置属于利用温度变化处理材料的装置，根据《税则注释》关于品目84.38的描述中第五（二）3部分的排他条款，符合税则税目84.19及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按利用温度变化处理材料的设备归入税则号列8419.8990。 冷浸体装置属液体过滤设备，符合税则税目84.21及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按液体过滤设备归入税则号列8421.2990。
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	Z2008-0110
	分别归类
	液化气发动机燃料供给与电控系统
	LPG OH1.2
	　
	该液化气发动机燃料供给与电控系统包括：垫片、法兰垫片、混合器、混合器嵌件、蒸发调压器、混合器联接板、电子节气门、怠速燃料控制阀、燃料控制阀、防喘振阀、点火模块、控制单元（发动机控制模块）、废气旁通控制阀。状态为：散件。用于液化石油气点燃式发动机，进口后分别安装于发动机的不同部位，属于发动机燃料供给控制系统。整套液化气电控燃气系统包括：发动机控制模块、点火控制模块、点火线圈、火花塞、电子节气门、混合器、主燃料控制阀（FTV阀）、怠速燃料控制阀、蒸发调压器、高压电磁阀、废气旁通控制阀、防喘振阀构成。另外，还包括各种传感器和线束。进口部分占整套系统的价值比例为74.87%。基本工作原理如下：液态的LPG从气瓶出来到高压电磁阀，高压电磁阀的打开受发动机控制模块的控制，液态的LPG经高压电磁阀后到蒸发调压器，在蒸发调压器内经两级减压蒸发汽化变为气态LPG，由于LPG蒸发汽化需要吸收大量的热量，因此蒸发调压器接有发动机的冷却水进行加热，以防止蒸发调压器结冰堵塞。从蒸发调压器出来有两路气，一路是一级减压经怠速燃料控制阀后到混合器，另一路是二级减压经主燃料控制阀到混合器。一级减压的压力相对稳定，比1个大气压高几十千帕，为发动机怠速提供大部分燃料并由发动机控制模块对怠速燃料控制阀进行闭环控制，保证怠速时混合气的浓度。二级减压压力受增压压力反馈控制，为发动机全工况提供燃料并由发动机控制模块对主燃料控制阀进行闭环控制，以保证发动机各工况点混合气的浓度。点火时间控制是由存储在发动机控制模块中的标定表对各工况点的点火时间进行开环控制。通过废气旁通控制阀控制增压器旁通阀的开度来控制增压压力。
	该“系统”为多种液化气（点燃式）发动机零件，包括发动机控制模块、传感器、电子节气门等部件。这些部件分散安装在发动机的不同部位，包括了发动机的多个功能系统部件，且未构成发动机整体特征，应当分别归类。 其中发动机控制模块及其连接的传感器应当一并归入税则号列9032.8900；其他零部件根据第十六类类注二归入相应税号。
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	Z2008-0111
	分别归类
	天然气电控燃气系统
	Electronic Control Fueling System
	CNG EPR系统
	天然气电控燃气系统包括：发动机控制模块、电子节气门、混合器、高压减压器、燃料截止阀、电控调压器、废气旁通控制阀、防喘振阀、环境传感器。状态为：散件。用于天然气点燃式发动机，进口后分别安装于发动机的不同部位，属于发动机燃料供给控制系统。整套天然气电控燃气系统包括：发动机控制模块、电子节气门、混合器、高压减压器、燃料截止阀、电控调压器、废气旁通控制阀、防喘振阀、环境传感器、水温传感器、凸轮轴位置传感器、点火线圈、火花塞、氧传感器、电子油门踏板、天然气温度传感器、进气温度压力传感器、CNG排气门、CNG进气门、控制线束、接插件构成。进口部分占整套系统的价值比例为64.1%。基本工作原理如下：高压的压缩天然气从储气钢瓶出来，经过天然气滤清器过滤后，经高压电磁阀进入高压减压器，高压电磁阀的开合由发动机控制模块控制，高压减压器的作用是将高压的压缩天然气（工作压力200bar～30bar）经过减压加热将压力调至7bar～9bar。高压天然气在减压过程中由于减压膨胀，需要吸收大量的热量，为防止减压器结冰，从发动机将发动机冷却液引出到减压器对燃气进行加热。经减压后的天然气进入电控调压器，电控调压器的作用是根据发动机运行工况精确控制天然气喷射量。天然气与空气在混合器内充分混合，进入发动机气缸内，经火花塞点燃进行燃烧，火花塞的点火时刻由发动机控制模块控制，氧传感器即时监控燃烧后的尾气的氧浓度，推算出空燃比，发动机控制模块根据氧传感器的反馈信号和控制MAP及时修正天然气喷射量。
	该“系统”为多种天然气（点燃式）发动机零件，包括发动机控制模块、传感器、电子节气门等部件。这些部件分散安装在发动机的不同部位，包括了发动机的多个功能系统部件，且未构成发动机整体特征，应当分别归类。 其中发动机控制模块及其连接的传感器应当一并归入税则号列9032.8900；其他零部件根据第十六类类注二归入相应税号。
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	Z2008-0112
	分别归类
	管线数据采集及监控系统
	Trunkline SCADA system
	OperateIT SCADA vision系统
	管线数据采集及监控系统（简称SCADA系统），型号Vifion，是一个由不同系统组件构成的实时且功能完备的系统，不同组件实现特定的功能，尤其适用于石油和天然气市场。该系统提供远程数据采集和监控功能，并在层级体系结构中，与专用管线应用软件和其他MIS系统（WEB服务器）接口。具备数据通讯、数据采集和存储、报表生成和分配以及监视、控制等多项功能。系统由1个控制中心、12个站场、6个阀室构成。12座站场分别设立本站的站控系统，各个站场间站控系统是相对独立的，站控系统只能控制本站设备的工艺流程操作。通过通信网络，各个站场的数据通过SCADA系统上传至秀屿控制中心，控制中心依照调度计划操作整个全线的工艺流程。秀屿控制中心主要由3个服务器机柜与5个操作站组成。服务器机柜内主要装有服务器和通信设备等，用于采集现场数据、管理所有天然气的输送、完成批次输送功能、监视与控制管道沿线及站控系统运行状况。操作站用于通过控制系统的画面，按照调度指令进行各个站场的工艺设备流程操作。每个站场主要由2个PLC机柜、1个ESD机柜与2个操作站组成。PLC机柜主要作用是现场设备信号通过电缆接入至机柜端子，SCADA采集现场数据信号，进行相应的作业及流程控制。ESD机柜主要作用是保护现场的设备，进行现场紧急关断处理。操作站主要作用是通过控制系统的控制画面，进行本站场的工业控制流程操作。每个阀室内装有RTU控制机柜，用于采集现场信号，远程控制现场工艺设备。现场阀门仪表、火气探头等现场设备通过电缆进入I/O模块，通过I/O模块与控制器的通信实现现场设备的工业控制流程。SCADA系统包含检测火灾的探测器，主要是用于探测站场工艺区是否有可燃气体泄漏，并将检测到的气体浓度信号和可报警信号传送给PLC控制器，是SCADA系统的检测组件。SCADA系统是由多种软件和硬件组成的综合控制系统，除操作站和火气探头外其他各类设备均已在ABB工厂被组装在机柜内，共计45个机柜。届时这些机柜和操作站等将被安装在各个站场控制室、阀室以及控制中心内，它们之间通过通信网络将其有机连接在一起形成一套SCADA系统，对360公里管线实施监控。
	该系统由1个控制中心、12个站场、6个阀室中个控制设备构成。其中控制中心和站场的服务器及操作站构成了分散型工业过程控制设备，用于对设备整体运作进行监控；站场中的PLC机柜用于对具体设备运行进行监控；站场中的ESD主要由控制器、继电器、浪涌保护器等组成，用于对具体设备运行的紧急状态停机；阀室中的RTU包括控制器，I/O模块、继电器等，用于对现场的阀门、仪表等进行控制。 该套设备子系统的功能不同，整合后也没有形成单一的具体列名功能，不符合第十六类类注四有关功能机组的描述，应当分别归类。 其中分散型工业过程控制设备应当归入税则号列8471.4991；PLC应当归入税则号列8537.1011；ESD和RTU应当作为“带有数控装置的电气控制柜”归入税则号列8537.1019。
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	Z2008-0113
	分别归类
	液晶显示器组件
	　
	　
	液晶显示器组件包括液晶显示板和印刷线路板，液晶显示板含液晶面板、时序控制、直流电压转换回路、水平及垂直驱动线路等，由显示器主板送出信号，经过时序控制、直流电压转换回路等处理，并透过水平及垂直驱动线路控制液晶板工作，以实现显示图像。印刷电路板已按照显示器机种具体要求打制点位并作出明确标示，该线路板只能用于相应机种的显示器。为实现各个功能模块的通信功能，还需使用专业插件机插上二极管、电阻、电容、集成块等即可构成显示主板，用于生产计算机用液晶显示器。
	该商品包括液晶显示板和印刷线路板两部分。其中，液晶显示板含液晶面板、时序控制、直流电压转换回路、水平及垂直驱动线路等，以实现显示图像；印刷电路板已按照显示器机种具体要求打制点位并作出明确标示，该线路板只能用于相应机种的显示器。进口后还需使用专业插件机插上二极管、电阻、电容、集成块等即可构成显示主板，用于生产计算机用液晶显示器。由于该线路板并未安装有各种电气元件，还需要进一步加工成制成品后才能使用，因此该两项商品不符合《税则注释》有关归类总规则二所称未组装件的描述，应当分别归类。其中液晶显示板符合《税则》税目90.13的商品描述，根据归类总规则一及六，应当归入税则号列9013.8030；印刷线路板应当归入税目85.34。
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	Z2008-0114
	分别归类
	服务器升级设备
	IBM p5570 server upgrade system
	　
	服务器升级设备规格型号为IBM P5570，用于原进口服务器设备的升级扩容。服务器升级设备具体配置主要为：8颗power5+中央处理器；以及与其配套的8块4Gb存储传输卡、8块1000M网卡、16GB内存、8块73GB硬盘及相应软件，并且包括一个处理器扩展柜、HMC（硬件控制台）、键盘、鼠标、机架显示器和相应的电源模块等。该商品与原进口服务器设备的主要区别在于没有IBM P5570 服务器的基础运行单元（主机）。原进口的服务器的基础运行单元（主机）中包含可以显示服务器运行状态的OP操作液晶显示板、监控服务器自身和扩展单元系统状况的系统控制和监控模块、可以独立开启的电源开关。而此次进口的商品不包含上述部件，只包含被动监控单元。
	该商品为IBM公司P5570服务器的升级套件，包括IBM P5570服务器运行单元和硬件控制台(HMC)。一台硬件控制台可以管理多台P5570服务器运行单元。此次进口的硬件管理控制台和服务器运行单元并非直接匹配安装，应当分别归类。其中服务器运行单位由CPU、内存、硬盘、存储传输卡、网卡等组成，安装在一个扩展柜内。和P5570服务器相比，该商品缺少电源开关，无法独立开启，但从其结构来看，已经具备了自动数据处理功能，符合《税则》税目84.71的商品描述，但由于不具备输入输出部件，根据归类总规则一及六，应将其归入税则子目8471.50。硬件控制台内部结构也是一台自动数据处理设备，用于控制服务器分区使用，配有键盘、鼠标、机架显示器等输入输出设备（非组装在硬件控制台机柜内），符合《税则》税目84.71的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则子目8471.49项下。
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