附件

2008年商品归类决定（Ⅱ）

	序号
	归类决定

编号
	商品税则

号列
	商品名称
	英文名称
	其他名称
	商品描述
	归类决定

	1
	Z2008-115
	1302.1990
	欧洲越桔提取物
	Bilberry extract
	　
	该商品为深紫色粉末，主要成分为花色甙（约25%）。加工工艺为：越桔—硫酸软水溶液搅拌提取—离心分离—提取液大孔树脂吸附—乙醇洗脱—醇洗液浓缩—喷雾干燥—粉末产品。广泛用于食品和保健品。
	根据归类总规则一及六， “欧洲越桔提取物”应归入税则号列1302.1990。

	2
	Z2008-116
	2001.9090
	调味滑子菇罐头
	　
	　
	“调味滑子菇罐头” 为玻璃瓶装的即食罐头，含有蘑菇、醋、水、盐、糖、、辣椒、大蒜及其他辅。其加工工艺为将原料（滑子菇）预煮冷却、剔除杂质、漂水后装罐，注入配汤后封口、杀菌冷却后制得。
	该商品属于税目20.01“用醋或醋酸制作或保藏的蔬菜罐头”的商品范围。根据归类总规则一及六， “调味滑子菇罐头”归入税则号列2001.9090。

	3
	Z2008-117
	2106.9090
	人参花蕾花饮
	　
	　
	该商品是一种由人参花蕾0.96﹪、果葡糖浆8.57﹪、苹果酸0.05﹪、纯化水90.42%、苯甲酸钠为原料制成的饮品。玻璃瓶零售包装，246毫升，直接饮用，每日2次，每次1瓶。具有增强免疫力、缓解体力疲劳的保健功能。已申请获得国家食品药品监督管理局签发的《国产保健食品批准证书》，商标上标明不适宜人群：少年儿童。
	 该商品有特定适用人群及明确用量，具有机体调节功能，根据归类总规则一及六，“人参花蕾花饮”应归入税则号列2106.9090。

	4
	Z2008-118
	2309.1090
	狗食（咀嚼物）
	Dog chew
	狗咬胶
	“狗食（咀嚼物）”又称为狗咬胶，包括皮结骨、夹鸡肉结骨，粒压骨等品种，已制成零售包装。主要功能：既可供犬类磨牙健齿，清洁口腔，又可供犬食用。原料：生皮（生牛皮或生猪皮）或生牛皮下脚料；辅料：米粉、香精、色素、鸡肉等（视不同产品添加）。加工工艺：1.手工削除皮毛和脂肪，用开皮机对皮张进行分层；2.进行工艺处理：先用氢氧化钠（烧碱）进行脱脂，接着用碳酸氢铵或氯化铵软化，净化中和，用过氧化氢（双氧水）校色和消毒，再用水清洗干净，使原料的 PH 值达到要求，使之保持高蛋白营养成份，成为食用皮，最后对处理完毕的湿胶皮进行晒干或烘干制成干胶皮。3. 在完成上述2的工艺处理后，制成不同品种的狗咬胶：（1）皮结骨：把干胶皮用机械设备裁切成胶片状后，用清水浸泡 5～8 分钟，使其水份达到 20～30 ％之间，然后通过人工与机械的操作，制成不同形状，加味加色。（2）夹鸡肉结骨：在制作中夹入鸡肉等辅料，或加味，或加色成型。（3）粒压骨：对加工成的食用皮用粉碎机进行粉碎，成为粉碎料，用 10 ％的糯米粉粘合，通过压制或挤出成粒料产品。 4.将制成的半成品进烘房，在 45 ℃～65 ℃ 温度中烘干，然后升温至 70 ℃～80℃ 进行 10小时以上的灭菌处理，出烘房，冷却，检测，包装。
	 根据归类总规则一及六，该“狗食（咀嚼物）”已经进一步加工，属于用动物原料加工成的动物饲料，归入税则号列2309.1090。

	5
	Z2008-119
	2309.9090
	百安明饲料添加剂
	MYCOFIX Adsorbs Mycotoxins
	　
	该商品含硅藻土80％、沸石粉18.8％、乳化剂1.2％。其中的硅藻土仅经过热处理形成特殊孔径，无添加化学成分；沸石粉来自于天然沸石，只经过粉碎。添加到动物饲料中，促进动物肠胃消化功能。每吨饲料添加量为1公斤。外包装为25公斤/纸桶。
	该商品不属于“制成的饲料添加剂”，且其中的硅藻土及沸石粉均不属于品目38.02的活性天然矿产品。根据归类总规则一及六，该“百安明饲料添加剂”应归入税则号列2309.9090。

	6
	Z2008-120
	2710.1922
	5-7号燃料油
	　
	　
	“5-7号燃料油”质量指标具体如下：采用ASTM试验方法，检测结果为：100度运动粘度为46.28CST、闭口闪点 56℃、水分0.48%、沉淀物0.01%、灰分0.06%；采用GB/T试验方法，检测结果为：100度运动粘度为45.56CST、闭口闪点 61℃、水分0.50%、沉淀物0.01%、灰分0.06%。
	根据《税则》及《本国子目注释》规定，税则号列2710.1922的商品应符合燃料油行业标准SH/T0356-1996中5至7号燃料油所列指标（各指标的检测按行业标准SH/T0356-1996规定的方法进行）。根据归类总规则一及六，该“5-7号燃料油”应归入税则号列2710.1922。

	7
	Z2008-121
	2846.9090
	混合粉( 磷酸镁铈)
	　
	　
	 “混合粉( 磷酸镁铈)”是将原料3MgCO3•Mg(OH)2•3H2O、Al2O3、Tb4O7、CeO2按比例在高温条件下煅烧得到的一种含有铈和铽的铝酸盐复合氧化物，主要用于制造荧光粉。
	该商品属于一种稀土化合物，根据《税则注释》品目32.06的排他条款“本品目不包括品目28.43至28.46及28.52所述的货品……”，该商品不属于品目32.06的商品范畴。 根据归类总规则一及六，商品“混合粉( 磷酸镁铈)”归入税则号列2846.9090。

	8
	Z2008-122
	2922.5000
	橡胶促进剂
	　
	　
	商品“橡胶促进剂”为浅黄色透明粘稠液体，经海关化验鉴定其成分为四缩水甘油基二氨基二苯基甲烷。产品用于加速固化剂和环氧树脂化学反应的速度。
	从该商品的化学结构式来看，该商品是含氧基氨基化合物。根据归类总规则一，商品“橡胶促进剂”归入税则号列2922.5000。

	9
	Z2008-123
	3001.9090
	蛇毒
	Bothrop Atrox
	　
	“蛇毒”为黄色干粉状，塑料瓶密封包装。加工方法：毒液经采集后，将新鲜蛇毒液离心，去掉其中的细胞碎片，得到清澈的淡黄色液体后进行干燥。
	该商品经真空干燥处理，其加工程度已超出品目05.10的加工范围。 根据归类总规则一及六，商品“蛇毒”归入税则号列3001.9090。

	10
	Z2008-124
	3004.9010
	派立明滴眼液
	　
	　
	该商品性状为白色或类白色的均匀混悬液，每支5毫升:50毫克，主要成分为布林佐胺，化学名为：R)-(+)-4-2胺基-2-(3-甲氧丙基)-3,4-二氢-2H-噻吩并[3,2-e]-1,2-噻嗪-6-氢磺酰基-1,1-二氧化物，分子式：C12H21N3O5S3，分子量：383.5，其他成分有苯扎氯胺、甘露醇糖、卡波美974P、四丁酚醛、依地二钠、氯化钠、盐酸/氢氧化钠（调节pH值）和纯水。适用于下列情况降低升高眼压：高眼压症、开角型青光眼、可以作为对β阻滞剂无效、或者有使用禁忌症的患者单独的治疗药物、或者作为β阻滞剂的协同治疗药物。
	 该商品所含的布林佐胺是一种磺胺类碳酸酐酶抑制剂，根据归类总规则一及六， “派立明滴眼液”应归入税则号列3004.9010。

	11
	Z2008-125
	3004.9090
	脑蛋白水解物注射液（针剂）
	Cerebrotein Hydrolysate Injection
	脑多肽、脑活素、施普善
	“脑蛋白水解物注射液（针剂）”是用猪脑蛋白经酶水解所制造的多肽制剂，不含蛋白、脂肪及其它抗原性物质，每毫升本品中含有215.2毫克猪脑蛋白水解物。根据药品检验报告，本品含有L-门冬氨酸、L-谷氨酸、L-丝氨酸、L-组氨酸、甘氨酸、L-苏氨酸、L-丙氨酸、L-精氨酸、L-缬氨酸、L-蛋氨酸、L-色氨酸、L-异亮氨酸、L-苯丙氨酸、L-亮氨酸、L-赖氨酸、L-脯氨酸16种氨基酸，总氮为6.27%，肽为26%。适应症：原发性痴呆、血管性痴呆、混合性痴呆及颅脑损伤后脑功能障碍的改善。
	该“脑蛋白水解物注射液（针剂）”是氨基酸混合物的水溶液，根据归类总规则一及六，该产品应归入税则号列3004.9090。

	12
	Z2008-126
	3402.9000
	水泥添加剂
	　
	　
	“水泥添加剂”是混凝土用减水剂，型号：TGC-QS60，外观呈微黄色透明液体。经海关化验鉴定，主要成分为：水、聚醚、羧酸类聚合物，按《税则》第三十四章注释三规定测得样品表面张力小于45达因/厘米。用于混凝土中，减少用水，提高混凝土强度等。
	混凝土减水剂主要是通过表面活性剂在水泥-水体系中的润湿、分散、吸附、起泡等作用，实现其增加预筑构建结构物硬度和耐久度等目的。根据归类总规则一及六，商品“水泥添加剂”应归入税则号列3402.9000。

	13
	Z2008-127
	3824.9099
	新葵酸钴盐
	　
	　
	商品“新癸酸钴盐”的成分约为：新癸酸钴88%、丙酸钴12%。该产品应用在轮胎配方中改善橡胶与镀黄铜钢丝帘线之间的粘合，用于提高钢丝帘线纤维帘线等骨架材料与橡胶的接合力，从而提高等橡胶制品的机械强度。
	该商品是新癸酸钴与丙酸钴组成的混合物，根据归类总规则一及六，商品“新癸酸钴盐”归入税则号列3824.9099。

	14
	Z2008-128
	3824.9099
	氧化镁
	Megnesium oxide
	　
	该商品外观为白色间杂黄色粉末，主要成分为氧化镁85.7%，氧化硅11.9%，氧化铝0.7%，氧化钙1.0%，氧化铁0.4%。该商品是将熔融镁氧矿经破碎、磁选后，添加多种助剂（包括某些有机硅材料）制成，其中添加的助剂用以改变产品的电绝缘、流动、防潮等性能，该产品是用于电加热元件的填充材料。该商品经海关化验中心鉴定，具有明显的疏水性能。
	商品“氧化镁”的加工工艺超出了《税则》第二十五章允许的范围，根据归类总归则一，该商品应按未列名的化工产品归入税则号列3824.9099。

	15
	Z2008-129
	3824.9099
	标准混凝土粒料
	　
	　
	该商品由80%～90%的天然河砂（粒经4.75毫米以下的岩石颗粒）和10%～20%的凝灰熔岩碎石（卵石或碎石，粒径4.75毫米以上）经混合破碎加工而制成，在破碎过程中添加了抗氧化剂溶液（浓度为3%的亚硝酸钙溶液）。
	商品“标准混凝土粒料”的加工工艺超出了《税则》第二十五章的规定，根据归类总规则一，该商品应归入税则号列3824.9099。

	16
	Z2008-130
	3824.9099
	γ－氧化铝小球
	Alumina Spheres
	γ－氧化铝载体 、γ－Alumina Support
	该商品外观为直径为1.61毫米的小球。主要成分：氧化铝97%、锡0.3%、氯0.3%、水2.4%；用作催化剂的载体。其加工工艺为：采用油氨柱成型技术将氧化铝粉末、锡化合物等制成高纯氧化铝小球。其中氯是杂质；锡的用途是分散催化剂中的铂原子，改变铂的电子状态，提高催化剂的活性、选择性。
	该商品所含的“锡”不符合第二十八章总注释关于“杂质”的定义。根据归类总规则一及六，该“γ－氧化铝小球”应归入税则号列3824.9099。

	17
	Z2008-131
	3824.9099
	氧化锌靶材
	AZOY Target
	　
	该商品是将氧化锌板粘接在铜背板上形成的靶材。其中氧化锌板的规格为：749毫米×95.5毫米×9毫米；铜背板的规格为749毫米×95.5毫米×4毫米。生产工艺为：由98％的氧化锌粉末和2％的三氧化二铝粉末（按重量比）均匀混合后在热等静压（即，各方向受到的压力相等）下压制成型，用氮气、氩气作为加压介质，在烧结炉中烧结成块状氧化锌材料，最后加工成客户要求的几何尺寸。整个过程是纯物理变化过程。氧化锌板加工完成后，把金属铟涂敷在铜背板正面和氧化锌板背面，加热后将二者粘接在一起。铜背板对氧化锌靶起支撑作用，并且便于靶材安装在设备上。用途：氧化锌靶材安装在真空溅射设备上，在真空状态的电磁场中，使加入的氩气电离，产生高能带电粒子（氩离子），氧化锌靶经过高能带电粒子的轰击，氧化锌从靶材上飞出，沉积到太阳能电池薄膜表面形成透明导电薄膜。经过一定时间的使用后，氧化锌靶材消耗到一定量，需拆除支撑铜板及残余的氧化锌靶材，更换新的氧化锌靶材。
	该“氧化锌靶材”已固定规格尺寸，其中的铜背板仅起支撑作用，根据归类总规则三(二)，应归入税则号列3824.9099。

	18
	Z2008-132
	3824.9099
	塑磁材料
	　
	塑磁粒子
	该商品为黑色颗粒，无磁性。成分为：铁红粉（氧化铁）≥80%、聚酰胺—12约8%、安定剂1%、聚酰胺1%等。进口后经注塑成型、着磁后，制成马达转子。
	该商品还需进一步成型、着磁等加工。根据归类总规则一及六， “塑磁材料”应归入税则号列3824.9099。

	19
	Z2008-133
	3825.9000
	对苯二甲酸次级品
	　
	　
	“对苯二甲酸次级品”中的对羧基苯甲醛（4CBA）：200PPM，对甲基苯甲酸（PT酸）：200PPM，水分小于等于3％，是在精对苯二甲酸（PTA）生产过程中产生的。PTA生产分三步：第一步氧化反应，第二步氢化精制，第三步PTA经研磨、脱水、烘干、包装成为成品。“对苯二甲酸次级品”主要是在第二步氢化反应时未精制完全的副料，以及第三步生产过程中产生的水分及灰分超标料，经回收后而得。进口后可作为生产聚酯树脂的原料。
	根据归类总规则一及六，该“对苯二甲酸次级品”属于化学工业副产品归入税则号列3825.9000。

	20
	Z2008-134
	3909.5000
	PU水性处理剂
	　
	　
	“PU水性处理剂”为白色乳液，主要成分为聚氨基甲酸酯30%、二氧化硅10.7%、硅烷基聚合物7.7%，其余为水。三种成分均以微粒状悬浮在水溶液中。使用方法为：将生产成型后的手套蘸入该处理剂，使其在手套表面成膜，起到干爽、润滑作用。
	根据归类总规则一及六，商品“PU水性处理剂”属于聚合物水性溶液，归入税则号列3909.5000。

	21
	Z2008-135
	3917.2900
	测井仪器用外壳
	Oil Well Logging Equipment
	　
	该商品成分：玻璃纤维布含量占65%～70%、环氧树脂含量占25%～30%。具有防腐耐高温、高压，保证绝缘等特点，呈坚硬的特征。使用时将测井用仪器芯棒装入此外壳管中，用专用钢丝电缆从油井套管中下到深井测试井下的油气情况。其制作工艺为：1.将玻璃纤维布分层缠绕在铁制的特定尺寸的芯棒上；2.将上述芯棒放入充满环氧树脂的容器中加压，使环氧树脂渗透到玻璃纤维布的每一层中；3.在环氧树脂溶液中保持几天；4.将环氧树脂浸泡的毛坯放入工业用加温炉中加温，并取出中间的芯棒；5.对毛坯管子外层进行机械加工，使之达到客户要求的尺寸；6.对管子进行检验，包括渗透试验、内外径和长度测量。
	该商品是由多层玻璃纤维缠绕后用塑料浸渍而成的制品，具有结实坚硬的特征。根据归类总规则一及六，“测井仪器用外壳”应归入税则号列3917.2900。

	22
	Z2008-136
	3919.9090
	双面胶带
	　
	　
	该商品由四层物质组成，由上而下分别是：离型纸层、胶粘剂层、聚丙烯酸酯泡绵基材层、胶粘剂层等等。其中中间的泡绵基材具有吸收耗散能量、缓冲、分散纵向剪切力、降低粘结接头的长期应力等作用。主要用在胶粘电子元件、汽车密封部件等等。
	根据归类总规则一及六， “双面胶带”应归入税则号列3919.9090。

	23
	Z2008-137
	4015.1900
	医用有粉检查乳胶手套
	　
	　
	该商品是一种由乳胶、微粉材料制成的非灭菌医用乳胶手套，主要用于临床检查。进口后需通过分装、整理和灭菌等处理后才能予以销售。
	 根据归类总规则一及六， 该“医用有粉检查乳胶手套”应归入税则号列4015.1900。 

	24
	Z2008-138
	4202.90
	笔记本电脑包
	　
	　
	该商品为单独报验的笔记本电脑包，由纺织物或皮革等材质制成。包括拎包、斜背包和双肩背包两种。拎包、斜背包：大小与所装笔记本电脑相匹配，一般内部带防震隔层及固定带；包的内层或外层常带插袋，以放置电脑配件（如光驱、电源线等）或其他随身携带物件文具；带把手和肩带，可手提也可单肩背。双肩背包：外观类似双肩背旅行背包，内部带防震隔层及固顶带；在包的内层或外层常带插袋，以放置电脑配件（如光驱、电源线等）或其他随身携带物件文具。
	 从电脑包的设计功能看，该商品用于放置电脑，属于制成特定形状用于放置特定物品的容器。根据归类总规则一及六，“笔记本电脑包”应归入税则子目4202.90项下。

	25
	Z2008-139
	4402.9000
	烤肉架
	　
	　
	该商品为零售包装户外旅游用烤肉架。内壁为铝箔构成的炉体，内装一个铁丝制网和一包机制炭。使用时将食物置于铁丝网上，下面用炭燃烧进行加热。
	该商品为零售包装户外旅游用，内壁为铝箔构成的炉体，内装一个铁丝制网和一包机制炭。其机制炭是采用锯末稻壳等原料炭化，经使用玉米黏合剂粘合而成，合成炭含量90%，粘合剂10%。使用时将食物置于铁丝网上，下面用炭燃烧进行加热。根据归类总规则三（二），该商品应归入税则号列4402.9000。

	26
	Z2008-140
	4418.9000
	重竹地板
	　
	　
	该商品规格为1830毫米×96毫米×14毫米。经选片、干湿平衡、UV涂装等将近20余道工序精心加工而成，加工工艺为选竹—原料定长锯料—竹筒剖条—竹条分片—竹片分丝—蒸煮漂白或碳化—干燥—浸胶\淋胶—预干—组坯,成型—固化,冷却,养生—齐头,定长—双面修直—锯片,养生。其厚度一般为14毫米～20毫米，密度为1.15克/立方厘米，它是采用专利技术生产的新型绿色环保产品，其外观更具独特的纹路风格，古朴典雅，温馨精美，是家居、酒店和写字楼等之首选优质地板。
	该商品的加工工艺超出了《税则注释》对品目44.09的解释，根据归类总规则一，该商品应归入税则号列4418.9000。

	27
	Z2008-141
	4901.9900
	民用航空飞机维修资料
	　
	　
	该商品为有图画有说明的英文散页印刷品，每页纸左侧有多个供装订用的规则的圆孔，纸的右下端有连续的页码，其内容为707、727、787系列飞机标准绑页实用手册，主要是介绍702、727、787系列飞机终端连接系统、照明按钮开关等。
	该商品状态符合税则第四十九章注释四（三）的规定，属供装订书籍或小册子用的散页，根据归类总规则一，应将其归入税则号列4901.9900。

	28
	Z2008-142
	5911.9000
	泥状填料
	　
	　
	“泥状填料”是一种由高性能合成纤维（规格有UPAK400、UPAK600、UPAK40699等）,经聚四氟乙烯（PTFE）悬浮液浸渍后,配以无污染润滑剂精制而成的,外观为固态松散的短纤混合物。工作于轴和填料箱之间,起密封作用。其工作原理为：在轴的旋转过程中，泥状填料一部分“缠绕”在轴上，并随着轴同步旋转，形成一个旋转层，没有与轴“缠绕”在一起的部分填料，与填料室内部之间保持相对静止，从而形成一个“不动层”，因而起到密封效果，其作用是使轴的磨损降到最低，从而延长设备的寿命。
	从该商品的成分及用途看，该商品仅起填充作用，而非粘合作用，因此，不属于品目32.14的商品范畴，不能归入税则号列3214.1000。依据第五十九章章注七（二）的规定，根据归类总规则一及六，商品“泥状填料”归入税则号列5911.9000。

	29
	Z2008-143
	7019.3900
	玻璃纤维毡
	Glass Wool Mat
	　
	该商品是将60％普通玻璃纤维与40％高硅氧玻璃纤维原料混合，通过针刺机使“绵状”物按工艺要求制成达到“毡状” 的“针织毡”（压制成型，非针织），每平方米重600克，尺寸为806毫米×398毫米×6毫米。该针织毡的纤维为无规则排序，且纤维丝是可随意抽取出来。主要用于消声器内起降噪、隔热作用。
	　该“玻璃纤维毡”采用针刺工艺制成，属于玻璃纤维制的无纺产品，根据归类总规则一及六，应归入税则号列7019.3900。

	30
	Z2008-144
	7202.9900
	钕铁硼磁体
	　
	　
	该商品为形状各异、大小不一的矿石状物体，铁桶装，成分为稀土金属钕32%、金属铁64%和非金属元素硼1%外加少量其它元素，经熔炼、制粉、成型取向、烧结、简单机械加工（破碎）制成，出口后重新压制成符合使用要求的形状，并充磁后完成装配。
	该商品不具有可锻性，其成分符合《税则》第七十二章注释一（三）关于铁合金的定义，根据归类总规则一，应将其归入税则号列7202.9900项下。

	31
	Z2008-145
	7214.1000
	非合金锻造圆钢
	Steel round bar
	　
	商品为经过精密锻造的圆柱形钢材，其型号为S45C，含碳量0.42%，非合金钢直径在31厘米到40厘米之间，长度约为2.5-3米。其外观光滑规整，边角准确，两端锯切，其截面平整，长度方向平直。加工工艺为将废钢和生铁浇筑成钢锭，再加热锻打成圆钢，再经二头锯切成3米左右，经公差尺寸检验、表面检验后退火，再经两端上色、喷标后即可出厂。用途：经切削打磨后可制成轴承等。
	该商品依据《税则》税目72.07和72.14的相关注释规定,属于锻造的非合金钢条杆，根据归类总规则一，应将其归入税则号列7214.1000项下。

	32
	Z2008-146
	7216.9100
	钢铁结构体
	　
	　
	该商品共4种规格,第一种H孔型、长度3米，宽100毫米，厚度0.45毫米～0.55毫米，截面形状为U型； 第二种H孔型、长度3米，宽75毫米，厚度0.45毫米～0.55毫米，截面形状为U型； 第三种天地型、长度3米，宽75毫米，厚度0.45毫米～0.55毫米，截面形状为U型； 第四种扎花型，长度3米，宽60毫米，厚度0.45毫米～0.55毫米，截面形状为U型;材质为镀锌钢板,工加工艺为以镀锌板为原料经冷弯成型、切断、冲压、折弯、包装制成,用于承载装修用石膏板、铝塑板等装修板材。
	该商品为经进一步加工的平板轧材冷成型产品,其状态符合《税则》第72章注释一（十三）对型材及异型材的定义及相关《税则注释》的解释规定，根据归类总规则一应将其归入税则号列7216.9100。

	33
	Z2008-147
	7216.9900
	铁构件
	　
	　
	长度由2.6米到8.2米不等,宽0.23米,高0.15米,材料为工字钢,经过热浸镀锌,两端钻孔,剪裁等加工,用于搭建人行桥。
	该商品状态符合《税则注释》关于税目72.16解释规定，其规格为长度由2.6米到8.2米不等,宽0.23米,高0.15米, 经过热浸镀锌,两端钻孔,剪裁等加工，依据《税则注释》关于税目72.16的子目注释的解释，该“宽0.23米”，应为其截面高度，也可称总宽度，“高0.15米”应为凸缘宽度。该商品的凸缘宽度小于截面高度的66%，不属于H型钢（《税则注释》关于税目72.16解释中称“宽边工字钢”），应按工字钢归类。由于其经过热浸镀锌,两端钻孔等加工，根据归类总规则一及六，该商品应归入税则号列7216.9900。

	34
	Z2008-148
	7228.3000
	热轧合金弹簧钢棒
	　
	　
	该商品为“55SiCrV6”型号的热轧合金钢棒，具体成分为：碳0.541％、硅1.495％、铬0.529％、锰0.666％、铜0.163％、少量磷、硫、钼、锡、镍、钒，其余为铁。主要用于制作汽车螺旋弹簧。
	该商品的硅、铬、锰元素含量均符合《税则》第七十二章注释一（六）的规定，根据归类总规则一及六，应将该商品归入税则号列7228.3000。

	35
	Z2008-149
	7228.4000
	热锻模具钢
	　
	　
	该商品为热锻条状合金模具钢，主要含量：碳0.34%，锰0.35%，硅0.94%，磷0.013%，硫0.003%，铬4.98%，矾0.91%，钼1.17%，镍0.10%，铜0.12%，加工工艺为：炼钢（废钢经过炼钢，浇铸成直径410毫米～710毫米的圆形钢锭）、锻打（钢锭经加热炉处理，用5吨锻锤多次加热多次锻打，形成圆钢）、退火、去除表面氧化铁皮（用砂轮打磨进行表面剥皮，去掉表面氧化层），钢材成形后，外观为表面光滑、两端平整、长度为2米～4米、直径182毫米的圆柱形钢材，其内部结构紧密，弯曲度最大3毫米/1米，直径或厚度公差-0/+2毫米，经车削、热处理及机械加工后即可改变其形状制成各种模具。
	根据归类总规则一及《税则注释》关于税目72.24及72.28的相关规定，该商品应归入税则号列7228.4000。

	36
	Z2008-150
	7306.3000
	脚手架支柱
	　
	　
	该商品为焊缝钢管，圆形截面，外径为48.3毫米，壁厚为4毫米，钢管外壁打有钢印“EN39”，每根长6米，用于搭建建筑脚手架，元素含量为：碳0.15%,硅0.2%,锰0.89%，磷0.031%，硫0.028%。
	该商品为税则列名产品，根据归类总规则一，应归入税则号列7306.3000项下。

	37
	Z2008-151
	7307.9900
	镀锌管
	　
	　
	该商品是将圆形截面焊缝管切割成为长度123毫米，外径为21.2毫米的短管，材质为镀锌合金钢，两头已打磨,实际用途是作为连接两根6米长、外径为23毫米～24毫米钢管的“接头”，连接方法是直接通过外力（如用锤子敲打等）将两根6米长钢管紧密套在该“镀锌管”的两头，因为6米长钢管的内径与“镀锌管”的外径基本一致，因此管壁之间会有一定的摩擦力保持相对固定，数根6米长的钢管通过该“镀锌管”连成更长的钢管，用作塑料大棚的棚顶支架。
	该商品明确的用途为管子接头，符合《税则注释》关于税目73.07的相关解释规定，根据归类总规则一，应将其归入税则号列7307.9900。

	38
	Z2008-152
	7601.1090
	铝制带孔圆柱状体
	　
	纯铝管
	该商品为铝制带孔圆柱状体，规格254毫米（外径）×80毫米（内径）×1000（长）毫米，铝含量约为99.8%。从截面看，不同产品的孔的位置略有差异，部分在中心处，部分略偏。柱体表面较为粗糙，孔内部表面凹凸不平。该产品的加工工艺为：由液体纯铝水浇筑到铝管制造机铝水前包，通过冷凝水凝固后，在牵引机的连续带动下产生此产品。
	所报“铝管”实际为铝制带孔圆柱状体，规格254毫米×80毫米×1000毫米，铝含量约为99.8%。从截面看，孔在各个管中的位置略有差异，部分在中心处，部分略偏，柱体表面较为粗糙，孔内部表面凹凸不平。该产品的加工工艺及状态应属于空心圆铸锭，根据该商品中铝的含量并依据《税则》归类总归则一其应归入税则号列7601.1090。

	39
	Z2008-153
	7616.9990
	机动车配件（防滑板）
	　
	　
	该商品材质为铝合金，加工流程为对铝合金板进行主体标准料剪切、连接体标准料剪切、前后倾角剪切、冲压冲孔、起鼓拉伸强化、长边二次折弯呈工字状、转入焊接车间焊接加强筋、打磨、转入包装车间铆合去油进行组装，组装配件有主体连接车体用的加强筋、铆钉、底部焊接加强筋、尾部焊接连接体、固定螺栓。有长方体直型和长方体弯型，又根据宽度，长度，高度以及载重量分为多种规格。用途为：用于运输特殊车辆的货车上，是特殊车辆爬货车时用的支撑防滑板，使用时，将防滑板由固定螺栓固定到货车尾部。使用完毕后，卸下固定螺栓和防滑板，并置于车上备用。
	该商品不属于《税则》税目83.02所列车厢贱金属附件，也不属于第十七类所列零件或附件，应按材质归类。根据归类总规则一，应将其归入税则号列7616.9990。

	40
	Z2008-154
	8409.9910
	柴油机气缸注油器
	　
	　
	该商品品牌：MITSUI MAN B&W，型号：ALPHA。主要由注油器单元、负荷传送器、角度编码器、转速传感器、泵站及其起动器、控制单元、界面板等组成。其工作原理为：利用负荷传送器、角度编码器、转速传感器感应柴油机运行的实际转速、负荷等，由控制单元自动控制调整注油器喷射到气缸的润滑油，泵站用于将有一定压力的润滑油输送到注油器单元。
	上述商品有多个部件组成，各部件之间通过缆线或是管道连接，实现的是向船舶用柴油机供润滑油的功能，符合税目84.09及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他船舶发动机用零件归入税则号列8409.9910。

	41
	Z2008-155
	8412.2100
	离合器分泵
	　
	　
	该商品由液压油的进出管道和运动活塞及其缸体组成。工作原理：驾驶人员踩下离合器踏板，推动离合器总泵的活塞运动，产生的压力由液压油通过管路传递至离合器分泵，随即推动分泵内的活塞向离合器分离轴承运动，从而切断发动机传递至变速箱的动力。
	该商品将外接的液压油传向活塞的一侧，推进活塞运动，将液体的能量转化成直线运动的动能，符合税则税目84.12及其子目条文的描述，根据归类总规则一、六，应将其按直线作用的液压动力装置归入税则号列8412.2100。

	42
	Z2008-156
	8415.9090
	多联体冷暖变频式空调室外机
	　
	　
	该多联体冷暖变频式空调室外机是多联中央空调系统的主要部件，本次进口有10匹、12匹、14匹、16匹4个规格，其组成和工作原理相同；该多联体冷暖变频式空调室外机由直流变频压缩机、贮液缸、冷凝器、电子膨胀阀、电子变频线路、电机等组成。工作原理：通过压缩机作功将高压高温的气态工质进入冷凝器中，把热量传给高温热源，放出潜热，冷凝成液体通过节流阀膨胀后又成为低压低温的液态工质，然后再进入蒸发器（安装在室内机），不断地进行循环往复。该多联体冷暖变频式空调室外机需与室内机配套安装才能构成一个完整的热泵循环系统，从而实现调温和调湿功能，单独使用无法实现某项特定的功能。
	该多联体冷暖变频式空调室外机为整体空调机的部件，需要与室内机连接后才能完成制冷（制热）循环，本身尚不构成完整的空调结构（无法完成空调冷媒循环），根据归类总规则一及六，应将其作为空气调节器零件按制冷量归入税则号列8415.9090。

	43
	Z2008-157
	8418.9910
	冷风机
	Aircooler
	制冷蒸发器或换热器
	型号：VNS65507、VNS65457、VNS64457；装有风机、冷却排管（盘管），排管与铝制翅片呈垂直式嵌合。工作过程：空气在风机作用下流经排管，管内制冷剂蒸发而带走热量，完成热交换过程而使空气冷却。进口蒸发器（俗称冷风机）最低温度限制可达0℃以下，一般控制在3～8℃。用于水果库房内空气降热以保鲜水果。
	该冷风机由风机、冷却排管、翅片等组成，和其他部件（包括压缩机冷凝器、膨胀阀等）连接共同构成制冷机组（最低温度可达0度以下），为制冷机组的零部件。该商品用于制冷机组中的制冷剂与外界空气进行热交换，达到空气制冷目的，虽然装有风机，但其整体用于加快热交换速度和效率，不符合《税则注释》品目84.14描述“用以压缩空气或其他气体，或者造成真空的机器及设备；也包括空气或其他气体循环用的机器。”的描述，不能归入税目84.14项下；该商品无法独立执行其制冷功能，而需要和制冷机组其他部件组合后，才能完成制冷功能，是制冷机组不可缺少的部分。不符合《税则注释》品目84.79有关独立功能：“1.可独立于其他机器设备之外执行其功能的机械装置（不论是否配有发动机或其他动力装置）。2.必须安装在另一台机器活器具上，或安装在一套较复杂的设备中才能执行其功能的机械装置，但其功能必须是：（1）不用于所装机器设备的功能；以及（2）在上述机器设备操作中并不起必不可少的和不可分割的作用。”的描述，不能归入税目84.79项下。 该冷风机为制冷机组专用零部件，根据第十六类类注二有关零件归类的规定，应归入税目84.18，并根据税则子目列名，将其归入税则号列8418.9910。

	44
	Z2008-158
	8419.3990
	喷雾干燥机
	　
	　
	该喷雾干燥机规格型号为EYELA SD-100，供实验室干燥样品用。该仪器主要由加热器、排气扇、空气过滤罩、蠕液泵等组成，此外还配有一台空气压缩机为其提供气源，该空气压缩机属于容积型空压机，型号为0.2OP-5SA，通过压力管与喷雾干燥机连接，以增加气压使样品发生雾化，在高温下蒸发进行喷干。
	该商品由一个气泵（空气压缩机）和干燥机本体构成，用于将液体样本进行喷射呈雾状后加热去除水分。该商品符合税目84.19的商品描述。虽然其中一个气泵在干燥机本体外部，但其是喷雾干燥机正常工作不可或缺的部分，应与干燥机本体一并归类。根据归类总规则一及六，应将该商品归入税则号列8419.3990。

	45
	Z2008-159
	8419.6090
	空气分离装置
	　
	　
	该空分装置用于煤基烯烃项目。最大制氧能力为每小时95000立方，主要为下游的装置提供所需的高压氧气，高、低压氮气，仪表空气和生产用气。包括主空气压缩机、空气净化系统、空气纯化系统、预冷系统、空气增压机、空气分离系统、增压透平膨胀机、精馏塔、液氧/液氮储罐蒸发系统等几个主要组成部分，所有部分由仪表控制系统和和电气控制系统自动控制，多个部分由管道和线缆联接。 本空分装置具体工艺流程为：原料空气经空气过滤气过滤除去灰尘及其他机械杂质后进入空压机，经压缩机压缩到工艺要求的压力，然后进入空气冷却塔(空气净化系统、空气纯化系统)冷却、清洗，除去空气中的二氧化碳、碳氢化合物和水分。原料空气净化后，分为二股：一股进入主换热器，出换热器底部后进入精馏塔；另一股去空气增压机经增压后进入膨胀机去膨胀，获取空分装置正常生产所需的冷量。被多次净化的空气经过反复的传质传热过程后，被液化的空气最终被分离为纯液氧和纯液氮。以后分别经液氧泵和液氮泵加压后进入换热器复热后出精馏塔(冷箱)，分别进入氧气管网和氮气管网。
	该商品由多个部分组成，组合后可对空气进行冷却液化、分馏，制备纯液氧和液氮，属于品目84.19的商品范围，符合第十六类类注四有关功能机组的描述，根据归类总规则一及六，应将其一并归入税则号列8419.6090。但其中空气净化装置作为气体液化分离的辅助装置，根据《税则注释》有关功能机组的描述，应当分别归入税目84.21项下。
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	Z2008-160
	8419.8990
	热流道
	　
	　
	热流道系统基本结构由内膜板、热嘴、热流道板、密封阀针、分流板、夹板、气动系统、机嘴连接和中心定位环等组成。主要功能：模具在完成塑胶料制品时，经热流道与注塑机连接，并加热料件使料件保持熔融，通过喷嘴注入模具。
	该商品通过导线式发热元件对塑料原料进行加热处理，使之保持为液体状方便注入模腔，符合税目84.19的商品描述，根据归类总归则一及六，应将其按利用温度变化处理材料的设备归入税则号列8419.8990。

	47
	Z2008-161
	8419.8990
	低温培养箱
	BINDER Microbiologicalincubator
	　
	该商品通过内腔和外壳之间的夹套中的加热管加热和压缩机制冷，来实现对箱内－10度到100度的温度控制，为细胞、细菌培养等提供恒定的温度环境。
	该商品主要为细胞、细菌培养提供一个恒定的温度环境，通过内腔和外壳之间的夹套中的加热管加热和压缩机制冷，来实现对箱内－10度到100度的温度控制，为细胞、细菌培养等提供恒定的温度环境。该商品不具备出温度控制以外的其他如恒湿、酸碱度平衡等自动调节功能。 上述商品仅具有温度自动调节的功能，属利用温度变化处理材料的设备，符合税则税目84.19及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他利用温度处理材料的设备归入税则号列8419.8990。

	48
	Z2008-162
	8419.8990
	半导体制冷器
	　
	　
	半导体微型制冷器又叫微型制冷器，主要用在IT、通行等行业。一般作为设备的零部件来使用，用来给大型电脑服务器导热或制冷。 主要部件：风扇、散热器、控制板、半导体致冷片。工作原理：1.微型制冷器主要利用帕尔帖原理。当直流电通过两种不同性质的导体时，在其交接面产生吸、放热的现象，这就是帕尔帖原理。半导体制冷片是微型制冷器的核心部件，具有导热、致冷的作用。 2.控制板主要用来控制微型制冷器的开关、温度，并提供与主机之间的I/O接口。 3.散热器主要为铝材或者铜材，用来加速散热。
	上述商品由风扇、散热器、控制板、半导体致冷片构成，其结构超出了税目85.41的商品范围，利用半导体的帕尔帖原理进行冷热空气的交换，属利用温度处理材料的设备，符合品目84.19及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其它利用温度处理材料的设备归入税则号列8419.8990。

	49
	Z2008-163
	8419.9090
	热交换器用连接支撑管板
	　
	　
	规格：长958毫米×宽838毫米×厚25毫米，管板钻有440个自直径为15.3毫米的通孔（其中横向每排22个，纵向每排20个），用于装配外径为14.5毫米的铜换热管。加工过程：剪切黄铜板至要求的加工尺寸；然后铣四边以达到要求的形状和公差；钻孔；镗孔；倒角；攻丝。
	上述商品已具备了热交换器的零件特征，根据十六类类注二的归类原则，该商品不属于十六类类注一排他商品范围，在第84、85章的相关税目中无具体列名的功能，属热交换器专用零件，符合《税则》税目84.19及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他利用温度处理材料的设备的零件归入税则号列8419.9090。

	50
	Z2008-164
	8420.1000
	滚涂机
	　
	　
	该商品型号G05-GL1300。主要由橡胶涂布滚筒、供漆系统、输送系统、供油系统、电气柜及控制面板等组成。用于将溶剂型或水性漆涂布在玻璃上。其工作原理为：待涂布的玻璃由输送系统进料，油墨通过隔膜泵打入到涂布轮（橡胶制）与定量轮之间，涂布量由定量轮的转速以及旋向和涂布轮与定量轮之间接触的轻重程度来决定，当玻璃通过机器时，涂布轮挤压工件同时将轮上的油墨印到玻璃上。
	该商品利用滚筒在玻璃面板上涂布溶剂型或水性漆，《税则注释》关于品目84.75项下“玻璃或玻璃制品的制造或热加工机器”的范围定义为“……是指对受热变软或变成液状的玻璃进行加工的设备”，该商品明显不属于税目84.75项下的玻璃或玻璃制品的制造或热加工机器。根据《税则注释》关于品目84.20的排他条款的描述“本品目……，但不包括……品目84.75所列的玻璃加工机器”，故该商品不在品目84.20的排他商品范围之内。 上述商品属滚压涂布机器，符合品目84.20及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他滚压机器归入税则号列8420.1000。

	51
	Z2008-165
	8424.8999
	旧自动清洗机
	　
	　
	该商品的品牌为LIBHERR,型号为DHB-2-65-30，其主要用途是通过传送机构将曲轴进行传送及反转，通过喷嘴将经过加热水进行加压。在曲轴表面及各油孔进行喷淋，再通过加温及吹风去处曲轴残留水分，达到清洗曲轴的目的。 该自动清洗机不是生产线，实际进口状态为外方（卖方）对整台清洗机的实际解体拆卸、运输装车状态；包括：供气管路、清洗喷淋系统、漂洗喷淋系统、清洗水箱、漂洗水箱、自动排屑机、排雾装置、热风烘干系统、冷风吹干系统、机体、清洗系统、漂洗系统、油道清洗系统、油道压吹系统、滚轮支撑装置、抬起输送机构、罩壳及自动升降门、集中润滑系统、气动控制系统、电气控制系统等。 该机床喷嘴、传送机构以及其它部分（如加热、热吹风等）是整台清洗机的重要组成功能部（组）件，与“清洗机”的供气管路、清洗喷淋系统、漂洗喷淋系统、清洗水箱、漂洗水箱、自动排屑机、排雾装置、机体、清洗系统、漂洗系统、油道清洗系统、滚轮支撑装置、抬起输送机构、罩壳及自动升降门、集中润滑系统、气动控制系统、电气控制系统等共同组成一台完成的清洗机。
	该商品采用喷淋方式对曲轴表面及各油孔进行清洗，符合《税则》税目84.24的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8424.8999。

	52
	Z2008-166
	8424.8999
	炮体
	　
	　
	炮体为电动消防炮主体,包括电动炮体、遥控器、接收器。是一种大流量多功能消防用喷射器具，主要功能是改变喷射形状、距离和方向。
	该商品为液体的喷射装置的不完整品，由电动炮体、遥控器、接收器等部件构成。完整的消防炮将液体以射流状喷射，用以救火。该商品虽然还缺少基座、进水接口、喷头等部件，但已经具备了完整的消防炮的基本特征。完整的消防炮用于消防喷水，其功能和结构与《税则注释》对子目8424.30的描述 “……可高压喷出砂或金属研磨料等，用以对金属制品进行除锈或清洁，或者在玻璃、石料等表面进行蚀刻或褪光处理……本品目也包括喷汽机械，用以除去金属机件上的油漆等” 有较大不同，故不应归入税号8424.3000。 上述商品已具备喷水器完整品的基本特征，根据归类总规则二（一），应按其他喷水装置归入税则子目8424.8999。

	53
	Z2008-167
	8425.4210
	铝制轮轴放线架
	　
	　
	该商品由纯铝制成，用于支撑重型电缆，由两个单边的铝制架加上一条轴杆组成，高1.1米，在每个铝制架底部固定装有一个千斤顶。此次不含轴杆。使用时，将电缆滚筒置于放线架中间，轴杆插入电缆滚筒空心安装好，两侧的千斤顶同时工作，使电缆滚筒升高，便于牵引机将电缆拉出。
	该商品由铝质支架和液压千斤顶组成，用于提升电缆滚筒使其放送盘绕在上面的电缆。该商品符合税目84.25的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其作为专用于提升电缆滚筒的液压千斤顶归入税则号列8425.4210。

	54
	Z2008-168
	8427.1090
	高压升降平台
	The Outdoor Advantage
	　
	该作业平台试验车外带屏蔽层具有高压电的绝缘防护性能，达到在高电压下带电进行测试试验参数及采集试验数据的功能，专用于高36米的高压试验大厅内，可以带电作业，试验作业平台的绝缘屏蔽防强磁场的功能可以保护测量试验人员的安全，防电晕干扰的功能可以防护外界干扰使测量试验参数准确。该试验车在试验大厅作业时，工作人员通过操作试验车上的电力驱动发动机装置控制变速机构，可使试验车能够前进或倒退，也可以操作电动底盘的液压旋转装置，并配有合适的配重使试验车能够往复旋转，在升起后达到平稳旋转，可以达到其他升降装置不能到达的工作位置。工作时通过试验车升高后，连接试验屏蔽线缆在高空用自带测试仪器进行1000千伏特高压变压器等类产品的测量试验参数。主要技术参数： 1、臂高： 32米 作业高度：32米 旋转：400次非连续 平台容量：500磅（237公斤） 平台旋转：180级液压 2、 A. 平台尺寸：0.76×1.83米B. 全宽： 2.44米C. 尾部旋转： 1.22米D. 装载高度2.54米E. 装载长度（Jib）： 9.37米 F. 车轮基面： 2.74米G.总的车重： 6759千克。三、组成部分1、操作盘：试验车在工作中的操作机构，在操作盘上变换档位，前进或后退；升或降；旋转等功能。2、低置平台：在升降臂的最上部，主要是在做试验时站人的用途。3、内在的自动关闭旋转机构：试验车的旋转变速机构的罩子，可以自动开启、关闭。4、前进后退变速机构：通过操作机构，转换齿轮箱的变换，使试验车能够前进或者后退。5、180级液压平台旋转：通过操作机构，可以实现试验车底盘上部及升降臂左右旋转。6、5级倾斜报警/指示灯：升降臂在倾斜到一定角度时，提前报警提示危险信号。7、电池消耗情况指示仪表：指示试验车动力源的电源损耗状况，显示用量。 8、提升/绑紧软联结线：试验平车由底部与升降平台的电源、试验联线。9、14×22.5非标志气胎：与地面接触的支撑试验车的行走不充汽轮子。 10、可移动的电池箱：在试验车的底盘位置，主要给试验车提供动力。11、磁场、电晕干扰测试仪表：在低置平台处，主要是在做变压器的试验时能够显示测试试验数据的仪器。
	该高压升降平台的电动底盘不属于“机动车辆底盘”，同时升降臂和电动底盘构成了不可分割的成套机械设备，不可按“特种车辆”归入品目87.05项下。 该高压升降平台属于“电动机推进的其他机动车”，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8427.1090。

	55
	Z2008-169
	8427.2090
	370t自行式液压平板车
	Self-Propelled Hydraulic Flat Vehicle
	　
	品牌：KAMAG，型号：U1406H HS5 E，该液压平板车是专用的特殊运输装置，装有提升和下降的液压系统，适用于运载重型货物。该设备组成包括：机架结构及平台盖板、转向轮架、转盘、电子多模式转向系统、制动系统、驾驶室、电液平衡提升系统、驱动系统等；空载时最大速度15.5公里/小时、满载时最大速度6公里/小时、满载时升降速度20-25毫米/秒；发动机输出功率为381千瓦；驾驶室有2个，分别位于平台下方的前面和后面。
	该商品主要由机架结构及平台盖板、转向轮架、转盘、多模式转向系统、制动系统、液压提升系统、过载保护装置等组成，装柴油发动机。是一种装有提升设备的短距离运输货物的机动车辆。根据《税则注释》对品目87.09描述的排他条款：“本品目不包括：……2、装有提升或搬运设备的叉车及其他工作车（品目84.27）……”，上述商品应归入税目84.27项下。 上述商品属非电动机驱动的装有升降装置的工作车，符合税则税目84.27及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他装有升降装置的机动车归入税则号列8427.2090。

	56
	Z2008-170
	8428.3990
	沥青搅拌料转运机
	　
	　
	沥青搅拌料转运机，规格型号:SB-2500D，专用于高速路的摊铺。在沥青路面摊铺施工中，为了铺出高质量的路面，运料车不再把从沥青拌和楼运来的沥青搅拌料直接倒入摊铺机，而是把沥青搅拌料倒入转运机的料斗，由转运机用刮板传送带把料斗接收的沥青搅拌料转运至摊铺机。由于其对料仓中的输送螺杆进行了改进，使其在输送的过程中能将不同温度的料进行二次混合使之均匀，提高了道路摊铺质量。
	该商品具有转运和沥青料的二次搅拌功能，但其主要功能为转运功能。根据第十六类类注三，该商品应按其转运功能归类。其符合税目84.28的商品描述，由于其同时采用刮板传输带和螺杆两种传输方式，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8428.3990。

	57
	Z2008-171
	8428.9090
	IAI滑台（动力装置）
	　
	　
	IAI滑台主要用在净化间的硬盘自动装配设备，是一个完整的部件。多种型号，长度在250毫米到2000毫米，用于硬盘装配的设备，主要由直线滑轨、滚珠丝杆、AC伺服电机等部件构成，滑块上可安装工件夹具来安放待加工的硬盘，滑块由电机连接丝杆带动，沿滑轨往复运动，将硬盘送入加工设备进行精密部件的装配。
	该商品用以搬运工件，是一种搬运机械，符合税目84.28及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他搬运装置归入税则号列8428.9090。

	58
	Z2008-172
	8430.4119
	自走式车载钻机
	　
	　
	该SS-185K钻机，用于瓦斯抽放和利用。是一种用于石油、天然气和煤层气勘探与抢险救援的自行式钻机，发动机采用卡特彼勒工业发动机(型号为C-15)，发动机功率515马力。该动力装置主要为钻机提供动力。其钻探深度可达3000米以上，靠全液压顶驱动力头给进破碎岩石。给进能力13.6吨，钻机提升能力为84吨，井架长度17.8米，动力头有效行程14.3米，动力头最大回转扭矩1613千克•米，最大回转速度140转/分钟，动力头具有自锁回转功能，可以满足水平分支井的施工，其核心是利用井下造斜马达按一定造斜角度沿预先设计的轨迹可进行水平钻进，并采用无限随钻测量仪器进行跟踪校正，以保证在储层最大钻孔接露面积。同时，该钻机在煤矿发生瓦斯灾害时可迅速用于煤矿灾害抢险救灾（打井救人），故该型号的钻机配备了可移动的工程载车底盘和改装驾驶舱，共用钻机工业发动机(型号为C-15)，利用分动装置给载车提供行驶动力。
	该自走式车载钻机行进动力和工作动力由同一台工业发动机提供，动力控制系统设在驾驶室内进行操作，符合《税则》和《税则注释》品目84.30及其子目的描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8430.4119。

	59
	Z2008-173
	8458.1100
	旧数控车挤压车床
	　
	　
	该机床专门用于曲轴止推轴径的车削、挤压复合加工。主轴方向：水平，1993年生产，HEGENSCHEIDT牌，控制方式：采用西门子810T控制系统对机床动作进行控制及精确补差。该机床对曲轴工件的止推轴进行车削、挤压加工复合加工，加工至工序工艺尺寸（完成整个加工过程）。工件有上料装置自动带动到位，左右顶尖顶紧之后，通过电机驱动装置带动旋转。采用马波斯E3测量仪实现精确对中，通过西门子数控系统完成个加工动作。该机床带有刀库，可自动换刀完成对曲轴工件的加工。 主轴偏心的定义：曲轴的连杆颈回转中心与机床主轴回转中心有一个偏心，通过机床、夹具及控制系统使连杆颈曲轴线与主轴回转轴线重合，这样连杆颈轴颈的回转中心就调整到和机床主轴的回转中心重合，实现对曲轴工件的稳态、精确加工。
	该商品具有车削、挤压复合加工功能。参考《机械工程手册》，其挤压实际为车削表面的滚压加工，属于车削加工的辅助工艺。该商品的主要功能为车削功能，符合《税则》税目84.58的商品描述。该车床加工主轴为水平方向，采用西门子数控系统，根据归类总规则一及六，应将其作为数控卧式车床归入税则号列8458.1100。

	60
	Z2008-174
	8458.9100
	全自动五轴连动数控加工生产线
	　
	　
	该生产线由两台车轮加工中心组成。车轮加工中心为五轴连动立式复合车削中心。工作原理为对预加工的车轮进行车削精加工，以及镗孔的粗或精加工。能够在一台加工中心上完成车轮所有部位加工。加工完车轮内侧面后翻转180度加工车轮外侧面；镗孔加工可以在相同的加工中心上进行。设备为全自动操作，不需要人工干预和操作，只需检查车轮表面质量和更换刀库中的刀具。
	商品实为两台NSH牌RQQ型五轴连动立式车削中心。根据预设程序自动加工，带刀库、可自动换刀，能实现对火车车轮的车削精加工和镗孔的粗或精加工。加工完车轮内侧面后翻转180度即可加工车轮外侧面。 该商品属五轴连动立式车削中心，符合《税则》税目84.58及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按立式数控车床归入税则号列8458.9100。

	61
	Z2008-175
	8460.2120
	多工位高精度网纹加工设备
	High-Precision Multi-Station Reticle Machine
	　
	该商品为轿车柴油机缸体（材料为铸铁）网纹加工定制的专用设备，工件在设备上可自动输送，设备分为两个工位，第1个工位采用立式加工方式加工缸孔的网纹，第2工位采用卧式加工方式加工曲轴孔。网纹加工的刀具为砂条，设备采用Gehring公司开发的专用控制系统及软件控制砂条的涨缩、涨刀压力、旋转速度和往复行程速度及主轴上下折返点位置精度，确保缸孔和曲轴孔具有稳定的表面网纹效果。
	该多工位高精度网纹加工设备，为一种数控机床，利用砂条磨削加工发动机缸体的曲轴孔和缸孔。该商品虽然具有两个工位，但仅具有磨削一种加工操作，不符合《税则注释》品目84.57多工位组合机床 “必须可进行多种机械加工操作”的描述，不能归入税目84.57项下。 该商品为磨削加工，不符合税目84.61切削机床的描述，也不能归入税目84.61项下。该商品符合税目84.60的商品描述。其用于内圆加工，精度高于0.01毫米，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8460.2120。

	62
	Z2008-176
	8461.3000
	旧数控车拉机床
	　
	　
	型号为DH45和DP45型，主轴方向：水平，1993年生产，HEGENSCHEIDT牌。该机床进行曲轴工件的车削、拉削复合加工。对曲轴工件主轴颈进行车削、拉削复合加工，加工至工序工艺尺寸（完成整个加工过程）。曲轴工件通过液压系统夹装在卡盘上之后，通过左右两个数控伺服旋转装置（ｃ１、ｃ２）实现同步旋转。刀盘库通过伺服电机（ｓ轴）带动旋转换刀，并通过伺服装置（ｘ、ｙ、ｚ轴）带动刀盘库同时加工曲轴所有主轴颈。该机床有刀库，可实现自动换刀。
	该商品具有车削和车拉加工功能。参考《机械工程手册》，车拉加工又称旋转拉削，属于拉削加工的一种形式。该商品的车削功能符合税目84.58的商品描述，拉削功能符合税目84.61的商品描述，根据归类总规则三（三），应从后将其作为拉床归入税则号列8461.3000。

	63
	Z2008-177
	8464.2090
	双面研磨抛光系统
	Speedfam Double Side Lapping Plolishing Machine
	　
	工作原理：采用变频调速和电子数字控制技术，根据不同材料设定不同加工程序，实现自动化加工，通过上下盘的转动配以相关的化学原辅料可对各种晶体材料、光学玻璃材料、半导体材料高效快速的化学机械研磨和抛光。
	该商品可以对晶体材料、光学玻璃材料、半导体材料等多种材料进行化学机械研磨和抛光。该企业网上资料显示其主要产品为继光晶体和非线性光学晶体，因此该系统并非税目84.86所称“专用于或主要用于制造半导体单晶柱或圆片、半导体器件……的机器或装置”，故不能归入税目84.86。由于其主要用于含硅材料（包括玻璃）的研磨抛光，符合税目84.64的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8464.2090。

	64
	Z2008-178
	8466.3000
	磨床动平衡仪
	　
	　
	SBS磨床砂轮在线动平衡系统型号为SBS-4500, 主要由传感器、控制器和平衡头（安装在砂轮轴上）组成，用于保证卡盘式磨床砂轮在线动平衡。使用时平衡头安装在砂轮上，传感器将各种震动信号传到控制器，经控制器精确计算后，再将所需调整的数值传输到平衡头，驱动平衡头内的平衡装置时实进行调整，保证砂轮在工作状态时始终保持平衡。
	该商品仅用于对砂轮的动平衡进行调整，并非对设备运行轨迹进行控制的数控装置，不符合税目85.37的商品描述；其结构由传感器、控制器和执行机构（平衡头）组成，根据《税则注释》品目90.32对自动控制非电量的仪器设备的描述：“各种执行机构应归入其各自相应的品目中。如果自动调节器是与执行机构组装在一起的，整个装置应按照归类总规则的规则一或规则三（二）的规定进行归类。”该商品应根据其功能进行归类。 该商品具有保持磨床砂轮动平衡提高工作精度的功能，符合《税则》及《税则注释》品目84.66有关机床特种辅助装置：“用以提高机床的精确度，但本身并不参与加工操作，包括定心或校平装置；……”的描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8466.3000。

	65
	Z2008-179
	8466.9300
	回转工作台
	Rotary table
	　
	回转工作台是镗铣床的组成部分，安装在镗铣床主体前方，可以沿镗铣机床的“Z”轴方向前后移动。 回转工作台由台面、转动部分、滑动部分和导轨四部分组成。台面是承载被加工物体的，上面有“T”型凹槽，提供一个精准的水平面给工件夹具中的支撑物，与多种夹具配合才能将被加工物体（工件）固定在台面上。转动部分是连接台面和滑动部分的，能使台面作回转运动。滑动部分能使台面延导轨方向作直线运动。
	该商品属镗铣床专用零件，符合《税则》税目84.66及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按税目84.59项下商品的零件归入税则号列8466.9300。

	66
	Z2008-180
	8466.9300
	立式车床用弧形齿盘
	Curvic Coupling
	　
	数控立式车床用弧形齿盘是刀具在数控立式车床的刀架上起定位连接作用的机械部件，在加工过程中保证刀柄不会因扭力过大而偏转。弧形齿盘由上下两部分组成，上齿盘为360度圆弧形齿盘，安装在立式车床的刀架末端，下齿盘为120度的弧形齿盘组，每两个固定在刀库中的每一把刀上。在车床更换刀具的过程中，由机械手（或人工）将刀柄从刀库中取出装在刀架上，使上下齿盘的齿吻合，再由刀架上的液压油缸拉紧刀柄顶端的拉钉从而拉紧上下齿盘，使刀柄固定在刀架上，完成换刀程序。
	该商品为立式车床刀架的专用零件，根据十六类类注二关于零件的归类原则，应将其按车床零件归入税则号列8466.9300。

	67
	Z2008-181
	8479.8190
	液压推瘤机
	　
	　
	该装置主要用于切除铝热焊时残留在钢轨上的金属焊瘤，在拆除砂模后，两人把推瘤机抬上钢轨，以钢轨本身作为导向，移动并通过磨削加工切除焊瘤。推瘤机可在钢轨上来回移动。推瘤机靠液压动力工作，液压装置有两种，1、手动液压泵，是推瘤机的标准配置；2、电动液压装置，由一个轻型液压泵和电动马达（0.55千瓦/220伏）组成，是推瘤机的升级和可选配置。
	该商品用于将钢轨上的金属焊瘤切除，本身不具有床体结构，不符合品目84.58或84.60等税目所称“机床”列名，在《税则》第八十四章其他税目中也无具体列名，符合税目84.79的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8479.8190。

	68
	Z2008-182
	8479.8190
	干膜前处理机
	　
	　
	品牌：海技，型号：5E018-G5。干膜前处理机是由酸洗、水洗、磨刷、干燥等功能段及电控箱组成，作用是使电路板的表面能获得粗化的设备，为后续工艺作准备。工作原理是采用喷洒及毛刷轮的方式，清洁及粗化工件表面，使得干膜贴附紧密。工作流程：入料－酸洗—水洗－磨刷－水洗－水洗－吹干隔离－吹干－烘干－出料。各功能段接机位的边槽打上胶浆，及用螺丝连接。
	干膜前处理机由酸洗、水洗、磨刷、干燥等功能段及电控箱组成，进口后固定安装，并用密封胶作密合连接，符合《税则》第十六类类注三及《税则注释》有关组合机器的描述，应当按照主要功能一并归类。该商品通过酸洗、磨刷等方式对PCB板的铜箔进行清洁及粗化，在税则第八十四章中无具体税目列名，符合税目84.79的商品描述。其用于对铜箔表面的处理，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8479.8190。

	69
	Z2008-183
	8479.8990
	玻璃钢制装活鱼用水箱
	Water Tank
	　
	规格：长9.47米；宽2.33米；高1.38米；2500公斤/个；容积20000升。 组成：该水箱整体用玻璃钢制，整个箱体内用玻璃钢分割成10个小箱体，箱体前部有2组排表，用于手工调节进入舱体的氧气量。排表下部有充氧机及空气泵。空气泵充入空气，氧气机充入氧气，两种气体混合后充入箱体。箱体后部安有排气阀，用于卸鱼时将舱体的水排出。该水箱的内部构造和操作原理类似活鱼箱。内部构造详见图片。 用途：该玻璃钢水箱外部无钩、环等配件，进口后，打开水箱的4个舱盖，舱中各放入一方木头卡住，用绳子栓住方木，用吊车吊着绳子从而吊起水箱，然后将水箱放在卡车上，再将卡车的车帮卡好，水箱可被固定再卡车上，用来装运活鱼。
	该商品的设计（无任何吊挂配件）使其无法适用多种运输方式，安装在车辆上后不会随意搬离，不属于“门对门”货物运输方式，不应归入税目86.09项下。 该商品由箱体、仪表、充氧机及空气泵组装而成，为鱼在运输过程中存活提供了一个良好的环境，其功能在84章其他税号中无具体列名，符合《税则》税目84.79及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按具有独立功能的其他税号无具体列名的机器归入税则号列8479.8990。

	70
	Z2008-184
	8479.8990
	压力水柜
	Combined Fresh Water Pressure Tank
	　
	该商品主要由一个储水的容器及泵、阀、压力表等焊接而成，用于在船舶及钻井平台上提供用水，储水量0.4立方米，供水压力0.25兆帕到0.4兆帕。工作原理如下：首先启动水柜上附设的供水泵向柜内注水，直至液位计玻璃管上见到水位后停止水泵注水，启动压缩机通过充气阀向柜内充气，待压力表指针至0.25兆帕时停止充气，重新启动水泵向柜内供水，压力表指针至0.4兆帕时，压力继电器工作使电机断电，水泵停止工作，柜内压力随着用水而使压力降至0.25兆帕时，压力控制器重新工作，启动电机，水泵恢复供水，实现水柜的自动控制。
	该压力水柜本身并非浮动结构提，不符合税目89.07的描述；同时该商品已将泵焊接在柜体上，根据《税则注释》品目73.09的描述“装有搅拌器、加热或冷却管、电器元件等机械或热力装置的容器应归入第八十四章或第八十五章”，不能作为储水柜归入品目73.09。 该商品通过泵向柜体填装水，同时通过其充气构造为出水提供压力，其功能在《税则》中无具体列名，符合税目84.79的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8479.8990。

	71
	Z2008-185
	8483.3000
	平衡轴轴套
	Bearing Inhaust/Exhaust preturned
	无
	该轴套是大众一汽发动机生产的1.8T发动机上平衡轴总成中的铝合金轴套的毛坯。其材料为铝合金，进气轴套长约96毫米，直径44毫米，排气轴套长约111毫米,直径58毫米。该毛坯件进口后还需继续进行车削两端面、内、外圆柱面钻孔、清洗等工序并与偏心轴、齿轮等零件进行组装成平衡轴。该轴套安装在平衡轴的端部，起固定支撑和润滑作用，平衡轴在其中旋转。
	该商品为毛坯件，其成品专用于1.8T发动机的平衡轴，用于固定支撑和润滑平衡轴，符合滑动轴承的定义和界定。平衡轴与转动轴反向运动，用于消除发动机的震颤，是1.8T发动机的专用零件。上述商品属滑动轴承的毛坯件，已具备滑动轴承完整品的基本特征，符合税则税目84.83及其子目条文的描述，根据归类总规则二，应将其按滑动轴承归入税则号列8483.3000。

	72
	Z2008-186
	8483.3000
	回转支撑
	　
	　
	回转支撑广泛应用于挖掘机、塔吊、高空作业车、风力发电机、饮料罐装机械等领域，用于实现两个相邻部件之间的相对旋转。该商品外观是分为内外两轮的钢铁制圆周体（外观类似轴承），内外轮周圈上都有螺栓孔。 风力发电机用回转支撑的结构及应用：内外两轮间有滚珠或滚柱，多数情况下内圈与叶片通过螺栓固定、外圈与轮毂通过螺栓固定（少数情况下也有相反的应用）。在应用上因驱动系统的不同而分为三种：（一）液压桨距系统：回转支撑无齿，通常由液压桨距系统旋转（一个扭力盘固定在内圈上、一个液压缸固定在盘上），当液压缸运行来旋转内圈从而带动叶片；（二）电动桨距系统：回转支撑的内轮内侧有齿，由一个或几个电机和小齿轮驱动；（三）带式桨距系统：使用一种专用的带式驱动器，连接到外圈来旋转叶片。 挖掘机用回转支撑的结构及应用：内外两轮紧密接触，中间涂满润滑油，内轮螺栓孔连接转台并且有齿、外轮螺栓孔连接履带架并且无齿。回转支撑被固定在挖掘机转台上的回转马达下端齿圈铰合，带有齿轮圈的回转支撑内轮面与转台固定连接，回转支撑的无齿圈外轮面与履带架固定连接。当回转马达接到系统传入的压力油产生动力时，回转马达下端齿旋转回转支撑固定连接部位，车体与车体以下可以做整体运动，车体随之能做360度的周向转动，回转支撑是使转台以上和履带架之间连接相对旋转的中介。
	风力发电机用回转支撑用于支撑风机桨叶并将液压动力传给桨叶，内有滚珠或圆柱形滚子，其内圈或外圈不是标准的圆环，为齿轮状。上述商品虽然是专用于风力发电机的零件，但均为税目84.82列名的滚动轴承，根据归类总规则一及六，应根据其具体参数归入税目84.82相关税则号列下。 掘机用回转支撑用于支撑挖掘机转台并将液压动力传给车体，内未装有滚珠或圆柱形滚子，其内圈或外圈不是标准的圆环，为齿轮状。上述商品虽然是专用于挖掘机的零件，但均为税目84.83列名的滑动轴承，根据归类总规则一及六，应归入税则号列8483.3000。

	73
	Z2008-187
	8484.2000
	原油罐二次密封
	　
	　
	该商品为设置在原油储罐顶部顶盖的机械装置配件，通过静止和移动两部分共同作用起到防止原油蒸发气体膨胀压力造成的气体外泄作用。二次密封起到顶盖升降运动中的运动状态密封作用。该密封为整套散件进口，进口后再进行安装。进口的散件包括：二次密封垂直安装制成板、滑块、二次密封压板、边缘板槽形压条（双孔）、六角螺栓、MIO平垫片、二次密封舌形刮板、胶水、导静电条、密封胶带、防蒸发隔膜、MIO螺母。
	该商品由静止和移动两部分共同作用，安装在原油储罐中起到密封作用。虽然其应用于罐体上，但在活动部件上起密封作用，且结构与《税则注释》品目84.84的“机械密封件”描述一致，虽然未完成组装，根据归类总规则二（一），将其归入税则号列8484.2000。

	74
	Z2008-188
	8504.3190
	返驰变压器
	　
	　
	该商品由外壳，磁芯，高压线圈，初级线圈及中压线圈，HV电阻，HV电容，二极管，引出线，环氧填充剂等组成。企业报告称：该返驰变压器用于CRT显示器的高压输出电路中，装在电源偏向电路板上。该变压器初级线圈上的间歇脉冲，在次级线圈上感应产生相应的间隙脉冲电流，使次级高压感应线圈上的电压升高。该变压器输入约500～600伏的行逆程脉冲（频率31~100千赫兹），在次级线圈上输出约27千伏的高压脉冲（频率31～100KHZ）和约8～12千伏的聚集电压脉冲和约几十～400伏的脉冲电压。HV电阻是一个可调电阻，在FBT中做分压作用，它与FBT的高压脉冲端相连，调节旋钮可以得到所需要的聚集电压。HV电容则起到平稳电压的作用，使输出的高压比较稳定，满足电路需求。 磁芯，高压线圈，初级线圈及中压线圈做为FBT的核心部位，以磁芯作为能量交换的介质，实现FBT的变压作用。二极管将4～5组高压线圈组合起来，因为使用单个高压线圈得到的电压比较低，用这种结构使4～5个电压叠加起来，得到所需要的高压（27千伏左右）。外壳，引出线，环氧填充剂则将FBT包封及保护起来，并将相应的电压引出，起安全保护作用。
	该商品由外壳、磁芯、高压线圈、初级线圈及中压线圈、HV电阻、HV电容、二极管、引出线、环氧填充剂等组成，利用线圈的电磁感应原理，将低压脉冲转变成高压脉冲，额定容量小于1千伏安，符合税目85.04以及《税则注释》品目85.04变压器的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8504.3190。

	75
	Z2008-189
	8504.4099
	变频器模块
	Powermodule Power Converter
	无
	该变频器模块型号为PM1000 3POLE，由外部接口卡、IGBT模块、门驱动装置、电源模块、控制卡组成，主要用于风力发电领域。其利用IGBT的变流能力来实现变频功能，是变频器的核心部件。
	该商品功能符合税目85.04及其子目条文的描述。但其结构超出了海关总署2005年30号公告关于子目8504.4091的本国子目注释的描述，属于其他静止式变流器，根据归类总规则一及六，应将其按其他静止式变流器归入税则号列8504.4099。

	76
	Z2008-190
	8516.7990
	远红外线保健装置
	　
	　
	实际货物为利用远红外功能加热的木制桑拿房，成套，未经装配。主要原理：远红外光波辐射向人体反馈，从而使人体有温热感及增强机体免疫力（抵抗力）和生物细胞的组织再生能力，加速供给养分和酵素，达到保健辅助治疗的作用。
	商品为利用远红外功能加热的木制桑拿房，成套，未经装配。主要原理：通电后，利用红外辐射器产生波长1-1000微米的红外波和热量，可用于家庭等多种场合，兼具有医疗保健功能。 该商品属于一种电加热设备，参考WCO相关归类决定，其符合《税则》税目85.16及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他电加热设备归入税则号列8516.7990。

	77
	Z2008-191
	8517.1290
	专业手持式无线终端
	Two-way radio
	　
	专业手持式无线终端，型号为OP-1000U，属于用于专业场所的无线网络通信电话终端，不仅可以用于简单的语音通信，还可采用电脑编程设置频点、信令等基本参数，可设置紧急报警、安全保障等诸多功能，还可以完成个性化铃声、别名等设置。主要工作模式： 1. 在无线网络覆盖范围内可接入市话网实现全双工通话； 2. 加装拨号盘，输入网关号后通过网关可以直接拨打市话； 3. 在网络覆盖范围内可以实现两个话机之间的点对点直接通话。
	上述商品属于专业场所的无线网络通信终端，符合《税则注释》品目85.17的描述。按照其工作模式为不同于手持式话机和对讲机的一种电话设备，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8517.1290。

	78
	Z2008-192
	8518.1000
	手机耳机半成品(音频控制器)
	　
	　
	该商品的中文名称为“音频控制器”，型号为AD-43，企业申报品名为“手机耳机半成品”，用于NOKIA N95款手机。其主要组成部件：耳机线、插头、开关部件、麦克风等，其中开关部件包括接听/挂断电话按钮；音乐播放/暂停按钮；音乐快进按钮；音乐快退按钮；声音控制按钮等。其主要工作原理：麦克风将接收到的声音通过振音膜产生震动，根据电磁感应原理，进行声电转换，转换成音频信息，通过连接线等传送此信息。而开关按钮用于控制手机中存储的音乐等。此货再配上有扬声器组成的耳塞传输声音，即成完成品。
	该商品兼具有麦克风和手机有线遥控的功能，其中以麦克风为其主要功能，根据第十六类类注三的归类原则，符合《税则》税目85.18及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按传声器归入税则号列8518.1000。

	79
	Z2008-193
	8522.9039
	DVD换碟机/和汽车用CD播放机兼有收音功能连用
	　
	　
	型号：DV-600，和汽车用CD播放机兼有收音功能连用，不能独立使用，无视屏信号读取解码输出功能。
	该商品不具备独立的视频播放的功能，应视为DVD播放器的专用零件确定归类，符合《税则》税目85.22及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其它视频信号重放装置的零件归入税则号列8522.9039。

	80
	Z2008-194
	8525.8011
	工业视频内窥镜
	Video-inspection-system
	　
	该商品品牌：韦沃WIWA 型号：VS200，设备零件包括：主机控制系统，内窥镜硬制检测线，内窥镜旋转彩色大镜头，直视小镜头，以及镜头保护器。工作原理：经过光学镜片和CCD感光芯片的成像，将被检查工况内部的静态图象通过特种信号传输线传输到后端处理器中，然后经过光电转换和信号还原等电路处理，在后端监视器上形成内部检测工况清晰的静态图像。用于检查锅炉压力容器内部腐蚀损伤状况和检查有无异物。主机控制系统带有数字图像硬盘记录功能接口，可用于录制存储检测图像。
	该工业视频内窥镜由主机控制系统、检测线、镜头等组成，利用CCD技术观察工况内部图像。 该商品利用CCD技术进行拍摄观察，并非税目90.13利用光学反射、折射原理工作的光学仪器及器具，不能归入税目90.13项下。同时该商品仅具备图像拍摄并显示的功能，不具有比对检测、测量功能，因此不能归入税目90.31项下。该商品采用CCD技术，具有拍摄工况内部图像的功能，符合税目85.25的商品描述。由于其不带有录制存储功能，根据《税则注释》品目85.25有关电视摄像机、数字照相机及视频摄录一体机的描述，应将其作为电视摄像机归入税则子目8525.801项下。同时由于其专用于检查锅炉压力容器等密闭空间（管道），配备不同的镜头可采用激光、微光以及有水压环境下工作，符合《本国子目注释》有关“特种用途”是指“专用于高空、水下或应用不可见光、激光、强光及高速拍摄等其他类似条件下使用的设备”的描述，根据归类总规则六，应将其作为特种用途的电视摄像机归入税则号列8525.8011。

	81
	Z2008-195
	8528.6910
	投影仪
	　
	　
	该商品为DELL牌2400MP型彩色投影仪，根据自带的用户手册，其VGA、USB接口用来连接计算机；S视频、复合视频、分量视频接口用来连接DVD等视频播放设备，可以接收多种格式的视频信号并进行投影， 
	该投影仪属于彩色视频投影机，符合税目85.28及其子目条文的描述。但其并非专用或主要用于税号84.71的自动数据处理系统，不应归入税则子目8528.61项下。根据归类总规则一及六，应按其他彩色投影机归入税则号列8528.6910。

	82
	Z2008-196
	8536.3000
	隔离式安全栅
	　
	　
	该商品用途为传递能量和信息，对高压和大电流起阻挡作用。一般来说，工厂的控制室内部是安全的，生产现场可能存在各种易燃易爆的大电流及气体，安全栅对安全区的高能量进行隔离和限制。通过对电流的测量，而对大电流和高能量起阻挡作用。
	该商品用于工作电压在1000伏以下的电路，利用稳压限流、对高能量进行隔离和限制、信号转换等一系列方式确保安全区和危险区之间的电路安全，属于电路的保护装置，符合税目85.36及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他电路保护装置归入税则号列8536.3000。

	83
	Z2008-197
	8543.7099
	增量轴套型编码器
	　
	　
	商品名称：KUBLER增量轴套编码器，规格型号：8.3620.506E.2500.0019。 该编码器内部有一径向线栅和空隙的光电码盘，在光源和一个接受器之间旋转,采用光电扫描原理工作, 产生一个与接受光成比例的正弦信号,把机械位移量变为电信号,用于测量机床工作轴的转速,转动方向以及移动角度和相对距离。
	该商品为一种旋转编码器，可将旋转位移信号转变为电信号，用于测量机床工作轴的转速、转动方向以及移动角度等。 税目90.31的商品描述为“90章其他税号未列名的测量或检验仪器、器具及机器”。从产品构成来看，该税目项下的测量或检验仪器一般由测量部件、计算部件、结果显示部件等组成，测量值能够直接读数及使用。而旋转编码器所产生相应脉冲信号需要输出至计算机控制系统进行计算后得出转速数据，本身仅是脉冲电信号的发生装置，不具有完整的测量功能，尚不构成税目90.31的测量或检验仪器的特征，根据归类总规则一不能归入税目90.31； 该商品通过光电感应将旋转板的位置转化为电脉冲信号，具有电气器具的特征，且不具备90章计量、检验仪器仪表的特征，符合《税则》及《税则注释》第八十五章总注释的描述。该产品必须安装在另一台机器或器具上，或安装在一套较复杂的设备中才能执行其功能，但该功能不同于所装机器设备的功能，并在上述机器设备操作中并不起必不可少的和不可分割的作用，符合《税则》及《税则注释》对“独立功能”的描述。且旋转编码器完成的功能――将旋转运动转换成编码电信号――在税则上没有列名，因此根据归类总规则一及六，应将其按其他未列名电气设备归入税则子目8543.7099。

	84
	Z2008-198
	8708.5075
	压裂车底盘驱动桥用差速器和盆角齿
	　
	　
	压裂车底盘驱动桥用差速器和盆角齿，用于KENWORTH C500压裂车底盘驱动桥，属于压裂车底盘驱动桥零件。
	该商品为压裂车底盘驱动桥用差速器和盆角齿，用于KENWORTH C500压裂车底盘的驱动桥，KENWORTH C500型是一种带驾驶室的底盘车型。该压裂车最大额定总重86吨。 KENWORTH C500型车辆底盘（带驾驶室）是一种货运车型，符合税号8704.2300的列名，其底盘驱动桥用的零件应根据87.04项下商品的零件确定归类。所询商品属税号8704.2300项下商品的零件，符合税则税目87.08及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按税号8704.2300所列车辆用驱动桥零件归入税则号列8708.5075。

	85
	Z2008-199
	8803.3000
	芯体（专用于波音飞机旁通活门的零件）
	　
	　
	飞机的流量分配系统由流量分配活门、压力调节装置、空气混合装置、过滤装置、空气管道等组成，流量分配系统的作用是根据飞机各部分的需求，分配供給相应部分的空气流量的高温或低温空气。其中流量分配活门是该系统的核心部件，其结构由外壳、芯体、和流量分配管道组成。芯体是流量分配活门的关键零件，其内部结构由固定的隔板组成的不同面积的通道组成，这些通道用于流过不同流量、温度、压力的空气。
	所询商品为芯体，与其他部件装配后构成流量分配活门，起到单向流量调节的作用，构成飞机专用零件的基本特征，故根据十七类类注二关于零件的归类原则，应将其按其他飞机零件的零件归入税则号列8803.3000。

	86
	Z2008-200
	8803.3000
	升降舵控制装置用线圈组件
	　
	　
	该线圈组件专用于飞机升降舵控制装置，作用是在飞行员根据飞行姿态需要调整时，通过座舱操纵机构给出调整信号，通过控制线传递给线圈和磁块，在它们的共同作用下使操作杆左右摆动，控制杆和升降舵控制装置连接在一起，将控制杆左右摆动的小信号传递给升降舵控制装置，该线圈按控制器指令把电信号转换成机械信号，同时将该机械角度信号传递到升降舵控制装置，由升降舵控制装置来改变飞机的飞行姿态。
	该线圈组件专用于飞机升降舵控制装置，由漆包线和骨架构成，当控制电流进入线圈时磁通量会发生改变，其实际上为一个励磁线圈。 参考《税则注释》品目85.03中的励磁线圈作为设备零件进行归类，该商品应当作为所属设备的零件进行归类，而非第85章项下的功能列名商品。因此该商品应当作为飞机专用零件，根据归类总规则一及六，将其归入税则号列8803.3000。

	87
	Z2008-201
	9010.5022
	全自动曝光机
	Full automatic exposure M/C left to right
	　
	牌子：HAKUTO 型号：HAP-5030I 用途及工作原理：此设备将菲林上的电路图在贴膜的印刷基板上进行曝光，实现电路图从菲林到印刷基板的转移。贴膜后的基板由搬入口搬入曝光机L侧，固定在晒架上，通过CCD照相机测定的数据微移动菲林与基板位置精确对齐，由光学系统将短弧灯灯反射出来的紫外光变成平行光后对基板进行曝光。曝光完后，基板被搬送至R侧晒架，重复L侧步骤，进行R侧基板曝光。曝光后，基板由排出口移出。
	该商品利用紫外线将菲林上的电路图在涂覆感光膜的PCB基板上进行洗印，属特种照相用洗印设备，符合税则税目90.10及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按特种照相用洗印设备归入税则号列9010.5022。

	88
	Z2008-202
	9013.8090
	液芯光导管
	Liquid lightguide
	　
	品牌：LUMATEC ，该产品与光导纤维管用途相同，但其内部非于塑料纤维，而是一种专门的液体，定长制作，两端密封，用于“多波段日光防护系数测试系统”，在仪器中起导光作用。
	该商品由一段石英纤维外壳和内充的化学液体构成，用于导光，实现的是同光导纤维束相同的功能，优点在于相比较于普通的光纤，其紫外线传输功率比普通光纤高30%左右。 该商品与《税则注释》关于品目90.01项下光导纤维、光导纤维束的描述存在差异，属于为未列名的光学器具，符合《税则》税目90.13及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他光学器具归入税则号列9013.8090。

	89
	Z2008-203
	9013.9090
	 背光模组
	　
	　背光板
	背光模组主要是给液晶显示器提供光源,组成部分有导光板、塑胶框、灯管罩、扩散片、反射片、背板。
	根据公告Z2006-1031的归类决定，带背光模组的液晶显示屏归入税则号列9013.8030。上述商品为税则号列9013.8030项下的液晶显示屏的专用零件，根据第九十章章注二关于设备零件的归类原则，应与其整机归入同一税目项下。上述商品属于税则号列9013.8030项下液晶显示板的专用零件，符合税目90.13及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按液晶显示屏的专用零件归入税则号列9013.9090。

	90
	Z2008-204
	9018.3900
	活检针
	　
	　
	该活检针用于从肝、肾、前列腺、乳房、脾、淋巴结等软组织或各种软组织瘤以及骨中获得活检组织。活检针主要部分由针、主体、外壳、以胶针保护套管组成。
	该商品属于组织提取装置，符合税则税目90.18及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按注射器、针、导管、插管的类似品归入税则号列9018.3900。

	91
	Z2008-205
	9018.9090
	麻醉用温毯机
	Blood/Fluid Warming System And Temperature Management System
	　
	该商品共三种：前两种均为硬塑料外壳，上部安装手柄，其中商品一标示品名为“Blood/Fluid warming System”侧面开槽，可放入待加热的塑料袋等;商品二标示品名为＂Temperature management system＂侧面为管出口，品牌均为“Bair Hugger”.上述商品供麻醉科室使用，商品一可加热手术时使用的血浆、输液药液等，商品二与保温毯（此次进口无保温毯）配合，向保温毯内输入温暖气体。该类商品均为控制温度用，使病人体温保持在正常范围内，从而提高手术成功率。
	该商品主要供医务人员对麻醉病人的体液和人体进行保温使用，由于其设计中对于温度控制等的特殊要求，具备医疗器具的特征，符合税则税目90.18及其子目条文的描述。同时由于其是对麻醉病人体温的加温，而非直接致人麻醉，不属于税则品目90.18列名的麻醉设备，而应作为其他医疗设备归入税则号列9018.9090。

	92
	Z2008-206
	9019.1090
	眼动仪
	Tobii Eye Tracker
	　
	该商品规格型号:Tobii T120，组成:T120眼动仪主机一台，变压器,电源线，Tobii　Studio眼动数据分析软件及驱动光盘一套。原理：Tobii T120眼动仪整合在一台17英寸液晶显示器中，它内置有红外光源发射器与红外光源接收器，通过用户的角膜对眼动仪所发出的红外光线的接收(由内置红外光线接收器接收)来捕捉用户在观看屏幕的位置信息，同时它内置一个用户摄像头，可在捕捉用户眼动信息的同时记录下用户的面部表情，作为眼动实验数据的辅助补充信息。该眼动仪需要与电脑(T120眼动仪不包含电脑)相连接来记录，分析眼动信息。所有眼动记录及分析功能及功能必须通过附带的软件Tobii　Studio实现。 用途：通过眼动仪记录被试者的眼睛在屏幕上的位置及移动轨迹，来研究人的注意稳定机制，利用Tobii分析工具分析被试者眼动次序，注视点等信息，实现对广告，网页设计的评估及对驾驶疲劳的相关研究。
	上述商品用于测验人的生理和心理的反应或变化，符合《税则注释》关于品目90.19项下“心理功能检测装置”的描述，根据归类总规则一及六，应将其按心理功能检测装置归入税则号列9019.1090。

	93
	Z2008-207
	9027.8099
	氧氮氢测试仪
	Oxygen/Nitrogen/Hydrogen Determinator
	　
	ELTRA ONH-2000氧氮氢测试仪由脉冲电极炉、热导检测器、红外检测器和冷却系统等部分组成。 该设备是通过脉冲炉对固体样品加热熔融，利用热导检测器和红外检测器分别完成对钢、铜等固体材料中氧、氮、氢三种元素含量的准确测量。
	该商品用于对固体材料中氧、氮、氢三种元素含量的准确测量，符合税目90.27的商品描述。其集合了红外检测器和热导检测器两种检测功能，其中红外检测器应归入税则子目9025.50，热导检测器应归入税则子目9027.80。两者无法区分主次，根据归类总规则三（三），应将其从后归入税则号列9027.8099。

	94
	Z2008-208
	9030.8490
	WT3000高精度功率分析仪
	　
	　
	WT3000高精度功率分析仪主要用途为电机驱动系统的高精度功率/效率分析和谐波检验,是电机传动系统分析的重要仪器。在获得高测量精度的同时,还可以测量设备的功率转换效率;另一方面使同步的功率评测更方便更快捷,改善设备评价效率。该设备可以同时测量功率\分析频率成分和谐波含量,从而确保测量值的同时性和实时性,提高测量数据的可信度,使系统评价更为有效。
	WT3000高精度功率具有检测电机功率、分析频率成分和谐波含量、测量设备功率转换效率等功能，符合税目90.30用于电量测量或检验的仪器和装置的商品范围。该商品功能不仅具有示波、功率检测功能，其还具有对数据的分析功能，已经超出了示波器和功率检测仪器的范围。其带有30兆字节的存储功能，根据归类总规则一及六，应将其按其他带有记录装置的电量（功率）分析仪器归入税则号列9030.8490。

	95
	Z2008-209
	9031.4990
	淋复质量监控装置
	Quality Instrument For Laminate Line
	　
	设备型号：EASY　MAX　MC2和　EASY　MAX　MC2X2。该装置采用高速彩色CCD摄像机将被检测目标的图像信号传送给计算机专用的图像处理系统，依像素和亮度、颜色等信息再转变成数字化信号，图像处理系统对信号进行各种运算来抽取目标特征，再依预设的允许度和其他条件判断并输出检查结果。缺陷被检查出来之后，该装置可以进行声光报警，显示、保存缺陷信息及图像，输出多种实时和补正后的信号，并可按批示进行打印。功能：对生产线上高速运行中的淋复包装物进行高速、高精度的外观检查。检测对象：纸铝塑多层淋复包装材料技术参数。其中，摄像单元由高速彩色摄像机为4000像素。全检查宽幅：1250毫米。辨率：横向0.158毫米/画素，纵向0.300毫米/SCAN。镜头f50　F1.4。光源单元由高周波荧光灯组成，荧光灯瓦数为65瓦、2个灯管、风扇冷却、自动调光。检测速度：150米/分钟。。缺陷的最小检出尺寸：横向：0.6毫米以上；纵向：0.316毫米以上。
	该商品通过CCD摄像机对被检目标进行检测，经计算机比对后判断产品质量，并在必要时进行标示和报警，为一种检测装置，符合税目90.31的商品描述，由于其采用CCD摄像技术工作，符合《税则注释》子目9031.49的描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列9031.4990。

	96
	Z2008-210
	9031.4990
	粒子像分析仪
	Flow-Type Histogram Analyzer FPIA-3000S
	流动粒子大小和形状的图像分析
	粒子像分析仪用于流动粒子大小和形状的图像分析,型号:FPIA 3000S。工作原理：对纳米级碳化硅微粒取样，在专用液体内稀释制成悬浮液，悬浮液通过测量单元，使用频闪观测仪照明和CCD镜头捕获纳米粒子图像。该设备包含一个获得专利的高速图像处理器，通过一系列数字成像过程，对纳米粒子进行提取和量化。而后利用不同灰度级别从背景像素中识别纳米粒子像素，运用链码方法进行描画，它为每一像素提供一个反映这一像素与紧邻像素关系的值。整个纳米粒子的所有链码值，为提供计算单个纳米粒子周长、面积、体积、直径等提供参数。粒子像分析仪能自动计算每一个纳米粒子的周长、面积、长度、宽度、最大距离、最小距离、等效周长直径等常规数据和单个纳米粒子形态学参数计算包括凹凸度、凹凸直径、凸壳面积、凹凸度、圆度等。
	上述商品利用光学仪器测量纳米级碳化硅粒子的外观数据，并不检测粒子的物理特性，符合税则税目90.31及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他光学检测仪器归入税则号列9031.4990。

	97
	Z2008-211
	9031.8090
	身体成分分析仪
	Body Composition Analyzer
	　
	身体成份分析仪包含主机一台，上肢电极握把二个，下肢夹式电极二个，软件一套1张光盘，使用说明书一册，电源连接线一条（2米）。工作原理：根据不同组织的阻抗和电阻不同，通过测量全身不同部位的电阻和阻抗，准确得出身体脂肪、含水量、瘦体重比例、各部分的相对重量、基础代谢率等指标。功能和用途：身体成分分析仪是运动生理学、运动测量、体育保健学、体育康复学的必备实验设备。它可以快速方便的分析身体成分，指导运动员控制体重，较常用的BMI（身体成分指数）有更高的准确性和实用性。它可以得出身体中各种能量物质的分布，是运动生理学、运动营养学研究的常用研究设备。
	身体成分分析仪利用电极测量身体个部分的阻抗值，得出身的体脂肪、含水量、等指标，用于运动生理学、运动测量、体育保健学、体育康复学等领域，并非税目90.18所列的电气医疗诊断设备，属利测量检测身体机能状况的装置，符合税目90.31及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他检测设备归入税则号列9031.8090。

	98
	Z2008-212
	9405.4090
	电气彩灯串
	　
	　
	该商品规格型号为LED-PL-100-230V，是以塑料、铜线、多个LED小灯泡为主要材料，固定功率为7.4瓦带插头的网状或者条状灯串。用于装饰窗户、楼梯、家具、架子、树木、花园的栏栅或作任何装饰点缀。
	根据归类总规则一及六，该商品应归入税则号列9405.4090。

	99
	Z2008-213
	9405.9900
	发光二极管
	　
	　
	该商品由4个发光二极管焊接在电路板上组成，进口后装配在LED灯上，为LED灯的零件。
	根据归类总规则一及六，该商品应归入税则号列9405.9900。

	100
	Z2008-214
	95.03
	模型飞机
	Aeromodel Plane
	　
	该商品规格型号为Cap232,尺寸为1000毫米×835毫米×400毫米，外观材质为轻木，机翼为固定翼,该机型由机身、马达、减速齿轮、机头罩、机翼、螺旋桨、前后起落架、前后轮、桨罩、垂尾、平尾操纵钢丝等部件组成。该商品外形逼真，配有专用的无线电遥控设备进行操控，可在空中飞行过程中做到横滚、侧滚、倒飞、跟斗、大仰角等特技动作，可用于广大航模爱好者户外休闲等活动。
	根据归类总规则一，该商品应归入税目95.03项下，具体应按商品状态归入税号号列9503.0039或95030081或95030082。
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	9503.0021
	绒毛装饰物
	　
	　
	该商品系人造毛表皮，硬塑料内胎，无填充物的工艺摆件，有梅花鹿，熊，兔子，松鼠，猫，狗，野猪，驯鹿，袋鼠，绵羊，无尾鸟等各种动物造型，是圣诞节、复活节等节日礼品，也是旅游景点热销的纪念品。
	该商品符合《税则注释》对品目95.03的描述，根据归类总规则一，该商品应归入税则号列9503.0021。
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	分别归类
	500KV交直流两用交联聚乙烯绝缘电缆立式生产线
	　
	　
	该生产线主要构成:SE 300型导体焊接机;VMS 2025/2/80型立式摆轮储线器；CA 3500型带式牵引轮；50千瓦导体预热器；材料处理系统,MOTAN制造；PXA 200/25D型挤出机；TQu 75/200/90-80/150型三层共挤机头；X-Ray 电缆直径与绝缘厚度测量与控制装置；连续交换管组TK 30/120+50DN250/DN250;导体后预热单元；在线应力松弛装置； AGP 180/25型履带牵引机；直径测量装置;生产线控制与电气设备 TILC C-3；交联计算软件;监视和内部通讯系统等。 用途：该设备属于立式电缆生产线,用于500KV超高压交联电缆的成型和连续硫化。该设备系由三层共挤交联机挤出,使其包覆在电缆导体上，在氮气保护下，通过120米管路并在在线控制系统进行交联。通过计算机软件控制工艺参数和产品质量，具有工艺配方的管理功能和在线测量、监控和控制。
	该商品主体由交联挤出机、材料处理系统、硫化管道等组成，用于在圆杆状铜导体上包覆三种不同性能的塑料，符合《税则》和《税则注释》品目84.79有关处理金属用机器的范围，符合第十六类类注四有关功能机组的描述，根据归类总规则一及六，应将其一并归入税则号列8479.8190。其他执行主要功能以外的辅助设备（如通讯和监视系统等），应根据其功能分别归类。
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	分别归类
	凉亭
	　
	　
	该商品由凉亭、桌子、椅子的未组装件构成，均为杉木制。用途：放花园中，休憩乘凉用。该商品出口后由客人根据图纸自行组装，组装后的规格为278厘米×278厘米×260厘米。
	该商品由凉亭、桌子、椅子的未组装件构成，应分别归类，根据归类总规则一、二及六，凉亭归入税则号列4421.9090；桌子归入税目94.03项下；椅子归入税目94.01项下。
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