附件
2009年商品归类决定（Ⅲ）

	序号
	归类决定编号
	商品税则号列.
	商品名称
	英文名称
	其它名称
	商品描述
	归类决定

	1
	Z2009-146
	1702.9000 
	水苏糖
	　
	　
	“水苏糖”是天然存在的一种四糖，是一种能促进双歧杆菌增值的低聚糖，白色粉末，味稍甜，甜度为蔗糖的28%，结构：果糖-葡萄糖-半乳糖-半乳糖。水苏糖存在于唇形科植物、豆科植物、玄参科植物中，常采取水提法生产制的，提取工艺为：原料-用水浸泡-压榨-煮沸-纯化-脱色-膜过滤—浓缩—喷粉—筛粉—晾干—检验包装。产品主要成分为：水苏糖68.9%，棉子糖7.24%，蔗糖8.05%，葡萄糖6.63%，果糖5.68%，水份小于等于3%，灰分小于等于0.5%。
	从加工工艺分析，该商品应属于其他固体糖，根据归类总规则一、六，该商品应归入税则号列1702.9000。

	2
	Z2009-147
	2106.9090 
	胶基
	　
	　
	“胶基”是用于生产口香糖，成份含量为：食品级丁苯橡胶（SBR）10%，食品级聚醋酸乙烯酯10%，食品级松香甘油酯40%，食品级乳化剂、卵磷脂10%，食品级填充剂30%。生产工艺流程为：搅拌机—预热—一次搅拌—加入丁苯橡胶、松香甘油酯，填充剂—二次搅拌—加入松香甘油酯、聚醋酸乙烯酯—三次搅拌—加入乳化剂、卵磷脂—过滤—注盘—冷却成型—检验—包装。 
	根据《税则》第三十八章注释一（二）：“化学品与食品或其他营养物质的混合物，配制食品用的（一般归入品目21.06）”，及《品目注释》第三十八章总注释中对本章注释一（二）所称的“食品或其他营养物质”的规定，该商品属于配置食品用的化学品与食品或其他营养物质的混合物，不属于品目38.24的商品范畴。根据归类总规则一，“胶基”应归入税则号列2106.9090。

	3
	Z2009-148
	2621.9000 
	微硅粉
	Elkem microsilica grade 971u
	　
	含二氧化硅97.5%以上。生产工艺为：硅石、焦炭等原料—熔炉冶炼—得到金属硅，同时在此基础上继续生产，对工艺中产生的烟气进行布袋除尘—质量控制—得到微硅粉。工艺过程中产出率为70%硅铁，30%微硅粉。得到的微硅粉用于制作耐火材料。
	该商品的生产工艺为：硅石、焦炭等原料-熔炉冶炼-得到金属硅，同时在此基础上继续生产，对工艺中产生的烟气进行布袋除尘—质量控制—得到微硅粉，是一种生产金属硅过程中从排放的烟气过滤得到的副产品，主要用作耐火材料的生产。其商品不具有第二十八章商品所具有的一般用途的特性，为一种有特定用途的商品，因此该商品不能归入第二十八章。该商品的加工工艺符合品目26.21的条文及注释的规定，根据归类总规则一，应归入税则号列2621.9000项下。

	4
	Z2009-149
	2933.5990 
	三乙烯二胺
	Triethylene diamine
	　
	“三乙烯二胺”是一种白色粉末状结晶，熔点158°C，主要用作聚氨酯泡沫硬化剂，环氧树脂固化剂、丙烯晴聚合催化剂、乙烯聚合催化剂，环氧化物催化剂等。 
	从化学结构式分析，“三乙烯二胺”属于仅含哌嗪环的杂环化合物，根据归类总规则一及六，商品“三乙烯二胺”应归入税则号列2933.5990。

	5
	Z2009-150
	3824.9099 
	L-缬氨酸
	　
	　
	“L-缬氨酸”为高纯度L-缬氨酸的粗品原料含量约60%,去除水分后的干物质中缬氨酸含量约为90%,其他氨基酸及蛋白质等其他杂质约占10%，产品呈浅黄色、粉状及块状固体，有刺激性气味。生产工艺为：微生物、葡萄糖和淀粉等经一级种培养，二级种培养、发酵、过滤、离交、脱色、过滤、超滤、结晶、离心、干燥等加工而成。进口后，用于提纯含量大于99% 的L-缬氨酸。
	从加工工艺及进口后的用途分析，该商品所含杂质并不符合第二十九章所称“杂质”的要求，应属于未列名的化学工业产品，根据归类总规则一、六，该商品应归入税则号列3824.9099。

	6
	Z2009-151
	56.03 
	PU人造革
	　
	　
	“PU人造革”是一种底布为针刺无纺布，表面经树脂（聚氨基甲酸酯）和色浆等材料混合，经湿法生产线在无纺布表面涂层压制后磨皮处理而成。手感较软，具有绒感，可用于制鞋、箱包等。据企业资料，该产品涂层材料不是泡沫塑料，涂层没有经过发泡处理。 
	根据《税则》第五十六章章注三的规定：品目56.03包括用塑料或橡胶浸渍、涂布、包覆或层压的无纺织物。该商品为经树脂涂层处理的复合无纺织物。因此，根据归类总规则一，“PU人造革”应按涂布的针刺无纺织物归入品目56.03项下。

	7
	Z2009-152
	6806.1000 
	隔热材料
	　
	　
	“隔热材料（无石棉）”，由石英砂（二氧化硅≥96%）加生石灰（氧化钙≥72%），按约为1：1.1的比例混合，在水流加气流作用下生成微观的纤维状物质，再加不超过5%的矿物纤维，经压制成板状。规格型号分别有： 1000毫米×500毫米×25毫米 、1000毫米×500毫米×50毫米、 1000毫米×500毫米×40毫米。用于泥厂、铝厂等工业炉窑的保温和隔热。
	从商品工艺流程及用途分析，该商品应属于矿质棉制的的板材，根据归类总规则一、六，该商品应归入税则号列6806.1000。

	8
	Z2009-153
	7103.1000 
	玛瑙矿
	　
	　
	“玛瑙矿”为天然开采的矿石，外观灰暗色，不通透。经海关化验鉴定，该商品为工业级玛瑙。化学名称：二氧化硅；用途：用于化工及日用化工，添加在洗浴用品、按摩膏、去角质膏等作磨料；规格1～40公斤/块。 
	根据《税则注释》品目71.03条文注释：包括由于其硬度或其他特性，还可用于制钟、表或刀具或作其他工业用途的红宝石、蓝宝石、玛瑙、压电石英。该商品为工业级玛瑙，属于品目71.03的商品范畴。根据归类总规则一，该“玛瑙矿”应归入税则号列7103.1000。

	9
	Z2009-154
	7215.9000 
	扫街车线
	　
	　
	该商品为为非合金钢制，条杆状，长660毫米，横截面为矩形0.8毫米×3毫米，生产工艺为盘元经过酸洗除锈、炖炉高温改变材质，由抽线机将粗线冷抽到细圆线，细圆线经过压延机压扁成扁线，用电器炉加热处理使其改变材质加硬，由裁剪机按照客户的需求裁剪成一定长度，打包包装之后装运，为用于马路扫街车的扫盘所用的钢线。
	该商品符合税则第七十二章注释一（十二）关于其他条及杆的定义，根据归类总规则一应归入税则号列7215.9000。

	10
	Z2009-155
	7216.3100 
	槽钢
	　
	集装箱内角柱
	该槽钢材质为热轧非合金钢，规格为12×40×113×2657毫米，加工工艺为原材料（集装箱专用槽钢）—尺寸初检—矫直—定尺锯切—两端面倒角打磨—精矫—成品检验—包装—标识—出厂，用作集装箱内角柱，该内角柱是构成集装箱端门框的一个构件。
	该商品状态符合《税则》第七十二章注释一（十三）关于型材的定义，应根据归类总规则一及六，将其归入税则号列7216.3100。

	11
	Z2009-156
	7216.3290 
	异型钢材
	Special steel profiles
	　
	该商品为工字形，有两种规格：一种长为223厘米,截面为工字型，平行两面的外表面之间距离为11.5厘米，内表面之间距离为8厘米，两平行面的宽度均为6.5厘米; 一种长为468厘米,截面为工字型，平行两面的外表面之间距离为11.6厘米，内表面之间距离为7.8厘米，两平行面的宽度均为6.3厘米。均为非合金热轧钢，钢号为18MnNb6，除热轧外未经进一步加工，专用于叉车专用门架滑轨。
	该两种商品的凸缘宽度均小于截面高度的66%，符合《税则注释》关于税目72.16规定，应按工字钢归入税则号列7216.3290项下。

	12
	Z2009-157
	7224.9090 
	R73车轮圆钢
	　
	　
	该商品规格为直径390毫米、重量505-510kgs,长度540毫米±10毫米，化学成分主要为：C:0.49～0.52%，Si:0.27～0.37%,Mn:0.68～0.76%,P:max0.020%,S:max0.015%,Cr:0.30～0.32%等，产品出口后直接用于生产高速铁路车轮，加工工艺为：铁水三脱—复吹转炉—精炼炉—真空循环脱气—连铸—表面处理（飞边打磨和机器喷丸）。
	该商品的生产工艺及状态符合《税则》第七十二章章注一（九）关于半制成品的定义，根据《税则注释》关于第七十二章的总注释四（三）2其表面处理不属于改变归类的加工，其化学成分符合《税则》第七十二章章注一（六）关于合金钢的定义，根据归类总规则一应归入税则号列7224.9090。

	13
	Z2009-158
	7307.9900 
	液压装置接头
	　
	　
	钢铁制管件接头，用于大型工程机械、车辆及船舶等发动机及其液压动力装置。
	“液压装置接头”为优质碳钢材质，用于连接工程机械、车辆及船舶等发动机及其液压动力装置的管路。根据《税则》十六类的类注释及《税则注释》关于品目73.07的解释，根据归类总规则一和六，该商品归入税则号列7307.9900。

	14
	Z2009-159
	7326.9010 
	钢管瓦片
	　
	　
	该商品用于组合成管道的钢管瓦片，由620兆帕斯卡级高强钢制成，主内径为5.2米，长度一般为3米。每节压力钢管由2片钢管瓦片组成，出口状态为半圆形状，主要用于水电站引水管道。
	该商品状态不符合《税则注释》第七十三章总注释关于“管”的定义，属于未列名的钢铁制品，应根据归类总规则一归入税则号列7326.9010。

	15
	Z2009-160
	7326.9090 
	钢铁制托盘
	Steel pallet
	　
	该商品规格为1200毫米×900毫米 ，基本构造是一张矩形铁制托板，下面加焊若干个铁制脚墩，外喷涂漆，固定结构，不可拆卸，可移动，用于料件及成品运输，把产品包装好装入托盘中，既保护产品又方便运输。
	该商品属于钢铁制品，应根据归类总规则一归入税则号列7326.9090。

	16
	Z2009-161
	7604.2990 
	铝合金门拉手
	　
	　
	该商品材质为铝合金，长度统一为2136毫米，断面形状是L型，L型的短边装8个孔，加工程序为铝棒—挤压成型—拉伸—锯切—时效（热处理）—氧化处理—二次锯切（长度按客户要求）—冲孔（每支冲8个孔）—钻沉孔（使沉头螺丝放下去会平）—贴复膜纸（每一支都贴上蓝色复膜纸以保护型材表面）—装箱。
	该商品状态符合《税则注释》关于品目76.04的规定，应根据归类总规则一归入税则号列7604.2990。

	17
	Z2009-162
	8207.7000 
	硬质合金刀具
	　
	刀及刀头
	该商品为硬质合金刀具，主要材质为钨、钴合金，为加工金属材料用的可互换工具，专用于数控机床加工。
	该商品为税目82.07列名的商品，根据归类总规则一应归入税则号列8207.7000。

	18
	Z2009-163
	8424.8999 
	原料喷嘴
	　
	　
	原料喷嘴是通过法兰与提升管连接。工作原理是：将原料油通过管道输送进入到原料喷嘴的入口，同时雾化蒸汽从另一入口进入，在原料喷嘴的腔体内原料油与雾化蒸汽进行混合后由另一端的喷嘴喷出，喷出的混合物是烟雾状混合物，此混合物进入提升管中与催化剂充分接触进行反应。
	该商品通过将油和蒸汽混合后喷出雾化油滴，属于喷雾器，符合税则税目84.24及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他喷射装置归入税则号列8424.8999。

	19
	Z2009-164
	8428.9090 
	装车系统
	Loadout system
	　
	型号：TLS5000。组成部分：钢结构、机械设备、液压系统、称重系统、缓冲斗、定量斗、电控系统。 工作原理：该系统是一种高度自动化的火车装车系统，可以实现煤炭的快速自动装车。煤炭在缓冲斗内进行缓冲，定量斗根据称重系统的要求将一定量的煤炭放入定量斗，称量好的煤炭通过排料溜槽快速装入火车车箱。缓冲斗内的煤炭在定量斗卸料的时间内得以补充，从而实现快速自动装车。同时，根据煤炭生产工艺和产品煤种，可以针对煤炭用户对煤质的要求，结合产品煤的煤质情况，利用动态配煤优化软件实现装车过程的自动配煤。装车站监控系统按煤矿储装运系统的整体配置，采用先进的串行数字通讯现场总线控制系统（FCS），选用高性能的PLC和工控计算机以及丰富多彩的动态图形画面，实现了对全部生产过程形象直观的在线控制。系统装车能力5000吨/小时，装车精度<±0.1%，装车模式自动、手动。
	该商品由多个独立部件组成，组合后明显具有品目84.28的装卸功能，符合“功能机组”定义，根据归类总规则一（第十六类注释四）及六，应将其按“其他装卸机械”归入税则号列8428.9090。

	20
	Z2009-165
	8445.9090 
	空气接头平台
	Air aplicer table
	　
	用于玻璃纤维纱的接头操作，设备由安装底座、带滚珠平台、翻转电机、操作台组成。工作原理为：4个玻璃纤维纱团平放在该设备的输送平台上，操作人员依次将相邻纱筒的纱线首尾摆放在空气接头上，利用压缩空气的压力将4个纱筒的纱线首尾进行连接。连接后的纱团沿平台运动至一侧挡板处，操作人员操作平台转动90度后与地面垂直，4个纤维纱团竖直摞在一起。以上操作是为了使下一步进行络纱或纺织时不必频繁地更换纱线。
	该商品用于玻璃纤维纱的接头连接，由安装底座、带滚珠平台、翻转电机、操作台组成，利用压缩空气连接玻璃纤维，无需加热处理。是一种对玻璃纤维丝进行捻接的机器，且玻璃纤维丝属于税目84.46所列机器的加工对象，故该机器满足《注释》关于品目84.45项下“处理品目84.46或84.47机器所用纺织纱线的机器”的定义，符合税则税目84.45及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他处理品目84.46或84.47机器所用纺织纱线的机器归入税则号列8445.9090。

	21
	Z2009-166
	8474.8090 
	ELEMATIC阿克太克墙板生产设备
	　
	　
	ELEMATIV阿克太克墙板全自动设备是生产600毫米标准宽、长2500～3300毫米，厚度为68～140毫米的非承重轻质圆孔板的高度集中式的墙板的专业设备，主要通过混凝土成型的方式生产各种隔墙板，其原料主要为工业灰渣（粉煤灰）、陶粒、水泥。该生产设备主要包括：挤出机、厚度磨具、托板喂入和切割、定长切刀和废料返回、托架传送皮带机、堆垛、重新堆垛、交运、清理涂油、基本模具，托架、电器，自动化，安装工具。
	该商品由多台机器设备构成，但各台机器均和一台金属辊道输送机连接在一起，相互使用螺丝紧固，根据十六类类注三及总注释六对组合机器的定义：“机器的组合体不应视为构成一个整体，除非其各台机器是永久性地连在一起……”，该商品应视为组合机器一并归入一个税号。 该商品用于混凝土成型，满足《注释》关于品目84.74项下“制造各种混凝土预制件的机器”的描述，符合《税则》税目84.74及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他成型机器归入税则号列8474.8090。

	22
	Z2009-167
	8477.2090 
	精密绝缘成型包层机
	　
	　
	用途：将塑料粒子加热融化后挤出，裹于电导体周围。形成带绝缘层的电线，成品电线主要用于手机，电脑和天线等领域。 工作原理：将导体（镀锡铜线）置于送线装置，拉出导体通过机头模具，将塑料粒子投入成型包层机的料斗内，将缸体和机头加热，使塑料粒子融化成绝缘材料，融化后的绝缘材料通过机头的模具挤出，均匀的覆盖在导体上形成电线绝缘层，包裹好绝缘层的电线经过水槽降温。最后通过收线装置把电线缠绕在收线盘上。
	该商品为塑料挤出机，通过挤出热塑性塑料均匀覆盖导线的方式生产电线的绝缘层，不属于税目84.79项下“用纺织纱线、浸渍纸带、石棉带或其他绝缘或保护材料卷绕或包覆电缆的特种机器”，其符合税则税目84.77及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他塑料挤出机归入税则号列8477.2090。

	23
	Z2009-168
	8479.8200 
	氯化钾压实造粒设备
	　
	　
	氯化钾压实造粒设备是由辊压机、片料破碎机、粒料破碎机、筛上物料破碎机、片料筛分机、粒料筛分机等六部分组成；用途：用于将氯化钾粉末加工成2～4毫米大小颗粒。
	该商品用于化肥的工业生产。由于氯化钾不属于矿物肥料，而属于化学肥料，故该商品组合后具有第八十四章税目84.79所列名的轧碎、筛选机器所具有的功能，符合功能机组的定义，根据第十六类注释四的归类原则，该商品符合《税则》税目84.79及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按轧碎、筛选机器归入税则号列8479.8200。

	24
	Z2009-169
	8479.8999
	抛绳器
	　
	　
	“抛绳器”包括：发射枪、抛绳瓶、绳箱、工具包、充气管、二氧化碳气管。该产品自带气瓶，通过瞬间释放压缩空气产生的反作用力来发射绳子。
	该商品是一种运用压缩空气做动力，来发射绳子实施营救的一种用于救援领域的特殊设备。工作原理是：首先用高压气源通过专用导气管连接后向抛绳器核心瓶充气。将充好气的核心气瓶装入发射装置，通过发射装置将绳索或自动充气救生圈或锚钩快速、安全、准确的发射至目的地，能够实施有效救助。该商品的用途和工作原理不符合93章品目条文的规定，根据《税则注释》关于品目84.79的解释，并根据归类总规则一和六，该商品应归入税则号列8479.8999。

	25
	Z2009-170
	8479.8999 
	卡玛溶出度仪
	　
	　
	溶出度仪（型号：AT-7 SMART）适用于模拟人体体内进行片剂、颗粒、胶囊等药品溶出度的测定，按照中国药典的溶出度测定法中规定的3种检测方法进行实验(其中，利用循环水域泵与加热电阻丝控制温度，利用电子计时器控制时间，利用机械马达控制搅拌功能)，主机设计采用翻盖式一体结构，溶出杯盖固定在仪器上，桨杆自动中心定位，内置式水浴循环加热。
	该商品由循环水域泵、加热电阻丝、搅拌器、电子计时器等部件组成，通过定时恒温和搅拌提供一个稳定的环境，以模拟人体内环境，用于药品溶出度的检测的实验，但该商品本身不带有任何检测装置。 该商品具有独立功能，且在84、85章其他税目中无列名，符合税则税目84.79及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他具有独立功能其他税目未列名的机器归入税则号列8479.8999。

	26
	Z2009-171
	8479.8999 
	电线剥皮机
	　
	　
	型号：MC-252,主要用途剥同轴电线的外皮、屏蔽层及内绝缘体。原理是：首先把同轴电线的强度、外径参数设定好，该机器第一步是将同轴电线的塑料外皮剥掉，露出3毫米左右金属屏蔽线、第二步是将2毫米屏蔽层剥掉，露出2毫米塑料内绝缘体，第三步是剥离1毫米内绝缘体，露出1毫米导体，整个作业完成。
	该商品为剥皮机，用于剥除同轴电线的两层绝缘层和一层金属屏蔽层，既处理金属、也处理绝缘材料，其结构也不属于机床范围，其用途也超出了处理金属的范畴，功能独立、且未在第八十四章其他税目项下列名，符合税则税目84.79及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他税号未列名的具有独立功能的机器归入税则号列8479.8999。

	27
	Z2009-172
	8516.8000 
	加热电缆
	Pal heating cables
	　
	商品外观为成卷无接头电缆（芯部为多股带绝缘皮电线，外包绝缘皮）,额定电压为220-230伏，用于消防管道防冻、低温地板保温、设备保温等。该商品利用电流通过电阻时能够产生热量的原理工作，使用时必须连接适应的冷线（通用电源电缆）以避免电气控制元件受热而引发灾害。
	该商品外层为塑料绝缘护套层，绝缘层内为一层铝箔，铝箔内有玻璃纤维丝束、金属绞线和两跟绝缘电线，不同于一般电缆的结构，实际功能及工作原理均明确表明其为电阻加热器，《税则注释》品目85.44明确“本品目不包括品目85.16的用绝缘材料包覆的加热电阻器”，而该商品结构符合《税则注释》品目85.16加热电阻器的描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列8516.8000。

	28
	Z2009-173
	8525.8029 
	自拍证件照亭
	　
	　
	该商品（型号：ND50CH）主要由数码相机、主机、显示器、打印机、投币机、电源等组成。工作原理为：顾客通过机器上的按键经电脑语音提示进行拍照类型和价格选择并投入相应的纸币或硬币。币值投入后，根据语音及电脑画面提示进行照片拍摄。人像通过镜头生成的光学图像自动投射到图像传感器上，顾客在屏幕上会看到自己头像的投射，摆好姿势后可进行拍照。照片拍好后电脑通过机器内自带软件,将顾客拍摄的照片进行处理,按标准优化后排版入相应模块,然后发送到热升华打印机进行输出。
	该商品主要由数码相机、主机、显示器、打印机、投币机、电源等组成的一台组合式机器，主要功能是拍照。虽然其是一台投币式机器，但根据注释对税目84.76的排他条款“本品目不包括下列投币式机器……照相机（第九十章）”，因此不应归入税目84.76。其主体设备为数码相机，主要功能符合《税则》对税目85.25商品的描述，根据归类总规则一及六（第十六类类注三），应当归入税则号列8525.8029。

	29
	Z2009-174
	8525.8031 
	工业视频内窥镜
	　
	　
	品牌型号：WOEHLER VIS2000，设备组成：具有录制存储功能便携式掌上监控器（可对检测图像进行CIF卡录制存储,存储容量1G/2G）；特种内窥镜检测线和放线装置；彩色旋转内窥探头；彩色直视广角探头导向器；其他镜头附件。 产品用途：该产品可用于有气体或液体压力的管道、机器设备中.如石化企业，冶炼厂，发电厂，核电站的气体、液体、油、水和物料介质压力管道，压力容器和设备内部，以上场合均为不可见光环境。镜头和特种检测线可以承受3bar压力，可以在水下30米深处正常工作。 工作原理：具有录制存储功能便携式掌上监控器（可对检测图像进行CIF卡录制存储），控制探头的水平方位，垂直方位的运动，得到被检测对象的图像资料。系统通过便携式掌上监控器CIF卡存储器，将检测图像进行录制存储和画面冻结存储。另外，监控系统通过放线装置上传感器的反馈信号，可获得探头进入管道的长度。
	该工业内窥镜由彩色旋转内窥探头、特种内窥镜检测线、监控器等部分构成。其镜头和特种检测线可以承受3巴的压力，可在水下30米深处正常工作。用于有气体或液体压力的管道内部拍摄观测和图像录制。该商品功能符合税目85.25的描述，由于其具有图像录制存储功能，符合《税则注释》品目85.25有关视频摄录一体机的商品描述，并且其能在水下环境使用，符合《本国子目注释》有关特种用途摄录一体机的描述，根据归类总规则一及六，应将其作为特种用途的视频摄录一体机归入税则号列8525.8031。

	30
	Z2009-175
	8528.5910 
	液晶显示器
	　
	　
	该商品为19寸液晶显示器，品牌为HANNspree，型号是LM05-19C2-300H，亮度300：1，对比度700：1，点距：0.2835（H）毫米×0.2835（V）毫米，分辨率（H×V）：1440×900（WXGA+），响应时间：5毫秒。具有D-SUB、DVI-D、HDMI 1.2及音频接口。净重5.7公斤。
	该商品具有普通显示器常有的D-SUB、DVI-D、及音频接口，用以连接计算机。和HDMI 1.2（High Definition Multimedia，高清晰多媒体）接口，用以连接DVD PLAYER、机顶盒等数字设备，以获得更高的音频和视频传输质量，获得高质量的影音享受。根据归类总规则三（三）及《税则注释》关于品目85.28的相关解释该商品应按其他彩色视频监视器归入税则号列8528.5910。

	31
	Z2009-176
	9006.6100 
	手机闪光灯(组件)
	　
	　
	手机闪光灯组件，规格型号：TABASCO3-IPCR，由闪光灯泡、电容和连接电路组成。功能原理和主要用途为：该组件工作时通过对电容充放电为闪光灯泡发光提供能量，并由连接线和接插件与手机电路板相连接。该组件不含控制电容充放电的电路，工作时需与手机电路板相连接，方完成闪光灯功能。
	该商品由闪光灯泡（含反射镜）、电容和连接电路组成，电源与手机共用，电容作为放电元件通过充放电使闪光灯泡发光。根据《注释》对品目90.06项下“电池闪光灯”的描述，该商品“可视为已具备完整品基本特征的不完整品而归入本品目”。 该商品符合《税则》税目90.06及其子目条文的描述，根据归类总规则二(一)及六，应将其按放电式闪光灯装置归入税则号列9006.6100。

	32
	Z2009-177
	9018.1990 
	脑电系统
	　
	　
	脑电系统是神经电生理信号采集、分析系统，通过128个导联的高密度网状电极，作用于感觉系统或脑的某一部位，研究在给与刺激或撤销刺激时，在脑区所引起的电位变化，并进一步通过数据分析，研究人的心理反映功能。
	该商品是对脑神经电信号进行采集分析的系统，根据税则注释对品目90.18的规定，该品目项下的电器诊断设备包括：“脑电流描记器（用于检查脑部）”及“带有或与自动数据处理机连用的诊断设备，用于处理和显示临床检查的数据结果等。”因此，根据归类总规则一、六，该商品应归入税则子目9018.1990。

	33
	Z2009-178
	9022.9090 
	X射线管用石墨基靶盘
	　
	　
	该商品为医用X射线球管旋转阳极靶盘，主要由石墨基体和钼基钨铼复合靶盘两部分组成，金属靶盘和石墨基体之间通过高温钎焊的方式牢固地焊接在一起，在金属靶盘上层复合有0.8-1.6毫米厚的钨铼合金。X射线管在工作时，经加速后的高能电子流轰击到靶盘表面的钨铼合金上，99%的能量转化为热能，通过石墨散热。
	该商品专用于X射线设备，主要由石墨基体和钼基钨铼复合靶盘两部分组成，钨铼合金起到受电子流轰击后激发X射线的作用，且本身非耗材；而石墨基体仅起散热作用，非电气用途，其尺寸和结构具备了专用零件的特性，根据第九十章章注二关于机器、仪器零件的归类原则，该商品符合税则税目90.22及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按X射线设备零件归入税则号列9022.9090。

	34
	Z2009-179
	9027.8099 
	测氢仪
	　
	　
	由探头、控制元件、辅助烘箱加热器、绘图仪等部件构成，用于快速测量高强度钢在电镀过程中的氢脆倾向。使用时在探头上涂敷电镀层，并通过检测涂料中氢离子对探头的渗透性来评估涂料是否符合规定要求。
	该商品为电镀层透氢能力的检测设备，属于理化性能分析，符合税目90.27的商品描述，根据归类总规则一及六，应将其归入税则号列9027.8099。

	35
	Z2009-180
	9032.8900 
	伺服驱动器
	　
	　
	“伺服驱动器”品牌：Panasonic，型号： MADDT1207 ，A4系列，由塑料外壳、控制线路板（含CPU）、电源板、开关元件、散热器、LED显示面板等构成。工作原理：输入200～240伏交流电，伺服放大器将其转换为直流电，同时外部数控装置输入指令信号（数字脉冲信号，也可以是模拟信号，选择不同的控制模式需输入不同指令），通过驱动器CPU进行位置、速度、扭矩的数字化运算，将直流电转换为可控制的三相交流电，驱动伺服马达运转。伺服马达上的编码器及电流检测器检测获得伺服马达的实际运转状态如速度、位置、扭矩等信息，反馈给驱动器CPU，与输入的控制信号进行比较运算并对马达电流（扭矩）作相应调整，从而调整马达的运转状态，达到准确、高精度的马达运转速度、位置及扭矩等要求。该伺服驱动器可用于产业机器人、半导体加工设备、数控加工设备以及贴片机等。 
	该商品本身带有CPU，可设定马达的运转速度、位置及扭矩等，并将获得的信号与设定值进行比较、计算，输出调整信号，将马达的实际运转保持在设定值上，其符合第九十章章注七对税则税目90.32的描述，即：“电量自动调节器及自动控制非电量的仪器或设备，依靠要控制的因素所发生的电现象来工作，这些仪器将控制因素调到并保持在一设定值上，通过持续或定期测量实际值来保持稳定，修正任何偏差”。该商品的控制功能属于闭环自动控制，根据归类总规则一、六，应归入税则号列9032.8900。

	36
	Z2009-181
	9402.9000 
	婴儿保暖台
	　
	　
	该产品的型号为IWS3300 独有碳钢远红外加热管；热力调节，保证床垫四周温度均匀；集成的渐进报警系统；APGAR计时器；内置X射线盘；后档板上有导管凹槽；选配抽屉，可放置必需物品。
	“IWS3300型婴儿保暖台”是带加热装置的婴儿手术/急救台。由碳钢远红外加热管、手术台热力调节装置、集成的渐进报警系统、APGAR计时器、X射线版用插槽、医疗仪器用导管凹槽、放置手术必需品用抽屉等组成并附带角轮。该商品未装有用于婴儿抢救的医疗仪器（医疗仪器会根据需要加装在手术台上），只为抢救病儿提供抢救平台，符合《税则注释》关于品目94.02的解释，根据归类总规则一，应按医疗用家具归入税则号列9402.9000。

	37
	Z2009-182
	9616.1000 
	喷头
	　
	　
	塑料制喷头，可用于花王诗芬亮发营养水的包装瓶上，也可用于洗涤剂包装瓶上。
	该商品可用于亮发营养水的包装瓶上，也可用于洗涤剂包装瓶上，用于液体的散布或喷雾的器具。根据该商品用途及《税则注释》的相关解释，该商品可归入税目84.24和税目96.16项下，根据归类总规则三（三），该商品应归入税则号列9616.1000。

	38
	Z2009-183
	分别归类
	非端部接合的白橡木厚板材
	Staves for 300barrels
	　
	“非端部接合的白橡木厚板材”有2种。一种是制造桶壁用橡木板材，板材长95厘米，宽5～13厘米，厚2.7厘米，加工工艺为原木经纵切形成宽窄不同的直板条，再用刮刀将表面风蚀面刮去，此过程中板条侧面略带弧度（板条中部稍宽，两端稍窄，但弧度均极轻微），横截面形成梯型形状（梯型上下面带有极微小弧度）；另一种是桶头用板材，长约65厘米，宽约62厘米，厚2.5厘米，加工工艺为原木经纵切形成宽度约4～8厘米直板条，再用刮刀将表面风蚀面刮去（板条厚2.5厘米），之后木板侧面用铁钉衔接形成长约65厘米，宽约62厘米板材。
	第一种商品是制造桶壁用橡木板材，符合《税则注释》对品目44.07描述，根据归类总规则一及六，该商品应归入税则号列4407.9100；第二种商品是制造桶头用板材，由于已用铁钉连接，其加工工艺超出了《税则注释》对品目44.07的描述，根据归类总规则一及六，该商品应归入税则号列4421.9090。
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	Z2009-184
	分别归类
	铝制门窗框
	　
	　
	该商品为铝合金制围栏的立柱和连接件。立柱为等长的空心铝合金，规格为8.2毫米×25毫米×1900毫米，只在一端大约10毫米处有一直径为3.5毫米小孔，表面无其它加工；连接件为等长约90毫米的非空心铝合金，一端用冲床冲出两个3.6毫米×8.2毫米的缺口。
	“立柱”根据税则第七十六章税目76.04注释规定，应归入税则号列7604.2100；“连接件”不符合税则76章章注二的规定，应归入税则号列7610.9000。

	40
	Z2009-185
	分别归类
	CGL清洗设备
	Cgl cleaning equipment
	　
	CGL清洗设备包含三大关键部分：电解清洗、刷洗和高效磁过滤。把普通热轧板生产成高级板材，必须要清洗板材表面油脂等杂物。基本原理：先通过碱的喷淋，使油脂等杂物对钢板附着能力下降。在通过喷淋式电解的物理与化学作用进一步弱化油脂以及除去油脂。电解之后再通过刷洗设备进一步清洁钢板表面。为了提高使用效率，采用了高效能的磁过滤循坏系统，使废物排放量减少6倍以上。
	该商品为三件设备：电解设备、刷洗设备和磁过滤设备，同属于热轧生产线的一部分，三台设备并不安装在一起，并不构成组合机器。同时，该三台设备组合后也不具备第八十四章或第八十五章某品目所列功能，也不构成功能机组，故应分别归类。其中:电解设备利用电解去除钢板表面油脂及其附着的其它杂质，符合税则税目85.43及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按电解设备归入税则号列8543.3000。 刷洗设备利用刷辊进一步去除钢板表面的杂质，而且还可以对钢板表面的毛刺、氧化层进行研磨消除，符合税则税目84.79及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按其他处理金属的机器归入税则号列8479.8190。 磁过滤设备利用磁性过滤水中的杂质，使水能够被循环利用，属于液体的过滤装置，符合《税则》税目84.21及其子目条文的描述，根据归类总规则一及六，应将其按工业用过滤水的装置归入税则号列8421.2190。
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