附件2

36项加工贸易单耗标准文本

1.   显示管用平板荫罩加工贸易单耗标准

                                                                                                                      HDB/YD010-2010
	序号
	成    品
	原    料
	净耗

（千克/千个）
	工艺损耗率

（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格（宽×厚）
	
	

	1
	显示管用平板荫罩
	千个
	85409190
	15"
	铁镍合金钢冷轧卷板
	千克
	72255000
	600～1000mm×

0.10～0.13mm
	44.0
	45

	2
	显示管用平板荫罩
	千个
	85409190
	17"
	铁镍合金钢冷轧卷板
	千克
	72255000
	600～1000mm×

0.10～0.13mm
	60.5
	45

	3
	显示管用平板荫罩
	千个
	85409190
	19"
	铁镍合金钢冷轧卷板
	千克
	72255000
	600～1000mm×

0.10～0.13mm
	77.0
	52


2.   电热管加工贸易单耗标准

HDB/JB009-2010

	序号
	成    品
	原    料
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格（长）
	名称
	单位
	商品编号
	规格（宽×厚）
	

	1
	电热管
	千支
	85169090
	L≤200mm
	冷轧不锈钢带
	千克
	72202030
	28.7mm×0.45mm
	20.64

	2
	电热管
	千支
	85169090
	200mm＜L≤500mm
	冷轧不锈钢带
	千克
	72202030
	28.7mm×0.45mm
	10.00

	3
	电热管
	千支
	85169090
	500mm＜L≤1000mm
	冷轧不锈钢带
	千克
	72202030
	28.7mm×0.45mm
	10.00

	4
	电热管
	千支
	85169090
	1000mm＜L≤2000mm
	冷轧不锈钢带
	千克
	72202030
	28.7mm×0.45mm
	6.10


注：1、成品外径通常为8毫米。
3.    塑料注射模模架加工贸易单耗标准

HDB/JB010-2010
	序号
	成    品
	原    料
	工艺损耗率

（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格（长×宽）
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	塑料注射模模架
	副
	84807100
	100mm×100mm
	平板轧材
	吨
	72092500

72111400

72191100

72201100
	45#轧制钢板
	36.36

	
	
	
	
	125mm×125mm
	平板轧材
	吨
	
	
	30.77

	
	
	
	
	160mm×160mm
	平板轧材
	吨
	
	
	25.94

	
	
	
	
	200mm×180mm
	平板轧材
	吨
	
	
	24.46

	
	
	
	
	200mm×200mm
	平板轧材
	吨
	
	
	25.95

	
	
	
	
	250mm×250mm
	平板轧材
	吨
	
	
	25.30

	
	
	
	
	450mm×250mm
	平板轧材
	吨
	
	
	24.14

	
	
	
	
	315mm×315mm
	平板轧材
	吨
	
	
	25.43

	
	
	
	
	560mm×315mm
	平板轧材
	吨
	
	
	26.05

	
	
	
	
	355mm×355mm
	平板轧材
	吨
	
	
	25.56

	
	
	
	
	630mm×355mm
	平板轧材
	吨
	
	
	25.51

	
	
	
	
	400mm×400mm
	平板轧材
	吨
	
	
	24.68

	
	
	
	
	450mm×450mm
	平板轧材
	吨
	
	
	24.64

	
	
	
	
	630mm×450mm
	平板轧材
	吨
	
	
	22.58

	
	
	
	
	500mm×500mm
	平板轧材
	吨
	
	
	23.48

	
	
	
	
	710mm×500mm
	平板轧材
	吨
	
	
	21.71

	
	
	
	
	560mm×560mm
	平板轧材
	吨
	
	
	21.09

	
	
	
	
	900mm×560mm
	平板轧材
	吨
	
	
	19.60

	
	
	
	
	630mm×630mm
	平板轧材
	吨
	
	
	17.74

	
	
	
	
	710mm×710mm
	平板轧材
	吨
	
	
	17.56

	
	
	
	
	800mm×800mm
	平板轧材
	吨
	
	
	15.39

	
	
	
	
	900mm×900mm
	平板轧材
	吨
	
	
	14.44

	
	
	
	
	1000mm×1000mm
	平板轧材
	吨
	
	
	14.62

	
	
	
	
	1600mm×1000mm
	平板轧材
	吨
	
	
	13.58

	
	
	
	
	1250mm×1250mm
	平板轧材
	吨
	
	
	15.10

	
	
	
	
	2000mm×1250mm
	平板轧材
	吨
	
	
	14.48


4.   0.6/1kV铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）加工贸易单耗标准

HDB/JB011-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗

（千克/千米）
	工艺损耗率（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格

( 芯数×截面积)
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×4mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	106.8
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	21.8
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	97.5
	5

	2
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×6mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	160.2
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	25.5
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	107.7
	5

	3
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×10mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	267.0
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	32.2
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	126.0
	5

	4
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×16mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	427.2
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	39.3
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	149.4
	5

	5
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×25mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	667.5
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	64.3
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	182.3
	5

	6
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×35mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	934.5
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	77.4
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	196.5
	5

	7
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×50mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	1335.0
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	106.8
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	217.5
	5

	8
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×70mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	1869.0
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	137.4
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	257.2
	5

	9
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×95mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	2536.5
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	158.1
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	332.3
	5

	10
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×120mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	3204.0
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	193.7
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	362.4
	5

	11
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×150mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	4005.0
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	254.1
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	416.0
	5

	12
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×185mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	4939.5
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	323.1
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	503.7
	5

	13
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×240mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	6408.0
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	388.3
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	539.9
	5

	14
	0.6/1kV 铜芯交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆（三芯）
	千米
	85444921
	3×300mm2
	铜杆（线）
	千克
	74071000  74081900
	Ф≤8mm
	8010.0
	2

	
	
	
	
	
	交联聚乙烯绝缘料
	千克
	39012000
	
	429.3
	5

	
	
	
	
	
	聚氯乙烯护套料
	千克
	39041000
	
	667.4
	5


5.   轮式拖拉机前驱动桥加工贸易单耗标准

HDB/JB012-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗

（千克/个）
	工艺损耗率（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	
	

	1
	桥壳
	个
	87085071
	654（65马力/4轮驱动）
	非合金生铁
	千克
	7201
	49.5
	11.61

	
	锥支座
	
	
	
	球墨铸铁
	
	7203
	10.4
	8.77

	
	右转向节
	
	
	
	中碳钢
	
	7206
	8.90
	16.04

	
	左转向节
	
	
	
	
	
	
	7.40
	19.57

	
	行星架
	
	
	
	中碳钢
	
	
	5.60
	16.42

	
	差速器
	
	
	
	中碳钢
	
	
	3.40
	24.44

	
	圆锥形齿轮


	
	
	
	齿轮钢
	
	7228
	1.70
	冷挤压加工：10.00

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	插齿机加工：40.00

	2
	桥壳
	个
	87085071
	804（80马力/4轮驱动）
	球墨铸铁
	千克
	7201
	61.50
	6.82

	
	锥支座
	
	
	
	球墨铸铁
	
	
	21.30
	10.32

	
	右转向节
	
	
	
	中碳钢
	
	7206
	19.00
	11.63

	
	左转向节
	
	
	
	
	
	
	17.00
	15.00

	
	行星架
	
	
	
	中碳钢
	
	
	8.10
	10.99

	
	差速器
	
	
	
	中碳钢
	
	
	5.10
	25.00

	
	圆锥形齿轮


	
	
	
	齿轮钢
	
	7228
	2.41
	冷挤压加工：10.00 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	插齿机加工：40.00


6.    １－3毫米电工圆铜线加工贸易单耗标准

  HDB/JB013-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗

（千克/千克）
	工艺损耗率

（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格（Ф）
	名称
	单位
	商品编号
	规格（Ф）
	
	

	1
	１－3毫米电工圆铜线
	千克
	74081900
	1-3mm
	　铜杆
	千克
	74071000
	8mm
	1
	1


7.    双向拉伸聚酯薄膜（BOPET）加工贸易单耗标准

HDB/QB048-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	普通用途聚酯薄膜
	千克
	3920620002
3920620003
3920620004
3920620009
	5μm≤厚度≤ 8.9μm
16μm≤厚度≤29.9μm
50μm≤厚度≤99.9μm
30μm≤厚度≤49.9μm
       厚度≥100μm
	膜级有光聚酯切片
	千克
	3907601900
	膜级，不含添加剂
	0.70～0.90
	3.5

	
	
	
	
	
	膜级聚酯母切片
	
	
	膜级，含添加剂
	0.30～0.10
	

	2
	普通用途聚酯薄膜
	千克
	
	
	膜级专用聚酯切片
	千克
	3907601900
	膜级，含添加剂
	1.00
	

	3
	电容聚酯薄膜
	千克
	3920620001

3920620002

3920620003
	9μm≤厚度≤15.9μm

5μm≤厚度≤8.9μm

16μm≤厚度≤29.9μm
	膜级有光聚酯切片
	千克
	3907601900
	膜级，不含添加剂
	0.70～0.90
	5.0

	
	
	
	
	
	膜级聚酯母切片
	
	
	膜级，含添加剂
	0.30～0.10
	

	4
	电容聚酯薄膜
	千克
	
	
	膜级专用聚酯切片
	千克
	3907601900
	膜级，含添加剂
	1.00
	

	5
	有色聚酯薄膜
	千克
	3920620001

3920620002

3920620003

3920620004

3920620009
	9μm≤厚度≤15.9μm

5μm≤厚度≤8.9μm

16μm≤厚度≤29.9μm
50μm≤厚度≤99.9μm
30μm≤厚度≤49.9μm
       厚度≥100μm
	膜级有光聚酯切片
	千克
	3907601900
	膜级，不含添加剂
	0.40～0.89
	30.0

	
	
	
	
	
	膜级聚酯母切片
	
	
	膜级，含添加剂
	0.30～0.10
	

	
	
	
	
	
	聚酯色母粒
	
	
	膜级，含添加剂
	0.01～0.30
	

	6
	有色聚酯薄膜
	千克
	
	
	膜级专用聚酯切片
	千克
	3907601900
	膜级，含添加剂
	0.70～0.99
	

	
	
	
	
	
	聚酯色母粒
	
	
	膜级，含添加剂
	0.01～0.30
	


8. 注：普通用途聚酯薄膜主要包括印刷、镀铝、复合、烫金、转移、激光防伪、护卡、绝缘等用途聚酯薄膜，最终作为包装材料为多数。其中厚度10µm～15µm（税则号 3920620001）的商品已在《eq 包装用双向拉伸聚酯薄膜加工贸易单耗标准》HDB/QB018-2007中加以规定，在此表中未包括。电容聚酯薄膜在电容器中作电介质使用，有色聚酯薄膜主要可应用于电子、电气绝缘、薄膜开关、标签、胶带、装饰、印刷、包装等领域。

9.    聚乙烯类硬管加工贸易单耗标准

HDB/QB049-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗

（千克/千克）
	工艺损耗率

（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	聚乙烯硬管
	千克
	39172100
	燃气/给水用
	聚乙烯
	千克
	39012000

39011000
	非黑色混配料
	1.000
	4.0

	
	
	千克
	39172100
	燃气/给水用
	聚乙烯
	千克
	39012000

39011000
	黑色混配料
	1.000
	2.0

	2
	聚乙烯硬管

耐热聚乙烯硬管
	千克
	39172100
	通用
	聚乙烯

线型低密度聚乙烯
	千克
	39012000

39011000
39019020
	普通料
	1.000
	1.5

	3
	交联聚乙烯（PE-X）硬管
	千克
	39172100
	冷热水用
	聚乙烯
	千克
	39012000

39011000
	交联用料
	0.985
	8.0


注：1、非黑色混配料主要指用于燃气管道的黄色及橙色混配料及用于给水管的蓝色混配料。
2、交联聚乙烯（PE-X）硬管的净耗中不包含引发剂、催化剂、抗氧剂等添加剂。通常其配方中添加剂的含量大于或等于1.5%。
10.    塑料编织袋加工贸易单耗标准
HDB/QB050-2010
	序号
	成品
	原料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率

（﹪）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	普通塑料编织袋
	千克
	6305330010
	应符合GB/T 8946 塑料编织袋国家标准的要求
	高密度聚乙烯 （PE-HD）
或    聚丙烯 （PP）
	千克
	3901200090
3902100090
	拉丝级
	1
	非食品级  2.0

食品级    4.5

	2
	复合塑料编织袋
	千克
	6305330010
	应符合GB/T 8947 复合塑料编织袋国家标准的

要求
	高密度聚乙烯 （PE-HD）
聚丙烯 （PP）
低密度聚乙烯 （PE-LD）
	千克
	3901200090
3902100090

3901100090
	拉丝级

拉丝级、涂覆级
涂覆级
	1
	非食品级  2.5

食品级    5.0


注：1、净耗中包括添加剂。

2、生产过程中使用回收料可以相对降低损耗。在工艺允许用量范围内，质量合格的回收料可循环使用。但回收料使用量要根据用户要求和产品性能而定，有些产品不能使用或只能部分使用回收料。通常回收料的用量不超过10% 。

11. 化纤制男式羽绒短上衣及背心加工贸易单耗标准

HDB/QB051-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
（米/件）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	化纤制男式羽绒短上衣
	件
	62019310
	常规款
欧码
	化纤及混纺织物
	面料
	米
	5903209029

5407420000

5407520091

5515120029
	幅宽1.45米（57英寸）
	2.60
	

	
	
	
	
	
	
	里料
	米
	
	
	2.00
	

	
	
	
	
	
	
	胆料
	米
	
	
	4.00
	

	
	
	
	
	常规款
亚码
	
	面料
	米
	
	
	2.30
	

	
	
	
	
	
	
	里料
	米
	
	
	1.50
	

	
	
	
	
	
	
	胆料
	米
	
	
	3.40
	

	
	
	
	
	
	填充用羽毛；羽绒
	千克
	0505100090
	应符合国家标准GB/T 17685、行业标准FZ/T 81002的要求
	
	1

	2
	化纤制男式羽绒背心
	件
	62019310
	常规款
欧码
	化纤及混纺织物
	面料
	米
	5903209029

5407420000

5407520091

5515120029
	幅宽1.45米（57英寸）
	1.60
	

	
	
	
	
	
	
	里料
	米
	
	
	1.20
	

	
	
	
	
	
	
	胆料
	米
	
	
	2.45
	

	
	
	
	
	常规款
亚码
	
	面料
	米
	
	
	1.25
	

	
	
	
	
	
	
	里料
	米
	
	
	0.80
	

	
	
	
	
	
	
	胆料
	米
	
	
	2.00
	

	
	
	
	
	
	填充用羽毛；羽绒
	千克
	0505100090
	应符合国家标准GB/T 17685、行业标准FZ/T 81002的要求
	
	1


注：1、本标准中面料、里料和胆料单耗数据根据亚码、欧码中不同尺寸常规款式的羽绒服统一进行排料测算得出。

2、本标准所指常规款化纤制男式羽绒短上衣为带帽、内部结构双层胆料（四层工艺）、有挂面、无防风袖、无防风裙，衣长小于85cm；衣长为从后中领至下摆的长度。

                         [image: image1.png]


                                [image: image2.png]



正面                                                                  反面
本标准所指常规款化纤制男式羽绒背心为不带帽、内部结构双层胆料（四层工艺）、有挂面、无防风袖、无防风裙，欧码衣长在80cm以下，亚码衣长在70cm以下；衣长

为从后中领至下摆的长度。
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                                    正面                                                                    反面           
3、如果羽绒服是单层胆料常规款，胆料的单耗应为本单耗标准规定数值的50%。

4、面料幅宽与本标准规定不同时，换算公式为：非标准幅宽情况下的单耗标准=标准幅宽情况下的单耗标准×标准幅宽÷实际幅宽。本公式只适用于门幅为56-60英寸的面料。5、如果有加袋、加兜盖、腰带结构变化等异于常规款式的地方，可以根据公式进行推算：非常规款式的单耗标准=单耗标准(常规款式)+增加部分用料×(1+3%)。

6、双面穿的羽绒服，因为风格及款式不同，建议参考面+里的总用量。

7、如果羽绒服可脱卸或附加收纳袋，加工企业应据实申报。

8、印花面料、起绒织物面料在相应单耗标准基础上加8%；格子面料及绗缝面料，加工企业应据实申报。

9、如果一个合同中，大码的数量超过50%或批量小于500件的，加工企业应据实申报。

10、本标准不适用于3XL及以上尺寸。
12. 化纤制女式羽绒大衣加工贸易单耗标准

HDB/QB052-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗

（米/件）
	工艺损耗率

（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	化纤制女式羽绒大衣
	件
	62021310
	常规款

欧码
	化纤及混纺织物
	面料
	米
	5903209029
5407420000
5407520091
5515120029
	幅宽 1.45米（57英寸）
	3.05
	

	
	
	
	
	
	
	里料
	米
	
	
	1.80
	

	
	
	
	
	
	
	胆料
	米
	
	
	4.50
	

	
	
	
	
	常规款

亚码
	
	面料
	米
	5903209029
5407420000
5407520091
5515120029
	幅宽1.45米（57英寸）
	2.65
	

	
	
	
	
	
	
	里料
	米
	
	
	1.50
	

	
	
	
	
	
	
	胆料
	米
	
	
	3.70
	

	
	
	
	
	
	填充用羽毛；羽绒
	千克
	0505100090
	应符合国家标准GB/T 17685、行业标准FZ/T 81002的要求
	
	1


注：1、本标准中面料、里料和胆料单耗数据根据亚码、欧码中不同尺寸常规款式的羽绒服统一进行排料测算得出。

2、化纤制女式羽绒大衣常规款式：指带帽、内部结构双层胆料（四层工艺）、有挂面、无防风袖、无防风裙，衣长在80公分以上、110公分以下的化纤面料女式羽绒服。衣长为从后中领至下摆的长度。
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                              正面                                                                反面

3、如果羽绒服是单层胆料常规款，胆料的单耗应为本单耗标准规定数值的50%。

4、面料幅宽与本标准规定不同时，换算公式为：非标准幅宽情况下的单耗标准=标准幅宽情况下的单耗标准×标准幅宽÷实际幅宽。本公式只适用于门幅为56-60英寸的面料。

5、双面穿的羽绒服，因为风格及款式不同，建议参考面+里的总用量。

6、印花面料、起绒织物面料在相应单耗标准基础上加8%；格子面料及绗缝面料据实申报。

7、如果羽绒服可脱卸或附加收纳袋，加工企业应据实申报。

8、如果一个合同中，大码的数量超过50%或批量小于500件的，加工企业应据实申报。

9、本标准不适用于3XL及以上尺寸。
13. 化纤制女式羽绒短上衣及背心加工贸易单耗标准

HDB/QB053-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
（米/件）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	化纤制女式羽绒短上衣
	件
	62029310
	常规款
欧码
	化纤及混纺织物
	面料
	米
	5903209029

5407420000

5407520091

5515120029
	幅宽1.45米（57英寸）
	2.40
	

	
	
	
	
	
	
	里料
	米
	
	
	1.70
	

	
	
	
	
	
	
	胆料
	米
	
	
	3.60
	

	
	
	
	
	常规款
亚码
	
	面料
	米
	
	
	2.00
	

	
	
	
	
	
	
	里料
	米
	
	
	1.30
	

	
	
	
	
	
	
	胆料
	米
	
	
	3.00
	

	
	
	
	
	
	填充用羽毛；羽绒
	里料
	0505100090
	
	
	1

	2
	化纤制女式羽绒背心
	件
	62029310
	常规款
欧码
	化纤及混纺织物
	胆料
	米
	5903209029

5407420000

5407520091

5515120029
	幅宽1.45米（57英寸）
	1.30
	

	
	
	
	
	
	
	里料
	米
	
	
	0.90
	

	
	
	
	
	
	
	胆料
	米
	
	
	2.00
	

	
	
	
	
	常规款
亚码
	
	胆料
	米
	
	
	1.15
	

	
	
	
	
	
	
	里料
	米
	
	
	0.70
	

	
	
	
	
	
	
	胆料
	米
	
	
	1.80
	

	
	
	
	
	
	填充用羽毛；羽绒
	千克
	0505100090
	应符合国家标准GB/T 17685、行业标准FZ/T 81002的要求
	
	1


注：1、本标准中面料、里料和胆料单耗数据根据亚码、欧码中不同尺寸常规款式的羽绒服统一进行排料测算得出。
2、本标准所指常规款化纤制女式羽绒短上衣为带帽、内部结构双层胆料（四层工艺）、有挂面、无防风袖、无防风裙，衣长小于80cm。衣长为从后中领至下摆的长度。
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                                   正面                                                          反面
本标准所指常规款化纤制女式羽绒背心为不带帽、内部结构双层胆料（四层工艺）、有挂面、无防风袖、无防风裙，欧码衣长在76cm以下，亚码衣长在66cm以下。衣长

为从后中领至下摆的长度。
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                         正面                                                            反面

3、如果羽绒服是单层胆料，胆料的单耗应为本单耗标准规定数值的50%。
4、面料幅宽与本标准规定不同时，换算公式为：非标准幅宽情况下的单耗标准=标准幅宽情况下的单耗标准×标准幅宽÷实际幅宽。本公式只适用于门幅为56-60英寸的面料。
5、如果有加袋、加兜盖、结构变化等异于常规款式的地方，可以根据公式进行推算：非常规款式的单耗标准=单耗标准(常规款式)+增加部分用料×(1+3%)。
6、双面穿的羽绒服，因为风格及款式不同，建议参考面+里的总用量。
7、印花面料、起绒织物面料在相应单耗标准基础上加8%；格子面料及绗缝面料，加工企业应据实申报。
8、如果羽绒服可脱卸或附加收纳袋，加工企业应据实申报。
9、如果一个合同中，大码的数量超过50%或批量小于500件的，加工企业应据实申报。

10、本标准不适用于3XL及以上尺寸。
14. 软质聚氨酯泡沫塑料加工贸易单耗标准

HDB/QB054-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
（千克/千克）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	软质聚氨酯泡沫塑料
	千克
	39211390
	片状、块状
密度≤30kg/m3
	聚醚三元醇（PPG）
聚合物多元醇（POP）
	千克
	39072090
	
	0.82

	
	
	
	
	
	甲苯二异氰酸酯（TDI）
	千克
	29291010
	
	0.43

	2
	软质聚氨酯泡沫塑料
	千克
	39211390
	片状、块状
30 kg/m3＜密度≤40 kg/m3
	聚醚三元醇（PPG）
聚合物多元醇（POP）
	千克
	39072090
	
	0.93

	
	
	
	
	
	甲苯二异氰酸酯（TDI）
	千克
	29291010
	
	0.35

	3
	软质聚氨酯泡沫塑料
	千克
	39211390
	片状、块状
40 kg/m3＜密度≤50 kg/m3
	聚醚三元醇（(PPG）
聚合物多元醇（POP）
	千克
	39072090
	
	0.98

	
	
	
	
	
	甲苯二异氰酸酯（TDI）
	千克
	29291010
	
	0.32


15. 聚氨酯（PU）合成革加工贸易单耗标准

HDB/QB055-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编码
	品质规格
	名称
	单位
	商品编码
	品质规格
	
	

	1
	聚氨酯合成革
	千克
	3921131000
	幅宽137cm（54＂），单位面积质量0.3kg/㎡～1.3 kg/㎡，厚度0.6mm～1.8mm
	无纺布
	千克
	5603949090
	幅宽142cm～152cm（56＂～60＂），单位面积质量0.15 kg/㎡～0.8 kg/㎡，厚度0.5mm～2.2mm
	0.3～0.7
	6

	
	
	
	
	
	聚氨酯浆料
	千克
	3909500000
	混合溶液,其中含固形份(25%-50%)，溶剂(50%-75%)
	0.3～0.7
	75


注：1、单位成品中无纺布和物化在成品中的聚氨酯浆料数量此消彼长，同时满足净耗相加小于或等于1的逻辑关系。

2、聚氨酯浆料损耗是依固形份含量高低而定，固形份含量越低，损耗越高。

3、在加工过程中有副产品二甲基甲酰胺（DMF）产生。

4、在加工过程中添加固形物，通常添加量不超过5%。
16. 珍珠棉加工贸易单耗标准

HDB/QB056-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	
	

	1
	珍珠棉
	千克
	39211990
	卷材
	低密度聚乙烯
	千克
	39011000
	初级形状，应符合国家标准GB/T 11115《聚乙烯(PE)树脂》的要求
	1
	0.5


17. 高尔夫球加工贸易单耗标准

HDB/QB057-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗
（千克/打）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	品质规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	高尔夫球
	打
	95063200
	2PC比赛球，球的直径大于42.67mm，质量小于45.93g/个
	合成丁二烯橡胶
	千克
	40022010
	
	0.334
	5


18. 丙烯酸甲酯加工贸易单耗标准

HDB/SH041-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
(千克/千克)

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	丙烯酸甲酯
	千克
	29161210
	含量＞99.8%
	丙烯酸
	千克
	29161100
	含量≥99%
	0.895

	
	
	
	
	
	甲醇
	
	29051100
	含量＞99.85%
	0.392


注：1、本单耗标准中的甲醇应符合国家标准《GB 338-2004 工业用甲醇》技术标准规定。

2、本单耗标准中的丙烯酸甲酯应符合国家标准《GB/T 17529.2-1998 工业丙烯酸甲酯》技术标准规定。 
19. 3，4-二氯苯基异氰酸酯加工贸易单耗标准

HDB/SH042-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
(千克/千克)

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	3，4-二氯苯基异氰酸酯
	千克
	2929109000
	含量≥99%
	3，4-二氯苯胺
	千克
	2921420090
	含量≥99.5%
	0.926


20. 聚甲基丙烯酸甲酯加工贸易单耗标准

HDB/SH043-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
(千克/千克)

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	聚甲基丙烯酸甲酯
	千克
	39061000
	低流动性
MI<5
	甲基丙烯酸甲酯
	千克
	29161400
	含量＞99.9%
	0.967

	
	
	
	
	中流动性
MI 5-10
	
	
	
	
	0.927

	
	
	
	
	高流动性
MI >10
	
	
	
	
	0.896


注：本单耗标准仅适用于添加丙烯酸甲酯为第二单体的加工生产。

21. 锌合金水龙头手柄加工贸易单耗标准

HDB/JC010-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗

(千克/千克)
	工艺损耗率（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	锌合金水龙头手柄
	千克
	84819090
	镀铬、压铸工艺, 应符合行业标准《陶瓷片密封水嘴》、《GB18145-2003》对品质的认定
	未锻轧锌合金锭
	千克
	79012000
	锌含量≥95%
	0.98
	11.40


22. 镀膜中空玻璃加工贸易单耗标准

HDB/JC011-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗
（平方米/平方米）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	镀膜中空玻璃
	平方米
	70080010
	厚12-46mm
	镀膜玻璃
	平方米
	70051000
	厚3-15mm
	1
	14.77

	
	
	
	
	
	平板玻璃
	平方米
	70052900
	厚3-15mm
	1
	14.46


注：1、本单耗标准中的eq 镀膜玻璃原片应符合国家标准《GB/T 18915.1－2002 镀膜玻璃第1部分：阳光控制镀膜玻璃》、《GB/T18915.2－2002 镀膜玻璃第2部分：低辐射镀膜玻璃》对品质的认定。本单耗标准中的平板玻璃原片应符合国家标准《GB 11614-2009 平板玻璃》对品质的认定。
2、本单耗标准中的中空玻璃应符合《GB/T 11944－2002 中空玻璃》对品质的认定。
23. 民用供水系统铜质阀门加工贸易单耗标准
HDB/JC012-2010
	序号
	成    品
	原    料
	工艺损耗率

（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	球阀
	只
	8481804090
	DN15、DN20、DN25
	黄铜
	千克
	7403210000
	含铜量56.5%~62%
	18

	2
	截止阀
	只
	8481804090
	DN15、DN20、DN25
	黄铜
	千克
	7403210000
	含铜量56.5%~62%
	20

	3
	闸阀
	只
	8481804090
	DN15、DN20、DN25
	黄铜
	千克
	7403210000
	含铜量56.5%~62%
	22


注：本单耗标准中的民用供水系统铜质阀门应满足GB8464-2008《铁制和铜制螺纹连接阀门》对产品质量的要求，损耗中含有形损耗。

24. 铜质淋浴器组件加工贸易单耗标准
HDB/JC013-2010

	序号
	成    品
	原    料
	工艺损耗率

（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	龙头组件
	套
	74182000
	各种规格
	黄铜
	千克
	74032100
	含铜量57%~65%
	25.13

	2
	恒温阀组件
	套
	74182000
	各种规格
	铜棒
	千克
	74072100
	含铜量57%~65%
	30.30

	3
	分水阀组件
	套
	74182000
	各种规格
	铜棒
	千克
	74072100
	含铜量57%~65%
	25.72

	4
	固定座组件
	套
	74182000
	各种规格
	铜棒
	千克
	74072100
	含铜量57%~65%
	21.04

	5
	头部花洒组件
	套
	74182000
	各种规格
	铜板
	千克
	74091900
	含铜量57%~65%
	29.17

	6
	铜管组件
	套
	74182000
	各种规格
	铜管
	千克
	74112190
	含铜量57%~65%
	12.64


注：本单耗标准中的铜质淋浴器组件应满足JC/T760-2008《浴盆及淋浴水嘴》对产品质量的要求，损耗中含有形损耗。

25.  大理石、花岗石规格板加工贸易单耗标准
HDB/JC014-2010

	序号
	成    品
	原    料
	工艺损耗率 (%)

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	大理石规格板
	千克
	68029190
	3mm≤厚度＜10mm
	大理石荒料
	千克
	25151100
25151200
	不限
	70

	
	
	
	
	10 mm≤厚度＜20mm
	
	
	
	
	60

	
	
	
	
	20 mm≤厚度＜40mm
	
	
	
	
	55

	
	
	
	
	厚度≥40mm
	
	
	
	
	50

	2
	花岗石规格板
	千克
	68029390
	3mm≤厚度＜10mm
	花岗石荒料
	千克
	25161100
25161200
	不限
	75

	
	
	
	
	10 mm≤厚度＜20mm
	
	
	
	
	65

	
	
	
	
	20 mm≤厚度＜40mm
	
	
	
	
	60

	
	
	
	
	厚度≥40mm
	
	
	
	
	55

	3
	大理石规格板
(含平面拼花)
	千克
	68029190
	所有
	大理石毛光板
	千克
	68022110
	所有
	30

	4
	花岗石规格板
(含平面拼花)
	千克
	68029390
	所有
	花岗石毛光板
	千克
	68022300
	所有
	35


注：1、原材料品质应符行业现行标准：大理石荒料符合JC/T 202-2001、花岗石荒料符合JC/T 204-2001的规定。
      2、成品品质应符合国家标准GB/T 19766-2005《天然大理石建筑板材》、GB/T 18601-2009《天然花岗石建筑板材》和GB 6566-2001《建筑材料放射性核素限量》标准规定。
3、规格板：按照通用固定规格加工成的正方形或长方形石材板材制成品；平面拼花：使用多种石材品种的板材，拼接成不同花纹图案的板材制品。
 
26. 棉制及化学纤维制被褥类产品加工贸易单耗标准

              HDB/FZ058-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗
（米/件）
	工艺
损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
（长×宽）
	名  称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	薄被（≤180克/平方米素色）
	件
	94042900、94049020、94049030、94049040、94049090
	200厘米×（150-180）厘米
	棉制、化纤制及棉与化纤混纺机织物
	米
	54075100、54075200、54075300、54075400、54076100、54076900、54077100、54077200、54077300、54077400、54078100、54078200、54078300、54078400、54081000、54082110、54082120、54082190、54082210、54082220、54082290、54082310、54082320、54082390、54082410、54082420、54082490、55151100、55151200、55152100、55159100、55161100、55161200、55161300、55161400、55162100、55162200、55162300、55162400、55164100、55164200、55164300、55164400、58012100、58012200、58012300、58012400、58012500、58012600、58013100、58013200、58013300、58013400、58013500、58013600及5208、5209、5210、5211、5212、5512、5513、5514品目项下全部商品编号
	各种门幅
	4.18 
	4.7

	2
	
	
	
	230厘米×220厘米
	
	
	
	
	4.78
	

	3
	
	
	
	240厘米×220厘米
	
	
	
	
	4.98
	

	4
	
	
	
	260厘米×240厘米
	
	
	
	
	5.38 
	

	5
	厚被（＞180克/平方米素色）
	
	
	200厘米×（150-180）厘米
	
	
	
	
	4.32 
	

	6
	
	
	
	230厘米×220厘米
	
	
	
	
	4.92
	

	7
	
	
	
	240厘米×220厘米
	
	
	
	
	5.12
	

	8
	
	
	
	260厘米×240厘米
	
	
	
	
	5.52
	


注：本标准仅适用于普通被褥类产品，不包括拼接、打褶、对花、对条工艺的被褥类产品。

27. 棉制及化学纤维制枕套加工贸易单耗标准

          HDB/FZ059-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗

（米/件）
	工艺

损耗率

（%）

	
	名称
	单  位
	商品编号
	规格
	名称
	单  位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	中式本料装饰边枕套（素色）
	件
	63022190、63022290、63023199、63023290
	66厘米×50厘米
	棉制、化纤制及棉与化纤混纺机织物
	米
	54075100、54075200、54075300、54075400、54076100、54076900、54077100、54077200、54077300、54077400、54078100、54078200、54078300、54078400、54081000、54082110、54082120、54082190、54082210、54082220、54082290、54082310、54082320、54082390、54082410、54082420、54082490、55151100、55151200、55152100、55159100、55161100、55161200、55161300、55161400、55162100、55162200、55162300、55162400、55164100、55164200、55164300、55164400、58012100、58012200、58012300、58012400、58012500、58012600、58013100、58013200、58013300、58013400、58013500、58013600及5208、5209、5210、5211、5212、5512、5513、5514品目项下全部商品编号
	各种门幅
	1.92 
	3.22

	2
	
	
	
	74厘米×48厘米
	
	
	
	
	2.08
	

	3
	
	
	
	90厘米×50厘米
	
	
	
	
	2.40 
	

	4
	西式枕套（素色）
	
	
	66厘米×50厘米
	棉制、化纤制及棉与化纤混纺机织物
	
	
	
	1.76
	

	5
	
	
	
	74厘米×48厘米
	
	
	
	
	1.92
	

	6
	
	
	
	90厘米×50厘米
	
	
	
	
	2.24
	


注：本标准仅适用于普通枕套产品，不包括拼接、打褶、对花、对条工艺的枕套类产品。
28.  棉及化学纤维制针织女式三角裤加工贸易单耗标准

                                                                                      HDB/FZ060-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格（幅宽）
	
	

	1
	三紧女式三角裤
	千克
	61082100、

61082200
	各种规格
	圆筒针织面料
	千克
	60041010、60041030、60041040、60049010、60049030、60049040、60052100、60052200、60052300、60052400、60053100、60053200、60053300、60053400、60062100、60062200、60062300、60062400、60063100、60063200、60063300、60063400、60064100、60064200、60064300、60064400
	0.81-2.34米
（32-92英寸）
	＜1
	11.7

	2
	
	
	
	
	平幅针织面料
	
	
	
	
	12.7

	3
	裤口拉边女式三角裤
	
	
	
	圆筒针织面料
	
	
	
	
	12.7

	4
	
	
	
	
	平幅针织面料
	
	
	
	
	13.6

	5
	花边女式三角裤
	
	
	
	圆筒针织面料
	
	
	
	
	16.6

	6
	
	
	
	
	平幅针织面料
	
	
	
	
	17.6

	7
	拼块女式三角裤
	
	
	
	圆筒针织面料
	
	
	
	
	19.7

	8
	
	
	
	
	平幅针织面料
	
	
	
	
	21.4


注：1、本标准净耗、工艺损耗率数值已按公定回潮率计算。
2、款式图
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图一：三紧女式三角裤                                             图二：裤口拉边女式三角裤
图三：花边女式三角裤                                               图四：拼块女式三角裤
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28.   棉制与化学纤维制拉绒针织布加工贸易单耗标准

           HDB/FZ061-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	棉制拉绒针织布
（单面拉绒）
	千克
	60019100
	宽度＞30厘米
	棉制弹力针织未整理布
	千克
	60041010、60049010
	宽度＞30厘米
	1
	4.5

	
	
	
	
	
	棉制漂白或未漂白针织未整理布
	
	60052100、60062100
	
	
	

	
	
	
	
	
	棉制染色针织未整理布
	
	60052200、60062200
	
	
	

	
	
	
	
	
	棉制色织针织未整理布
	
	60052300、60062300
	
	
	

	
	
	
	
	
	棉制印花针织未整理布
	
	60052400、60062400
	
	
	

	2
	合成纤维制拉绒针织布（单面拉绒）
	千克
	60019200
	宽度＞30厘米
	合成纤维制弹力针织未整理布
	千克
	60041030、60049030
	宽度＞30厘米
	1
	3.5

	
	
	
	
	
	合成纤维制漂白或未漂白针织未整理布
	
	60053100、60063100
	
	
	

	
	
	
	
	
	合成纤维制染色针织未整理布
	
	60053200、60063200
	
	
	

	
	
	
	
	
	合成纤维制色织针织未整理布
	
	60053300、60063300
	
	
	

	
	
	
	
	
	合成纤维制印花针织未整理布
	
	60053400、60063400
	
	
	

	3
	人造纤维制拉绒针织布（单面拉绒）
	千克
	60019200
	宽度＞30厘米
	人造纤维制弹力针织未整理布
	千克
	60041040、60049040
	宽度＞30厘米
	1
	4.0

	
	
	
	
	
	人造纤维制漂白或未漂白针织未整理布
	
	60054100、60064100
	
	
	

	
	
	
	
	
	人造纤维制染色针织未整理布
	
	60054200、60064200
	
	
	

	
	
	
	
	
	人造纤维制色织针织未整理布
	
	60054300、60064300
	
	
	

	
	
	
	
	
	人造纤维制印花针织未整理布
	
	60054400、60064400
	
	
	


注：1、本标准净耗、工艺损耗率数值已按公定回潮率计算。

29.   氨纶丝加工贸易单耗标准

       HDB/FZ062-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	氨纶丝
	千克
	54024410
	15D、20D、30D、40D、70D、140D、280D、560D、1120D
	二苯基甲烷二异氰酸酯
(4，4-二苯基甲烷二异氰酸酯)
	千克
	29291030
	各种规格
	＜0.199
	3.2

	2
	
	
	
	
	聚四亚甲基醚二醇
	千克
	39072010
	
	＜0.815
	3.0


注：1、本标准净耗、工艺损耗率数值已按公定回潮率计算。
2、二苯基甲烷二异氰酸酯净耗上限值为0.199，聚四亚甲基醚二醇净耗上限值为0.815，且二者投入量之和应不大于0.97。
     30.   棉制及化纤制针织胸罩加工贸易单耗标准

                                                                                       HDB/FZ063-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
（米/件）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格（幅宽：米）
	

	1
	1/2杯胸罩
	件
	62121010、62121090
	亚码
	棉制及化纤制针织织物
	米
	60041010、60041030、60041040、60049010、60049030、60049040、60052100、60052200、60052300、60052400、60053100、60053200、60053300、60053400、60054100、60054200、60054300、60054400、60062100、60062200、60062300、60062400、60063100、60063200、60063300、60063400、60064100、60064200、60064300、60064400
	1.5
	0.116

	2
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	0.125

	3
	3/4杯胸罩
	
	
	亚码
	
	
	
	
	0.120

	4
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	0.131

	5
	全罩杯胸罩
	
	
	亚码
	
	
	
	
	0.134

	6
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	0.145
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注：1、本标准适用于单一、单层原料（仅指罩杯、鸡心、侧比、侧翼四部分）的胸罩产品。其中罩杯占胸罩单耗量的57%（上碗杯占罩杯的1/3，下碗杯占罩杯的2/3）,鸡心占3%，侧比占17%，侧翼占23%。
2、示意图：
31.   尼龙-6帘子布加工贸易单耗标准

               HDB/FZ064-2010

	序号
	成    品
	              原    料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	尼龙-6（白坯）帘子布
	千克
	59021010
	各种规格
	尼龙-6高强力纱
	千克
	54021910
	各种规格
	0.993
	3.00

	2
	尼龙-6（浸胶）帘子布
	
	
	
	
	
	
	
	0.986
	8.32


注：本标准净耗、工艺损耗率数值已按公定回潮率计算。
32.   机织女衬衫加工贸易单耗标准

HDB/FZ065-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
（米/件）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格（幅宽：米）
	

	1
	丝及绢丝制女衬衫
（非对花、对条格及单色）
	件
	62061000
	长袖亚码
	丝及绢丝机织物
	米
	5007品目项下全部商品编号
	1.10
	1.85

	2
	
	
	
	长袖欧码
	
	
	
	
	2.00

	3
	
	
	
	短袖亚码
	
	
	
	
	1.55

	4
	
	
	
	短袖欧码
	
	
	
	
	1.70

	5
	毛制女衬衫
（非对花、对条格及单色）
	件
	62062000
	长袖亚码
	毛及混纺机织物
	米
	5112品目项下全部商品编号
	1.45
	1.40

	6
	
	
	
	长袖欧码
	
	
	
	
	1.55

	7
	
	
	
	短袖亚码
	
	
	
	
	1.25

	8
	
	
	
	短袖欧码
	
	
	
	
	1.40

	9
	棉制女衬衫
（非对花、对条格及单色）
	件
	62063000
	长袖亚码
	纯棉及混纺机织物
	米
	5208、5209、5210、5211、5212品目项下全部商品编号
	1.45
	1.35

	10
	
	
	
	长袖欧码
	
	
	
	
	1.50

	11
	
	
	
	短袖亚码
	
	
	
	
	1.20

	12
	
	
	
	短袖欧码
	
	
	
	
	1.35

	13
	化纤制女衬衫
（非对花、对条格及单色）
	件
	62064000
	长袖亚码
	化纤及混纺机织物
	米
	5407、5408、5512、5513、5514、5515、5516品目项下全部商品编号除54071010、54071020、54072000、54073000、54081000外
	1.45
	1.40

	14
	
	
	
	长袖欧码
	
	
	
	
	1.55

	15
	
	
	
	短袖亚码
	
	
	
	
	1.25

	16
	
	
	
	短袖欧码
	
	
	
	
	1.40

	17
	麻制女衬衫
（非对花、对条格及单色）
	件
	62069000
	长袖亚码
	麻制机织物
	米
	5309、5311品目项下全部商品编号
	1.45
	1.55

	18
	
	
	
	长袖欧码
	
	
	
	
	1.70

	19
	
	
	
	短袖亚码
	
	
	
	
	1.35

	20
	
	
	
	短袖欧码
	
	
	
	
	1.50

	21
	起绒制女衬衫
（非对花、对条格及单色）
	件
	62069000
	长袖亚码
	起绒机织物
	米
	5801品目项下全部商品编号
	1.45
	1.45

	22
	
	
	
	长袖欧码
	
	
	
	
	1.60

	23
	
	
	
	短袖亚码
	
	
	
	
	1.30

	24
	
	
	
	短袖欧码
	
	
	
	
	1.45


注：1、不同面料幅宽的单耗标准的换算：  当实际幅宽小于标准幅宽时：单耗（实际幅宽）=单耗（标准幅宽）×标准幅宽÷实际幅宽×(1+10%)；
当实际幅宽大于标准幅宽时：单耗（实际幅宽）=单耗（标准幅宽）×标准幅宽÷实际幅宽。
2、如在常规款式的基础上加袋、加兜盖等结构上的差异，如果增加部分用料面积小于0.1平方米，则可忽略不计。如果增加部分用料面积大于0.1平方米，则按以下公式核定单耗：单耗（非常规款式）= 单耗（常规款式）+ 增加部分用料面积÷标准幅宽×（1+10%）。
3、对花对条格女衬衫单耗要在本单耗的基础上视花型和条格大小相应增加：花型直径或条格宽度在4厘米以下加放1.5个花型或条格长度；花型直径或条格宽度在4厘米及以上加放2.5个花型或条格长度。
4、如产品要求水洗则在相应的单耗基础上增加：普通水洗单耗增加6%，弹力面料或者二次水洗则单耗增加10%。
5、如同一个合同中，大码的数量超过50%或批量小于50打，应在单耗基础上增加6%。
6、本单耗标准适用于常规款式女衬衫，不包括特殊款式女衬衫（如领口下摆荷叶边、多层褶皱、蝴蝶领结、透明双层、加长款、灯笼袖等）、特体及儿童衬衫。
33.   棉制及化纤制纬编色织针织物加工贸易单耗标准

HDB/FZ066-2010

	序号
	成    品
	原    料
	净耗
（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	1
	棉制纬编色织针织物
（不切边）
	千克
	60062300
	筒状或平幅状
宽度＞30厘米
	纯棉纱线
	千克
	5205品目项下

全部商品编号
	各分特
	1
	15.2

	2
	棉制纬编色织针织物
（不切边）
	
	
	
	纯棉色纱线
	
	
	
	1
	7.8

	3
	棉制纬编色织针织物
（不切边）
	
	
	
	棉混纺纱线
	
	5206品目项下

全部商品编号
	
	1
	12.9

	4
	棉制纬编色织针织物
（不切边）
	
	
	
	棉混纺色纱线
	
	
	
	1
	7.8

	5
	棉制纬编色织针织物
（切边）
	
	
	
	纯棉纱线
	
	5205品目项下

全部商品编号
	
	1
	16.9

	6
	棉制纬编色织针织物
（切边）
	
	
	
	纯棉色纱线
	
	
	
	1
	9.7

	7
	棉制纬编色织针织物
（切边）
	
	
	
	棉混纺纱线
	
	5206品目项下

全部商品编号
	
	1
	14.7

	8
	棉制纬编色织针织物
（切边）
	
	
	
	棉混纺色纱线
	
	
	
	1
	9.7

	序号
	成    品
	原    料
	净耗

（千克/千克）
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	
	

	9
	合成纤维制纬编色织针织物
（不切边）
	千克
	60063300
	筒状或平幅状
宽度＞30厘米
	合成纤维制长丝纱线
	千克
	54023310、54023390、54024600、54024700、54025200、54026200、54041100、54041900
	各分特
	1
	11.0

	10
	合成纤维制纬编色织针织物
（不切边）
	
	
	
	合成纤维制长丝色纱线
	
	
	
	1
	7.8

	11
	合成纤维制纬编色织针织物
（不切边）
	
	
	
	合成纤维制短纤纱线
	
	55092100、55092200、55095100、55095200、55095300、55095900
	
	1
	11.5

	12
	合成纤维制纬编色织针织物
（不切边）
	
	
	
	合成纤维制短纤色纱线
	
	
	
	1
	7.8

	13
	合成纤维制纬编色织针织物
（切边）
	
	
	
	合成纤维制长丝纱线
	
	54023310、54023390、54024600、54024700、54025200、54026200、54041100、54041900
	
	1
	12.8

	14
	合成纤维制纬编色织针织物
（切边）
	
	
	
	合成纤维制长丝色纱线
	
	
	
	1
	9.7

	15
	合成纤维制纬编色织针织物
（切边）
	
	
	
	合成纤维制短纤纱线
	
	55092100、55092200、55095100、55095200、55095300、55095900
	
	1
	13.2

	16
	合成纤维制纬编色织针织物
（切边）
	
	
	
	合成纤维制短纤色纱线
	
	
	
	1
	9.7

	17
	人造纤维制纬编色织针织物
（不切边）
	千克
	60064300
	筒状或平幅状
宽度＞30厘米
	人造纤维制纱线
	千克
	5510品目项下

全部商品编号
	各分特
	1
	16.1

	18
	人造纤维制纬编色织针织物
（不切边）
	
	
	
	人造纤维制色纱线
	
	
	
	1
	7.8

	19
	人造纤维制纬编色织针织物
（切边）
	
	
	
	人造纤维制纱线
	
	
	
	1
	17.8

	20
	人造纤维制纬编色织针织物
（切边）
	
	
	
	人造纤维制色纱线
	
	
	
	1
	9.7


注：1、如同一个合同中，订单批量≤500千克的产品，在相对应的工艺损耗率数值基础上增加1%。
2、本标准净耗、工艺损耗率数值已按公定回潮率计算。

34.   针织男式运动套装加工贸易单耗标准

HDB/FZ067-2010

	序号
	成    品
	原    料
	工艺损耗率
（%）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	

	1
	单色针织男式运动服
	套
	61121100、61121200、61121900
	各种规格
	针织物
	千克
	60012100、60012200、60012900、60019100、60019200、60019900、60041010、60041020、60041030、60041040、60041090、60049010、60049020、60049030、60049040、60049090、60052100、60052200、60052300、60052400、60053100、60053200、60053300、60053400、60054100、60054200、60054300、60054400、60059010、60059090、60061000、60062100、60062200、60062300、60062400、60063100、60063200、60063300、60063400、60064100、60064200、60064300、60064400、60069000
	开幅宽度＞30厘米
	20

	2
	双色拼接针织男式运动服
	套
	
	各种规格
	针织物
	千克
	
	开幅宽度＞30厘米
	21

	3
	多色拼接男式针织运动服
	套
	
	各种规格
	针织物
	千克
	
	开幅宽度＞30厘米
	22


注：1、本单耗标准适用于常规针织男式运动套装，不包括特体和特殊款式以及短袖、短裤针织男式运动套装。

2、对条格、花型运动套装单耗要在常规款式单耗基础上适当增加工艺损耗率：条格宽1厘米以下忽略不计，1至4厘米的增加2%，4厘米以上的增加5%以内。

3、以需定向裁剪的绒类和印花针织面料为原料的针织运动套装工艺损耗率要在常规款式基础上增加工艺损耗率5%以内。

4、如成衣要求水洗则在常规款式工艺损耗率基础上适当增加工艺损耗率：成衣普通水洗增加1%，成衣生物酶洗增加3%。

5、如成衣为无领连帽衫则在常规款式工艺损耗率基础上适当增加工艺损耗率1%。
35.   机织女西服加工贸易单耗标准

HDB/FZ068-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
（米/件）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
（幅宽：米）
	

	1
	丝及绢丝制
女西服
	件
	62043910
	亚码
	丝及绢丝
机织物
	米
	5007 品目项下全部商品编号
	1.12
	2.05

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	2.25

	2
	毛制女西服
	
	62043100
	亚码
	毛及混纺
机织物
	
	5111、5112品目项下全部商品编号
	1.47
	1.52

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	1.67

	3
	棉制女西服
	
	62043200
	亚码
	棉及混纺
机织物
	
	5208品目项下除52081100、52081200、52081300、52081900以外的全部商品编号；5209品目项下除52091100、52091200、52091900以外的全部商品编号；5210品目项下除52101100、52101910、52101990以外的全部商品编号；5211品目项下除52111100、52111200、52111900以外的全部商品编号；5212品目项下除52121100、52122100以外的全部商品编号
	1.47
	1.52

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	1.67

	4
	麻制女西服
	
	62043990
	亚码
	麻制机织物
	
	53110013、53110015、53110090、5309品目项下除53091110、53092110以外的全部商品编号
	1.47
	1.52

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	1.68

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
（米/件）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
（幅宽：米）
	

	5
	化纤制女西服
	件
	62043300、62043990
	亚码
	化纤及混纺机织物
	米
	5407品目项下除54071010、54071020、54072000、54073000以外的全部商品编号；5408品目项下除54081000以外的全部商品编号；5512品目项下的全部商品编号；5513品目项下除55131110、55131210、55131310以外的全部商品编号； 5514品目项下除55141110、55141210、55141911以外的全部商品编号；5515、5516品目项下的全部商品编号
	1.47
	1.52

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	1.67

	6
	起绒织物制
女西服
	
	62043990
	亚码
	起绒机织物
	
	5801品目项下全部商品编号
	1.47
	1.60

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	1.75


注：1、不同面料幅宽的单耗标准的换算：

当实际幅宽小于标准幅宽时：单耗（实际幅宽）=单耗（标准幅宽）×标准幅宽÷实际幅宽×(1+10%)；

当实际幅宽大于标准幅宽时：单耗（实际幅宽）=单耗（标准幅宽）×标准幅宽÷实际幅宽。
2、如在常规款式的基础上加袋、加袋盖等结构上的差异，如果增加部分用料面积小于0.1平方米，则可忽略不计；如果增加部分用料面积大于0.1平方米，则按以下公式核定单耗：单耗（非常规款式）= 单耗（常规款式）+ 增加部分用料面积÷标准幅宽×（1+10%）。
3、对花对条格女西服单耗要在本单耗的基础上视花型和条格大小相应增加：花型直径或条格宽度在4厘米以下加放1.5个花型或条格长度；花型直径或条格宽度在4厘米及以上加放2.5个花型或条格长度。
4、亚码平均码为后中长64厘米；欧码平均码为后中长68厘米。衣长的增加直接影响单耗，衣长每增减2厘米，其单耗在相应单耗基础上增减1.5%。
5、需定向裁剪的绒类和印花机织物单耗在常规款式女西服相应单耗基础上增加5%。
6.、如成衣普通水洗增加在相应的单耗基础上增加3%，成衣酵素洗在相应的单耗基础上增加5%。
7、如一个合同中，大码数量超过50%或批量小于500件，其单耗在相应单耗基础上增加6%。
8.、本单耗标准适用于普通款式女西服，不包括短袖女西服，特体和特殊款式女西服（下摆多层褶皱、加长款等）。

36.   机织女西服裙加工贸易单耗标准

HDB/FZ069-2010

	序号
	成    品
	原    料
	单耗
（米/件）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
（幅宽：米）
	

	1
	丝及绢丝制
女西服裙
	件
	62043910
	亚码
	丝及绢丝
机织物
	米
	5007 品目项下全部商品编号
	1.12
	1.15

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	1.25

	2
	毛制
女西服裙
	件
	62043100
	亚码
	毛及混纺
机织物
	米
	5111、5112品目项下全部商品编号
	1.47
	0.85

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	0.95

	3
	棉制
女西服裙
	件
	62043200
	亚码
	棉及混纺
机织物
	米
	5208品目项下除52081100、52081200、52081300、52081900以外的全部商品编号；5209品目项下除52091100、52091200、52091900以外的全部商品编号；5210品目项下除52101100、52101910、52101990以外的全部商品编号；5211品目项下除52111100、52111200、52111900以外的全部商品编号；5212品目项下除52121100、52122100以外的全部商品编号
	1.47
	0.80

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	0.90

	4
	麻制
女西服裙
	件
	62043990
	亚码
	麻制机织物
	米
	53110013、53110015、53110090、5309品目项下除53091110、53092110以外的全部商品编号
	1.47
	0.85

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	0.95

	`序号
	成    品
	原    料
	单耗
（米/件）

	
	名称
	单位
	商品编号
	规格
	名称
	单位
	商品编号
	规格
（幅宽：米）
	

	5
	化纤制
女西服裙
	件
	62043300

62043990
	亚码
	化纤及混纺机织物
	米
	5407品目项下除54071010、54071020、54072000、54073000以外的全部商品编号；5408品目项下除54081000以外的全部商品编号；5512品目项下的全部商品编号；5513品目项下除55131110、55131210、55131310以外的全部商品编号； 5514品目项下除55141110、55141210、55141911以外的全部商品编号；5515、5516品目项下的全部商品编号
	1.47
	0.75

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	0.85

	6
	起绒织物制
女西服裙
	件
	62043990
	亚码
	起绒机织物
	米
	5801品目项下全部商品编号
	1.47
	0.85

	
	
	
	
	欧码
	
	
	
	
	0.95


注：1、不同面料幅宽的单耗标准的换算：

当实际幅宽小于标准幅宽时：单耗（实际幅宽）=单耗（标准幅宽）×标准幅宽÷实际幅宽×(1+10%)；

当实际幅宽大于标准幅宽时：单耗（实际幅宽）=单耗（标准幅宽）×标准幅宽÷实际幅宽。
2、如在常规款式的基础上加袋、加袋盖等结构上的差异，如果增加部分用料面积小于0.1平方米，则可忽略不计。
如果增加部分用料面积大于0.1平方米，则按以下公式核定单耗：单耗（非常规款式）= 单耗（常规款式）+ 增加部分用料面积÷标准幅宽×（1+10%）。
3、对花对条格女西服裙单耗要在本单耗的基础上视花型和条格大小相应增加：花型直径或条格宽度在4厘米以下加放1.5个花型或条格长度；花型直径或条格宽度在4厘米及以上加放2.5个花型或条格长度。
4、亚码平均码裙长为70厘米，欧码平均码裙长为74厘米。裙长的增减直接影响单耗。如一个合同中平均码的裙长每增减1厘米，其单耗在相应单耗基础上增减1.2%。
5、采用需定向裁剪的绒类和印花机织物生产女西服裙单耗在相应单耗基础上增加5%。
6、如产品要求水洗则在相应的单耗基础上增加：成衣普通水洗单耗增加3%，成衣酵素洗增加5%。
7、如一个合同中，超出平均码的数量大于50%或批量小于500件的，在相应的单耗基础上增加6%。
8、本单耗标准适用于普通款式女西服裙，不包括特体和特殊款式女西服裙（如塔裙、褶裙、喇叭裙、螺旋裙及裙裤等）。
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