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他玩具 能实验装置之外的其

他玩具 

具 

悠悠球 

/ / 4.32 悠悠球 ISO 8124标准中有悠悠球的要求，GB 6675 和 ST 2016中无此要求。 

供全部或者局部围绕颈部的带子 

/ / 4.33 供全部或者局部

围绕颈部的带子 

ISO 8124 标准中有供全部或者局部围绕颈部的带子的要求，GB 6675 和 ST 

2016中无此要求。 

雪橇上的拉绳 

/ / 4.34 雪橇上的拉绳 ISO 8124标准中有雪橇上的拉绳的要求，GB 6675和 ST 2016中无此要求。 

把手和方向盘的下颚陷入 

/ / 4.35 把手和方向盘的

下颚陷入 

ISO 8124 标准中有把手和方向盘的下颚陷入的要求，GB6675 和 ST 2016 中

无此要求。 

在陆地上使用的乙烯基充气玩具 

/ 4.25 在陆地上使用的

充气乙烯基玩具 

/ ST 2016标准在附录 II中有对预计在陆地上使用的充气乙烯基玩具的详细要

求，GB 6675和 ISO 8124中无此要求。 

电池 

/ 4.26 电池 / ST 2016 标准中有对电池的要求，GB 6675 和 ISO 8124中无此要求。 

注：GB 19865和 IEC 62115中有电池的要求。 

模拟食品玩具和具有食品香味的玩具 

/ 4.27 模拟食品玩具和

具有食品香味的玩具 

/ ST 2016 标准中有对模拟食品玩具和具有食品香味的玩具的要求，GB 6675

和 ISO 8124中无此要求。 

5 测试方法 

5.1 总则 

5.1 总则 5.1 总则 5.1 总则 三个标准测试方法一致 
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5.2 小零件测试 

5.2小零件测试 5.2小零件测试 5.2小零件测试 三个标准测试方法一致 

5.3 某些特定玩具的形状及尺寸测试 

5.3 某些特定玩具

的形状及尺寸测试 

5.3 某些特定玩具的

形状及尺寸测试 

5.3 某些特定玩具的

形状及尺寸测试 

三个标准测试方法一致 

/ 5.3.1 咬齿测试 / 仅 ST 2016标准中有咬齿测试，GB 6675和 ISO 8124中无咬齿测试。 

5.4 小球测试 

5.4 小球测试 5.4 小球测试 5.4 小球测试 三个标准测试方法一致 

5.5 毛球测试 

5.5 毛球测试 5.5 毛球测试 5.5 毛球测试 三个标准测试方法一致 

5.6 学前玩偶测试 

5.6 学前玩偶测试 5.6 学前玩偶测试 5.6 学前玩偶测试 三个标准测试方法一致 

5.7 玩具部分或部件的可触及性测试 

5.7玩具部分或部件

的可触及性测试 

5.7 玩具部分或部件的

可触及性测试 

5.7玩具部分或部件的

可触及性测试 

三个标准测试方法一致 

5.8 锐利边缘测试 

5.8 锐利边缘测试 5.8 锐利边缘测试 5.8 锐利边缘测试 三个标准测试方法一致 

5.9 锐利尖端测试 

5.9 锐利尖端测试 5.9 锐利尖端测试 5.9 锐利尖端测试 三个标准测试方法一致 

5.10 塑料薄膜厚度测试 

5.10 塑料薄膜厚度

测试 

5.10 塑料薄膜厚度测

试 

5.10 塑料薄膜厚度测

试 

三个标准测试方法一致 

5.11 绳索测试 

5.11.1绳索厚度测 5.11.1 绳索横截面尺 5.11.1绳索横截面尺 绳索厚度测试中 GB 6675和 ST 2016均为沿绳索长度取 3~5个点计算平均值，
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试 寸 寸 而 ISO 8124则沿绳索长度取 5个点计算平均值。 

绳长度测试见

4.11.1 

5.11.2 绳和链的长度 5.11.2 绳和电线的长

度 

GB 6675 中仅指明绳长度在施以（25±2）N的拉力下测量，ST 2016和 ISO 8124

标准中绳长测试方法更详细。 

/ 5.11.3 分离特性测试 5.11.3 分离特性测试 ST 2016 和 ISO 8124标准中绳索分离特性测试一致，GB 6675中无该测试。 

固定环和活套绳周

长测试见4.11.1 

5.11.4 绳和链的周长

测试 

5.11.4 固定绳圈和活

套测试 

GB 6675、ST 2016和 ISO 8124中要求测试方法均不相同。 

ISO 8124 中固定绳圈和活套的周长不能穿过头部探头测试器，ST 2016则使

用测试块测试绳和链的周长，GB 6675 中仅指明固定环和活套的周长在施以

（25±2）N的拉力下测量。 

5.11.2自回缩绳测

试 

5.11.5自回缩绳索 5.11.5 自回缩绳索 ST 2016 和 ISO 8124 中要求测试方法相同，与 GB 6675 测试方法中加载的

砝码的重量和绳索回缩测试初始位置都不同。 

5.11.3绳线的电阻

率测试 

5.11.6 绳线的电阻率

测试 

5.11.6绳线的电阻率

测试 

三个标准测试方法一致 

5.12稳定性及超载测试 

5.12.1 一般要求 5.12.1 一般要求 5.12.1 一般要求 三个标准测试方法一致 

5.12.2可用脚起稳

定作用的玩具的侧

向稳定性测试 

5.12.2 可用脚起稳定

作用的玩具的侧向稳

定性测试 

5.12.2可用脚起稳定

作用的玩具的侧向稳

定性测试 

三个标准测试方法一致 

5.12.3 不可用脚起

稳定作用的玩具的

侧向稳定性测试 

5.12.3 不可用脚起稳

定作用的玩具的侧向

稳定性测试 

5.12.3 不可用脚起稳

定作用的玩具的侧向

稳定性测试 

三个标准测试方法一致 

5.12.4 前后稳定性

测试 

5.12.4 前后稳定性测

试 

5.12.4 前后稳定性测

试 

GB 6675标准前后稳定性测试中对于有转向装置的乘骑玩具，应使转向装置

位于： 

a）在向前位置，和 

b）与向前偏左约 45前角，和 

c）与向前偏右约 45前角。 
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而 ST 2016 和 ISO 8124 标准中则对有转向装置的乘骑玩具，测试时应使其

处于最易于倾翻的位置。 

/ 5.12.4A 除有座位的乘

骑玩具和固定玩具之

外的其他用来支撑全

部或部分儿童体重的

玩具的稳定性测试 

/ ST 2016 标准中有除有座位的乘骑玩具和固定玩具之外的其他用来支撑全部

或部分儿童体重的玩具的稳定性测试方法，GB 6675和 ISO 8124中无该测试

方法。 

5.12.5乘骑玩具及

座位的超载测试 

5.12.5 乘骑玩具及座

位的超载测试 

5.12.5乘骑玩具及座

位的超载测试 

三个标准测试方法一致 

5.12.6静止在地面

上的玩具的稳定性

测试 

5.12.6 静止在地面上

的玩具的稳定性测试 

5.12.6静止在地面上

的玩具的稳定性测试 

GB 6675和ST 2016标准中要求静止在地面上的玩具的稳定性测试时，应让玩

具所有的可移动部件面向斜面下方尽量伸展。ISO 8124则要求玩具应置于平

滑斜面上使其最易倾翻的方向，例如抽屉完全抽出或推进，取其最易倾翻的

情况。 

/ 5.12.7秋千的强度 / ST 2016标准中有秋千强度测试方法，GB 6675和ISO 8124中无该测试方法。 

5.13关闭件和玩具箱盖测试 

5.13关闭件和玩具

箱盖测试 

5.13 关闭件和玩具箱

盖测试 

5.13关闭件和玩具箱

盖测试 

三个标准测试方法一致 

5.13.1关闭件测试 5.13.1关闭件 5.13.1关闭件 

5.13.2玩具箱盖测

试 

u) 5.13.2.1 盖的

支撑装置测试 

5.13.2.2玩具箱盖

的耐久性测试 

5.13.2玩具箱盖 

v) 5.13.2.1 盖的支

撑装置 

5.13.2.2 玩具箱盖的

耐久性测试 

5.13.2玩具箱盖 

w) 5.13.2.1 盖的支

撑装置 

5.13.2.2玩具箱盖的

耐久性测试 

5.14仿制防护玩具冲击测试 
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5.14仿制防护玩具

冲击测试 

5.14 仿制防护玩具冲

击测试 

5.14仿制防护玩具冲

击测试 

三个标准测试方法一致 

5.15弹射物、弓箭动能测试 

5.15弹射物、弓箭动

能测试 

5.15 弹射物动能和撞

墙测试 

5.15弹射物动能和撞

墙测试 

三个标准测试方法一致 

5.15.1弹射物动能 5.15.1弹射物动能 

/ 5.15.2 弹射物撞墙测

试 

5.15.2 弹射物撞墙测

试 

ST 2016和 ISO 8124标准中弹射物撞墙测试方法一致，GB 6675无该测试方

法。 

5.16 自由轮及制动装置性能测试 

5.16 自由轮及制动

装置性能测试 

/ 5.16 自由轮及制动装

置性能测试 

GB 6675 和 ISO 8124 标准中自由轮及制动装置性能测试方法一致，ST 2016

无该测试方法。 

5.16.1自由轮及制

动装置性能测试 

/ 5.16.1自由轮及制动

装置性能测试 

5.16.2非玩具自行

车的机械或电力驱

动乘骑玩具的制动

性能测试 

/ 5.16.2非玩具自行车

的机械或电力驱动乘

骑玩具的制动性能测

试 

5.16.3玩具自行车

的制动性能测试 

/ 5.16.3玩具自行车的

制动性能测试 

5.17电动童车的速度测试 

5.17电动童车的速

度测试 

/ 5.17电动童车的速度

测试 

GB 6675和 ISO 8124标准中电动童车的速度测试方法一致，ST 2016无该测

试方法。 

5.18 温升测试 

5.18 温升测试 5.16温升测试 5.18 温升测试 三个标准测试方法一致 

5.19 液体填充玩具的渗漏测试 
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5.19 液体填充玩具

的渗漏测试 

5.17 液体填充玩具的

渗漏测试 

5.19 液体填充玩具的

渗漏测试 

三个标准测试方法一致 

5.20口动玩具耐久性测试 

5.20口动玩具耐久

性测试 

5.18 口动玩具耐久性

测试 

5.20口动玩具耐久性

测试 

三个标准测试方法一致 

5.21膨胀材料测试 

5.21膨胀材料测试 5.19膨胀材料测试 5.21膨胀材料测试 GB 6675 和 ST 2016标准中膨胀材料测试方法一致，浸泡测试水温为（21法

0）℃，浸泡测试时间为（2，浸泡测试时，ISO 8124标准中浸泡测试水温为

（20±5）℃，浸泡测试时间为 24h，48h和 72h。 

5.22 折叠机构及滑动机构测试 

5.22 折叠机构及滑

动机构测试 

5.20 折叠机构及滑动

机构测试 

5.22 折叠机构及滑动

机构测试 

三个标准测试方法一致 

5.22.1负载 5.20.1负载 5.22.1负载 

5.22.2玩具推车和

玩具婴儿车测试 

5.20.2 玩具推车和玩

具婴儿车 

5.22.2玩具推车和玩

具婴儿车测试 

5.22.3其他折叠玩

具测试 

5.20.3 其他折叠机构

玩具 

5.22.3其他折叠机构

玩具 

5.23 可洗涤玩具的预处理 

5.23 可洗涤玩具的

预处理 

5.21 可洗涤玩具 5.23 可洗涤玩具 三个标准测试方法一致 

5.24 可预见的合理滥用测试 

5.24.1 总则 5.22.1一般要求 5.24.1一般要求 GB 6675 和 ISO 8124 标准中滥用测试适用于 96个月以下儿童使用的玩具，

ST 2016 标准中滥用测试则适用于 36个月以下儿童使用的玩具（对 36 个月

及以上至 96个月以下儿童使用的玩具应进行跌落测试）。 

5.24.2 跌落测试 5.22.2 跌落测试 5.24.2 跌落测试 三个标准测试方法一致，跌落板参数、跌落高度、跌落次数等均相同。 
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5.24.3 大型玩具的

倾翻测试 

5.22.3 大型玩具的倾

翻测试 

5.24.3 大型玩具的倾

翻测试 

GB 6675和 ST 2016标准中大型玩具的倾翻测试一致，ISO 8124标准中倾翻

测试中施力位置、施力大小和施力方向等描述比较详细。 

5.24.4 有轮乘骑玩

具的动态强度测试 

5.22.4 有轮乘骑玩具

的动态强度测试 

5.24.4 有轮乘骑玩具

的动态强度测试 

三个标准测试方法一致 

5.24.5扭力测试 5.22.5扭力测试 5.24.5扭力测试 三个标准测试方法一致 

5.24.6 拉力测试 5.24.6 拉力测试 5.24.6 拉力测试 / 

5.24.6.1一般拉力

测试 

5.22.6.1 一般拉力测

试 

5.24.6.1一般拉力测

试 

三个标准测试方法一致 

5.24.6.2 填充玩具

和豆袋类玩具的拼

缝拉力测试 

5.22.6.2 填充玩具和

豆袋类玩具的拼缝拉

力测试 

5.24.6.2 软体填充玩

具、豆袋类玩具和其他

相似填充玩具的拼缝

拉力测试 

三个标准测试方法一致 

5.24.6.3 毛球拉力

测试 

5.22.6.3 毛球拉力测

试 

5.24.6.3 毛球拉力测

试 

三个标准测试方法一致 

5.24.6.4 保护件拉

力测试 

5.22.6.4 保护件拉力

测试 

5.24.6.4 保护件拉力

测试 

三个标准测试方法一致 

/ 5.22.6.5 吸盘弹射物

拉力测试 

5.24.6.5吸盘弹射物

拉力测试 

ST 2016 和 ISO 8124 标准中吸盘弹射物拉力测试方法一致，GB6675 无该测

试方法。 

5.24.7压力测试 5.22.7压力测试 5.24.7压力测试 GB 6675 和 ISO 8124 标准中压力测试分两个年龄段：36 个月以下为

（114±2.0）N，36个月及以上为（136±2.0）。ST 2016标准中仅有一个年

龄段：36个月以下为（114±2.0）N。 

5.24.8挠曲测试 5.22.8挠曲测试 5.24.8挠曲测试 

5.24.8.1一般要求 

5.24.8.2供弯曲的金

属丝和其他金属部件 

ISO 8124 中将金属丝分为被供弯曲的金属丝和其他金属部件和不是供被弯

曲但在玩耍时可能被偶然或随机弯曲的金属丝，两者分别测试 30个周期和 1

个周期，GB 6675 和 ST 2016 中则没有区分，所有玩具中起柔韧支撑作用的

金属丝或杆件都要进行 30个周期的挠曲测试。 
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5.24.8.3可能弯曲的

金属丝 

5.25声压级的测量 

5.25声压级的测量 5.23声压级的测量 5.25声压级的测量 / 

5.25.1安装及安放

条件 

5.25.1.1总则 

5.25.1.2测试环境 

5.25.1.3安放 

5.25.1.4操作条件 

5.23.1安装及安放条

件 

5.23.1.1一般要求 

5.23.1.2测试环境 

5.23.1.3安放 

5.23.1.4操作条件 

5.25.1一般测试条件 

x) 5.25.1.1一般要

求 

5.25.1.2测试环境 

5.25.1.3仪器 

5.25.1.4麦克风位置 

5.25.1.5操作玩具 

声响测试环境要求不同：GB 6675 中声响测试环境应符合 GB/T 3768-1996

附录 A 中条件要求；ST 2016 中声响测试环境应符合 ISO 3746-1995 附录 A

中条件要求；ISO 8124标准中声响测试环境更严格，要求声响测试环境应符

合 ISO 11201 或者 ISO 11202，并且指明如果背景噪音低于测试噪音 15dB

及以上，则结果不用校正，如果背景噪音低于测试噪音 6~15dB，则结果需

要校正，如果背景噪音低于测试噪音 6dB以内，则不可以接受。 

5.25.2测量程序 

5.25.2.1使用的国

家标准 

5.25.2.2仪器 

5.25.2.3麦克风的

位置 

5.25.3.1总则 

5.25.3.2近耳玩具 

5.25.3.3火药帽玩

具 

5.25.3.4摇铃 

5.25.3.5其他手持

玩具 

5.25.3.6静止的和

5.23.2测量程序 

5.23.2.1使用的国际

标准 

5.23.2.2仪器 

5.23.2.3麦克风的位

置 

5.23.3.1总则 

5.23.3.2近耳玩具 

5.23.3.3摇铃 

5.23.3.4其他手持玩

具 

5.23.3.5静止的和自

驱动的桌面、地面和童

床玩具 

5.25.2具体测试方法 

y) 5.25.2.1近耳玩

具 

5.25.2.2地板、桌面和

童床玩具 

5.25.2.3除摇铃外的

手持玩具 

5.25.2.4摇铃 

5.25.2.5推拉玩具 

5.25.2.6火药帽玩具 

1、GB 6675 和 ISO 8124 标准中火药帽玩具声响的测试方法一致，ST 2016

中无火药帽玩具声响的测试方法。 

2、GB 6675 和 ST 2016 标准中摇铃声响的测试方法一致，ISO 8124 标准中

摇铃声响的测试方法更加详细。 
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自驱动的桌面、地面

和童床玩具 

5.25.3.7推拉玩具

和手动弹簧驱动玩

具 

5.25.2.4测量 

5.23.3.6推拉玩具和

手动弹簧驱动玩具 

5.23.2.4测量 

玩具滑板车静态强度 

/ / 5.26 玩具滑板车静态

强度 

ISO 8124标准中有玩具滑板车静态强度测试，GB 6675和 ST 2016中无玩具

滑板车静态强度测试。 

玩具滑板车动态强度 

/ / 5.27 玩具滑板车静态

强度 

ISO 8124标准中有玩具滑板车动态强度测试，GB 6675和 ST 2016中无玩具

滑板车动态强度测试。 

玩具滑板车刹车性能 

/ / 5.28玩具滑板车刹车

性能 

ISO 8124标准中有玩具滑板车刹车性能测试，GB 6675和 ST 2016中无玩具

滑板车刹车性能测试。 

玩具滑板车把立管强度 

/ / 5.29玩具滑板车把立

管强度 

ISO 8124标准中有玩具滑板车把立管强度测试，GB 6675和 ST 2016中无玩

具滑板车把立管强度测试。 

把手的抗分离力 

/ / 5.30把手的抗分离力 ISO 8124标准中有玩具滑板车把手的抗分离力测试，GB 6675和 ST 2016中

无玩具滑板车把手的抗分离力测试。 

5.26 磁体拉力测试 

5.26 磁体拉力测试 5.24 磁体拉力测试 5.31磁体拉力测试 三个标准测试方法一致。 

5.26.1原理 5.24.1原理 5.31.1原理 

5.26.2有多个磁体 5.24.2有多个磁体或 5.31.2有多个磁体或
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或磁性部件的玩具 

5.26.3仅含有一个

磁体及其配对金属

部件的玩具 

磁性部件的玩具 

5.24.3 仅含有一个磁

体及其配对金属部件

的玩具 

磁性部件的玩具 

5.31.3仅含有一个磁

体及其配对金属部件

的玩具 

5.26.4仅含有一个

磁体而无配对金属

部件的玩具 

5.24.4 仅含有一个磁

体而无配对金属部件

的玩具 

5.31.4仅含有一个磁

体而无配对金属部件

的玩具 

5.27 磁通量指数 

5.27 磁通量指数 5.25 磁通量指数 5.32磁通量指数 三个标准测试方法一致。 

5.28磁体冲击测试 

5.28磁体冲击测试 5.26磁体冲击测试 5.33磁体冲击测试 三个标准测试方法一致。 

5.29磁体浸泡测试 

5.29磁体浸泡测试 5.27磁体浸泡测试 5.34磁体浸泡测试 ST 2016 标准中磁体浸泡测试水温为（20±5）℃，而 GB 6675 和 ISO 8124

标准中磁体浸泡测试水温为（21±5）℃。 

弹射物发射距离测试 

/ 5.28 弹射物发射距离

测试 

5.35 弹射物发射距离

测试 

ISO 8124和 ST 2016标准中有弹射物发射距离测试，GB 6675中无玩弹射物

发射距离测试。 

刚性弹射物端部评估 

/ 5.29 刚性弹射物端部

评估 

5.36刚性弹射物端部

评估 

ISO 8124和 ST 2016标准中有刚性弹射物端部评估测试，GB 6675中无刚性

弹射物端部评估测试。 

吸盘弹射物长度 

/ 5.30 吸盘弹射物长度

测试 

5.37 吸盘弹射物长度

测试 

ISO 8124和 ST 2016标准中有吸盘弹射物长度测试，GB 6675中有吸盘弹射

物长度测试。 

悠悠球测试 

/ / 5.38 悠悠球测试 ISO 8124标准中有悠悠球测试，GB 6675和 ST 2016中无悠悠球测试。 
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下颚夹陷测试 

/ / 5.39下颚夹陷测试 ISO 8124标准中有下颚夹陷测试，GB 6675 和 ST 2016中无下颚夹陷测试。 

附录 

附录A 玩具年龄分

组指南 

/ 附录A 玩具年龄分组

指南 

ST 2016 无玩具年龄分组指南。 

附录B 安全标识指

南和生产厂商标识 

7 标识 附录B 安全标识指南

和生产厂商标识 

三个标准的标识和警告语有差异。GB 6675 应使用中文，ST 2016 应使用日

文，ISO 8124则使用玩具销售国的语言。 

附录C 连接在童床

和游戏围栏上的玩

具设计指南 

/ 附录C 连接在童床和

游戏围栏上的玩具设

计指南 

ST 2016 无连接在童床和游戏围栏上的玩具设计指南。 

附录D 玩具枪标识 / 附录D 玩具枪标识 ST 2016 无玩具枪标识。 

附录E 基本原理 （参考）原理 附录E 基本原理 三个标准略有差异。 

/ （参考）原理 13A 浴室

玩具突起设计指南 

附录F 浴室玩具突起

设计指南 

GB 6675 无浴室玩具突起设计指南。 

/ 注意事项指南 / ST 2016有注意事项指南，GB 6675和 ISO 8124无此指南。 

/ PL安全标识指南 / ST 2016 有 PL安全标识指南，GB 6675和 ISO 8124无此指南。 

/ 附录 I 在水面上使用

的充气乙烯基玩具 

/ ST 2016 有在水面上使用的充气乙烯基玩具的详细要求，GB 6675和 ISO 8124

无此要求。 

/ 附录 II 在陆地上使用

的充气乙烯基玩具 

/ ST 2016 有在陆地上使用的充气乙烯基玩具的详细要求，GB 6675和 ISO 8124

无此要求。 

/ 附录 III 预定年龄组

的组成、位置、尺寸和

颜色 

/ ST 2016有对预定年龄组的组成、位置、尺寸和颜色的要求，GB 6675和 ISO 

8124无此要求。 
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3.3.2 易燃性能要求的差异比较 

ST2016第二部分易燃性能与 ISO 8124—2等同，表 16中仅对 GB 6675.3—2014与 ST2016第二部分进行比较。 

表16 GB 6675.3—2014与ST2016第二部分之间的比较 

条款号 

（GB 6675.3） 
条款名称 

条款号 

（ST2016） 
条款名称 异同点 

第 3部分 易燃性能 第 2部分 易燃性能 ---- 

1 范围 1 范围 
两标准所规定玩具上禁止使用的易燃材料的类别和特定条件下的测

试方法相同。 

2 规范性引用文件 2 参考文件 
所引用的标准相同。只是 GB 6675.3 已将 ISO 8124.2引用的相关 ISO

标准转化为对应的国家标准。 

3 术语和定义 3 定义 

ST 2016 标准中共有 13 个定义，没有“高度易燃固体”的定义；GB 

6675.3标准中共 10个定义，没有化学玩具、极度易燃易燃液体、与

毛发具有相似特性的材料、模压头部面具等 4个定义。易燃液体、高

度易燃液体和极度易燃液体的定义存在差别，即 ST 2016是用液体的

闪点和初馏点来区分。 

4 技术要求 4 要求  

4.1 一般要求 4.1 一般要求 
GB 6675.3中规定了高度易燃固体不可作为玩具材料，而 ST 2016没

有； ST 2016禁止材料中包括极度易燃液体，而 GB 6675没有。 

4.2 头戴玩具   ---- 

4.2.1 总则 4.2.1 总则 完全一致。 
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条款号 

（GB 6675.3） 
条款名称 

条款号 

（ST2016） 
条款名称 异同点 

4.2.2 

伸出玩具表面长度大于

或等于 50mm，由毛发、

毛绒或其它类似特性材

料（例如：自由悬挂丝带、

纸质或布绳）制成的胡

须、触须、假发等玩具 

4.2.2 

伸出玩具表面长度大于

或等于 50 mm，由毛发、

毛绒或其它与毛发具有

相似特性材料（例如：

自由悬挂丝带、纸质、

布绳或其他飘拂材料）

制成的胡须、触须、假

发等玩具 

ST 2016标准中含有其他飘拂材料制成的胡须、触须、假发等玩具。

而 GB 6675.3标准没有规定。其他技术要求一致。 

4.2.3 

伸出玩具表面长度小于

50mm，由毛发、毛绒或其

它类似特性材料（例如：

自由悬挂丝带、纸质或布

绳）制成的胡须、触须、

假发等玩具 

4.2.3 

伸出玩具表面长度小于

50 mm但大于5 mm，由毛

发、毛绒或其它与毛发

具有相似特性材料（例

如：自由悬挂丝带、纸

质、布绳或其他飘拂材

料）制成的胡须、触须、

假发等玩具 

ST 2016标准中规定的适用范围比 GB 6675.3更明确，即规定毛绒等

材料的长度小于 50mm，但大于 5mm，而 GB 6675.3仅规定了毛绒等材

料的长度小于 50mm。其他技术要求一致。 

4.2.4 整体或部分为模压面具 4.2.4 
整体或部分为模压的面

具 

GB 6675.3标准中规定对于不包含毛发、毛绒等附属物的纸板面具不

适用本条款，而 ST 2016标准中规定“本条款要求不适用于模压眼罩

和即不能遮盖下巴也不能遮盖脸颊的面罩”。 



出口商品技术指南 玩具-日本 

第 72 页  共 91 页 

条款号 

（GB 6675.3） 
条款名称 

条款号 

（ST2016） 
条款名称 异同点 

4.2.5 头戴玩具上的飘拂物 4.2.5 

头戴玩具上的飘拂物

（不包括4.2.2和4.2.3

的玩具），头巾、头戴饰

品等和不属于4.2.4覆

盖的部分或全部遮盖头

部的面具（例如织物和

纸板面具，眼罩，面罩），

但是不包括4.3覆盖的

玩具 

ST 2016 明确规定不能被 4.2.2、4.2.3 和 4.2.4 覆盖的玩具适用本

条款。而 GB 6675.3指所有头饰玩具上的飘拂物。其他技术要求一致。 

4.3 化装服饰 4.3 
化装服饰和儿童玩耍时

穿着的玩具 
技术要求一致。 

4.4 供儿童进入的玩具 4.4 供儿童进入的玩具 技术要求一致。 

4.5 

具有毛绒或纺织表面的

软体填充玩具（动物和娃

娃等） 

3.5 软件填充玩具 

GB 6675.3以 520mm为界将软体填充玩具分成两种情况进行测试，如

果玩具本身的最大尺寸小于 150mm，则免于测试。而 ST 2016规定对

于玩具上的任何材料，其尺寸小于 150mm，则不需要测试。 

5 测试方法 5 测试方法 ---- 

5.1 总则 5.1 总则 ---- 

5.1.1 预警提示 5.1.1 预警提示 测试过程中对测试人员的安全保护要求一致。 

5.1.2 测试燃烧器 5.1.2 测试燃烧器 技术要求一致。 

5.1.3 预处理和测试环境 5.1.3 预处理和测试环境 
技术要求基本一致。ST 2002 规定了测试柜中空气流动速度小于

0.2m/s，而 GB 6675.3则规定在测试空气流动的测试柜中进行。 

5.1.4 测试火焰 5.1.4 测试火焰 技术要求一致。 
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条款号 

（GB 6675.3） 
条款名称 

条款号 

（ST2016） 
条款名称 异同点 

5.2 

伸出玩具表面长度大于

或等于 50mm，由毛发、

毛绒或其它类似材料制

成的胡须、触须、假发等

（例如：自由悬挂丝带、

纸质或布绳）玩具的测试 

5.2 

伸出玩具表面长度大于

或等于50 mm，由毛发、

毛绒或其它毛发具有相

似材料制成的胡须、触

须、假发等（例如：自

由悬挂丝带、纸质、布

绳或其他飘拂材料）玩

具的测试 

测试方法一致。 

5.3 

伸出玩具表面长度小于

50mm，由毛发、毛绒或其

它类似材料制成的胡须、

触须、假发等（例如：自

由悬挂丝带、纸质或布

绳）玩具和整体或部分为

模压面具的测试 

5.3 

伸出玩具表面长度小于

50 mm，由毛发、毛绒或

其它毛发具有相似材料

制成的胡须、触须、假

发等（例如：自由悬挂

丝带、纸质、布绳或其

他飘拂材料）玩具和整

体或部分为模压头部面

具的测试 

测试方法一致。 
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条款号 

（GB 6675.3） 
条款名称 

条款号 

（ST2016） 
条款名称 异同点 

5.4 

头戴玩具上的飘拂物（不

包括4.2.2和4.2.3涵盖

的玩具）；头巾、头戴饰

物等；整体或部分遮盖面

部的纺织物面具；玩具化

妆服饰；供儿童进入的玩

具的测试 

5.4 

头戴玩具上的飘拂物

（不包括4.2.2和4.2.3

涵盖的玩具），头巾、头

戴饰物等，4.2.4条款未

涵盖的整体或部分遮盖

头部的面具（例如织物

和纸板面具，眼罩，面

罩），玩具化妆服饰和供

儿童进入或穿着的玩具

的测试 

测试方法一致。 

5.5 
最大尺寸为 520mm 的软

体填充玩具的测试 
5.5 软件填充玩具测试 

ST 2016的测试方法与 GB 6675.3的 5.5条款相似，不同点在于：ST 

2016 标准要求找出软体填充玩具上所使用各种材料的最快燃烧速度

作为玩具的最终燃烧速度。 5.6 
最大尺寸大于 520mm 软

体填充玩具的测试 

6 测试报告 ---- ---- ST 2016无对应的条款。 

附录 A 
（资料性附录）本部分的

背景和基本原理 
附录 A 

（资料性附录）本部分

的背景和基本原理 

ST 2016对标准的相关背景和基本原理的描述更加详细，最主要的区

别在于 ST2016的 A4条款中给出了表 A.1，用以区分如何确定 4.2.2、

4.2.3、4.2.4和 4.2.5条款的举例。 

附录 B 
（资料性附录）毛绒织物

表面闪烁效应测试方法 
---- ---- ST 2016无对应的条款。 
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3.3.3 化学要求的差异 

我们通过分析 GB 6675.1—2014和 GB 6675.4—2014与日本 ST 2016第三部

分之间差异，得出中国与日本在玩具化学要求方面的差异结果。 

ST 2016第三部分“化学性能”与 GB 6675.1—2014和 GB 6675.4—2014 “化

学性能”的主要区别： 

（1）适用范围：GB 6675 不适用于由于可触及性、功能、质量、尺寸或其

他特征明显不具有吮吸、舔食或吞咽危险的玩具或玩具部件；而 ST2016 没有此

类限制，除了特别指定，适用于所有玩具； 

（2）测试项目：GB 6675 针对标准规定的所有材料，测试项目为 8 种特定

可迁移元素和增塑剂的含量；而 ST 2016 针对不同的材料测试项目不同，除了特

定可迁移元素和增塑剂测试外，还包括如着色剂（适用于所有玩具）、高锰酸钾

消耗量，蒸发残渣、甲醛、荧光增白剂、表面活性剂、苯酚等； 

（3）材料：GB 6675 测试可触及的玩具和部件，GB 6675.4—2014可迁移元

素中将材料划分为九种类别，ST 2016 除着色剂要求适用于所有玩具外， 只对

下列玩具和材料进行测试： 

1）玩具（不包括有油漆涂层的部分）的主要材料聚乙烯、聚氯乙烯材料； 

2）移画印花图案，折叠纸和橡胶玩具（不包括橡胶奶嘴）； 

3）氯乙烯树脂涂层； 

4）玩具主体或部件上的油漆涂层（不包括用于纸包装容器的印刷油墨）； 

5）用作玩具的纺织品（包括假发、假睫毛、假胡须、吊袜带等用的粘合剂）； 

6）肥皂泡溶液； 

7）伴随玩具一起提供的绘画工具（如铅笔，圆珠笔，记号笔，蜡笔，彩色

粉笔、彩色蜡笔，水彩颜料，粉笔等）中所用到的油墨及相类似产品； 

8）聚氯乙烯树脂； 

9）橡胶奶嘴； 

10）用于玩具的金属。 

（4）8种特定可迁移元素的要求和测试方法：ST 2016标准只要求对两种材

料进行 8种特定可迁移元素的测试，它们分别是：伴随玩具一起提供的绘画工具

（如铅笔、圆珠笔、记号笔、蜡笔、彩色粉笔、彩色蜡笔、水彩颜料、粉笔等）

中所用到的油墨及相类似产品以及玩具主体或部件上的油漆涂层（不包括用于纸
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包装容器的印刷油墨）（包括氯乙烯树脂涂层），GB 6675对应的条款分别为：条

款 8.7会留下痕迹的材料以及条款 8.1油漆、清漆、生漆、油墨、聚合物涂层和

类似涂层。两个标准对 8种特定可迁移元素的要求和测试方法均完全一致，但对

于油漆涂层，ST 2016 允许使用混合测试。对玩具中金属的测试方法，ST 2016

标准与 GB 6675完全一致，但 ST 2016标准只要求测铅，而 GB 6675 要测试 8种

特定可迁移元素。 

（5）增塑剂的要求和测试方法：ST 2016 标准仅要求对特定的塑化材料（PVC，

PU，橡胶和增塑剂添加材料）进行增塑剂的测试，而 GB 6675.1—2014测试范围

为可触及的玩具及部件中塑化材料，包括各种塑料、纺织品、涂层和油漆等。相

关的检测方法也不同，ST标准中给出的方法，采用丙酮-环己烷（3：7）溶液，

盖好瓶盖，不时摇动恒温 40℃过夜一晚萃取后用 GC-FID或 GC-MS 测定，而我国

GB/T 22048二氯甲烷提取，GC-MS测定。 

玩具标准 ST 2016 与国标 2014版 GB 6675化学要求的测试项目、测试材料、

相关限量要求对比如下表 17所示： 

表 17 日本 ST 2016与国标 2014 版 GB 6675化学要求对比表 

差异点 日本玩具标准（ST2016） 2014版 GB 6675 

测试项目 

着色剂（适用于所有玩具）、高

锰酸钾消耗量，蒸发残渣、特定

可迁移元素，甲醛、增塑剂、荧

光增白剂、表面活性剂、苯酚等 

8种可迁移元素，增塑剂 

测试材料 

1）玩具（不包括有油漆涂层的部

分）的主要材料聚乙烯、聚氯乙

烯材料； 

可触及玩具材料和部件 

2）移画印花图案，折叠纸和橡胶

玩具（不包括橡胶奶嘴）； 

3）氯乙烯树脂涂层； 

4）玩具主体或部件上的油漆涂层

（不包括用于纸包装容器的印刷

油墨）； 

5）用作玩具的纺织品（包括假发、

假睫毛、假胡须、吊袜带等用的

粘合剂）； 

6）肥皂泡溶液； 

7）伴随玩具一起提供的绘画工具

（如铅笔，圆珠笔，记号笔，蜡

笔，彩色粉笔（彩色蜡笔），水

彩颜料，粉笔等）中所用到的油

墨及相类似产品； 

8）聚氯乙烯树脂； 
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差异点 日本玩具标准（ST2016） 2014版 GB 6675 

9）橡胶奶嘴； 

10）用于玩具的金属。 

8 种可

迁移元

素 

材质 

玩具主体或部件上的油漆涂层

（不包括用于纸包装容器的印刷

油墨）（包括氯乙烯树脂涂层）

（可混合测试） 

色漆、清漆、生漆、油墨、

聚合物涂层和类似的涂

层 

 

聚合物和类似材料 

包括无论是否有纺织物

增强的层压材料，但不包

括其他纺织物和无纺布 

/ 纸和纸板 

/ 天然、人造或合成纺织品 

/ 玻璃/陶瓷/金属材料 

/ 

其他可浸染材料，不管是

否被浸染 

如木材、纤维板、硬纸板、

骨头和皮革等 

伴随玩具一起提供的绘画工具

（如铅笔，圆珠笔，记号笔，蜡

笔，彩色粉笔（彩色蜡笔），水

彩颜料，粉笔等）中所用到的油

墨及相类似产品 

会留下痕迹的材料 

/ 
软性造型材料，包括造型

粘土和黏胶 

/ 

颜料 

包括指画颜料、清漆、生

漆、釉质粉及其他类似的

固体或液体材料 

元素

种类 

铅、镉、砷、钡、铬、汞、硒、

锑 

铅、镉、砷、钡、铬、汞、

硒、锑 

限值 一种限值要求 

三种限值要求（一般玩具

材料，造型黏土，指画颜

料） 

增塑剂 

材质 
塑化材料（PVC，PU，橡胶和增塑

剂添加材料） 
可触及的玩具及部件 

要求 

玩具中的增塑材料 DEHP，DBP或

BBP含量不大于 0.1% 

玩具中的DEHP，DBP和BBP

总含量≤0.1% 

有意接触儿童口部玩具中的增塑

材料中 DINP，DNOP或 DIDP含量

不大于 0.1%（以 PVC合成树脂生

产的橡皮奶嘴和橡皮环除外 

可入口玩具产品中 DINP，

DNOP和 DIDP 总含量≤

0.1% 

PVC树脂制成的不入口玩具中

DINP含量不大于 0.1% 
/ 

含聚氯乙烯合成树脂不可用于奶

嘴和牙胶。 
/ 

DEHP 和 DINP可用于含聚氯乙烯

合成树脂 
/ 
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差异点 日本玩具标准（ST2016） 2014版 GB 6675 

注：由于 ST 2016与国标 GB 6675标准结构和要求不同，此表仅对共性项目 8

种特定可迁移元素和增塑剂进行比较。 
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4.玩具出口日本的技术指南与措施建议 

加入 WTO以后，我国与世界各国的经济贸易往来更加频繁、更加广泛。而在

商品贸易过程中，技术法规和标准起着极其重要的作用，如果重视技术法规和标

准的运用，将有利于提高产品的国际竞争力。反之，如果运用不当或对之缺乏足

够的认识和重视，则技术法规和标准很容易成为贸易中的障碍或束缚。因此，加

强对主要目标国玩具技术法规和标准的研究，促使我国玩具企业积极采用国际和

国外先进标准，努力消除对外玩具出口中的技术保护措施带来的束缚，扩大玩具

产品出口，具有十分重要的意义。 

为此，玩具行业加强对主要目标国有关玩具技术法规的收集，分析其目标和

准确理解和掌握其技术要求，为我国相关政府部门和玩具出口企业提供积极的技

术指南，是当务之急。针对主要目标国玩具技术法规和标准隐蔽性和限制性强、

要求严等特点，为积极争取和创造玩具出口的主动性，不断提高我国企业在国际

市场上的竞争能力，我们应遵循“冷静认识、合理规避、积极适应、勇于跨越”

原则，寻求有效、稳妥的对应措施，冲破有关技术性贸易保护措施。我们应着力

做好以下几方面的工作： 

4.1 充分认识和及时了解主要目标国有关玩具的技术保护措施 

认识和分析主要目标国玩具技术保护措施，应坚持走企业的“实践性收集研

究”和政府的“政策性收集研究”两条互补的渠道。 

4.1.1出口企业应重视从实践中收集和研究本行业国外技术法规和标

准 

企业是提供出口产品的主体。生产经营出口产品的企业，应注意加强对本行

业国外技术法规和标准的收集和分析，特别是本企业主要出口目标国/地区的相

关要求。在可能的情况下，企业应积极参与国际和国外标准化组织的活动，感知

发达国家对技术法规和标准的研究运用，重视技术法规和标准对国际贸易的影响

和作用，切实提高自己对法律法规与技术标准在贸易准入中重要地位的认识，所

谓知己知彼，方能百战不殆。企业要在深入研究对比国内外技术法规和标准的基

础上，积极采用国际和国外先进标准，或制定适合自身产品特点的标准，藉以保

证和提高产品质量。 

出口企业也应将在玩具出口贸易中所遇到的新的技术保护措施，及时反馈给
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政府相关管理部门或行业组织，便于政府部门或行业组织收集相关材料，在必要

时与出口国交涉或集中研究解决。 

4.1.2政府相关部门或行业组织从政策的高度和行业的共性问题收集

和分析技术保护措施，及时为企业提供信息服务 

政府有关部门或行业组织要加强对国外技术法规和标准的收集和研究，快捷

有效地为广大企业提供技术法规、标准以及合格评定程序等方面的信息服务。据

我们了解大多数的企业希望获取国际贸易惯例、检测方法和手段，以及帮助获得

国外认证、提供国外现行技术法规及国内外现行标准等服务。 

4.1.3 我国企业出口常见的技术贸易措施 

    随着国际贸易自由化的不断深化，为了充分最大限度保护本国的利益，一些

发达国家如美国、日本、欧盟等纷纷制定严格的技术贸易措施，虽然这些技术贸

易措施对于保护环境和提高产品安全性起到了一定作用，但是客观上却大大准入

门槛提高，从而了我国出口的成本，增加了出口的难度，给我国产品自由进入其

市场造成了障碍。 

    技术贸易措施主要是指商品进口国家所制定的那些强制性和非强制性的商

品标准、法规以及检验等合格性评定规定所形成的贸易保护措施，即通过颁布法

律、法令、条例、规定、建立技术标准、认证制度、检验制度等方式，对外国进

口商品制定近乎苛刻的技术、卫生检疫、商品包装和标签等要求，常见的技术贸

易措施有以下几种情况：  

4.1.3.1技术法规和标准要求高 

2006年 12月 18日，欧盟发布化学品注册、评估、许可和限制法规（REACH），

对化学品的禁限用做出了严格的规定。2009 年 6月 18日，欧盟正式发布新玩具

指令 2009/48/EC，新指令不仅对玩具的机械物理性能提高了要求，而且对化学

性能要求的严格程度更是前所未有，特定可迁移元素的限制由 8种增加为 19种，

限量值也大大降低，同时禁止玩具及其材料中使用 55种致敏性芳香剂。2008年

8月 14日美国发布并实施《消费品安全改进法案》，法案中大大降低了玩具油漆

和材料中铅含量限值，并对儿童用品材料中 6种增塑剂的使用进行了限制，同时

提出了第三方强制认证检测的要求，2018 年最新生效的邻苯二甲酸酯的限制规

定，在 6种增塑剂基础上减少 2种、新增 4种，扩大到 8种，与世界各国均不一
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致。近几年，增塑剂超标已经成为我国玩具在欧盟和美国被强制召回的主要因素，

对我国企业玩具出口造成重大影响。 

4.1.3.2技术法规和标准更新周期短、速度快，制造商难以及时跟踪 

美国尤其是欧盟的玩具产品标准与相关技术法规更新的周期非常短，一些企

业忽视及时跟踪这些变化，以老标准与法规应对新情况，往往造成相关违规的事

件发生，给企业从经济到信誉带来不应有的损失。 

4.1.3.3地方法规与国家法规同时存在，地方法规/标准或严于国家规定 

一些国家在有了国家玩具方面法规/标准的情况下，还颁布相关的地方法规，

且地方法规/标准或严于国家规定。如，美国的宾夕法尼亚、马萨诸塞、俄亥俄

三个州都对填充玩具材料制定了专门的地方法规，法规的要求严于国家的相关法

规。对于这些地方法规，我们的生产厂往往难于及时了解，不免会发生按有关国

家规定合格的玩具进入其国家后，又遭受到该地方法规处罚。 

4.1.3.4绿色技术贸易措施规定 

欧盟从 2005 年 8 月开始启动电子垃圾回收指令（WEEE）和有害物质限制指

令（RoHS）。从 2005 年 8 月 13 日起，包括电玩具在内的电子垃圾要实行回收，

回收费用必须由生产方承担；有害物质限制指令规定，从 2006 年 7 月 1 日起，

所有在欧盟市场上出售的电玩具限制使用 6 类有害物质[即铅（Pb）、汞（Hg）、

镉（Cd）、六价铬（Cr6+）、多溴二苯（PBB）、多聚二苯醚（PBDE）六类物质]，除

Cd 的限值为 0.01%外，其余 5 种物质的限值为 0.1%。2015 年 6 月 4 日，欧盟官

方公报（OJ）发布 RoHS2.0修订指令（EU）2015/863，除原有 6 种限值物质外，

正式增加 4 种邻苯二甲酸盐限值物质（DEHP、BBP、DBP、DIBP），每种邻苯二甲

酸盐的限值均为 0.1%。修订指令发布后，欧盟各成员国需在 2016 年 12月 31日

前将此指令转为各国的法规并执行。同时，考虑到企业满足新的有害物质要求需

要一定时间，对于新增的 4种邻苯二甲酸盐限值物质，（EU）2015/863 中规定了

相应的过渡期，自 2019年 7月 22日起执行。不符合指令要求的玩具等产品将随

时可能遭遇退货风险。WEEE 指令中要求“生产者”在 2005 年 8 月 13 日前，为

回收各环节提供所需资金，在之后以担保方式提供资金。我国玩具制造商，或销

售商如在欧盟设销售网点则应承担产品回收费用；如将产品出售给专业从事向成

员国销售产品的进口商，则责任转移到该进口商，但销售商也会向企业要求这方

面的费用；贴牌生产的责任可能落在发定单者身上，但他也会努力转嫁这种负担。
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不论由哪一方支付回收费用，最终都会转嫁到消费者身上。 

4.1.3.5社会责任 

随着后配额时代的来临，发达国家新的贸易保护措施也会越来越多，除了绿

色环保之外，玩具商业操作守则 ICTI 或企业社会责任（SA8000）的评审也摆在

了我们企业面前。国际玩具工业协会参照 SA8000 的要求，制定了《玩具商业操

作守则》行业标准，并要求在国际玩具的贸易中予以采纳，与另外一个新的国际

贸易标准——SA8000 社会责任标准越来越多地出现在许多跨国公司订单的附加

条件中。虽然到目前为止，商业操作守则和 SA8000 还并非政府或法律规定企业

所必须执行的标准，但许多大买家和玩具制造商，如：沃尔玛、迪斯尼等，都参

照了商业操作守则和 SA8000 的要求制定出自己的企业标准，纷纷对被委托加工

的企业进行审核，只有通过审核的企业才有资格与其进行加工合作，这些标准既

提高了门槛，又使得企业不得不接受许多重复性审核，成为企业的一种新的“准

入门槛”，但同时又成为企业的“紧箍咒”，极大地影响约束着企业生产贸易。 

4.1.3.6碳标签、碳关税等低碳要求 

自从 2009 年哥本哈根世界气候大会以来，低碳成为全球广泛关注的热点词

汇。许多国家“碳关税，碳标签，碳认证”等要求已经成为我国出口玩具企业要

面临的一个新课题。这也是一个新型的技术贸易措施。英国、加拿大、日本在内

的许多国家已加入到“碳标签”的行列，例如，最早发起较成熟碳标签制度的英

国在 2007 年专门成立了碳基金，鼓励向英国企业推广使用碳标签，标明产品在

生产、包装和销售过程中产生的二氧化碳排放量。当年，英国最大超市特易购就

表示未来将要求所有上架的 7 万种商品上都加注碳标签；沃尔玛 2010 年也要求

10 万家供应商必须完成碳足迹认证，并贴上不同颜色的碳标签，该决定影响到

的企业超过 500万家，其中大部分在中国。要进行碳标签标识，需要一定的资金

和技术投入以及采购更好的原料，满足这些要求无疑会提高企业的成本，部分中

小企业或将不堪重负，进一步增加我国玩具出口的难度。当这些国家推行碳标签、

碳认证进入成熟阶段后，必然会导致对进入本国的高碳排放量产品采取罚款或者

征收高额的碳关税。 

4.2 认真研究并合理规避主要目标国的玩具技术保护措施 

企业要组织从事贸易与技术的人员研究主要目标国玩具技术保护措施，研究

技术保护措施的实质和影响，研究如何绕开和规避技术保护措施的对策。 
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4.2.1 玩具行业要联合起来，共同充分利用 WTO对发展中国家的一些

特殊优惠政策 

充分利用享受 WTO 技术性贸易措施协议对发展中国家的一些特殊优惠和差

别待遇，并用足这些有利条件，保护自己对外贸易的权益。 

WTO 乌拉圭回合制定的《关于贸易与环境的决定》，以提高环境保护意识，

并规定一些基本条款，但其中也包含保护发展中国家在国际贸易中免受发达国家

歧视的保障条款。因此，我们玩具行业应注意联合起来，利用相关国际贸易公约

的规定和国际组织的协议，合理抵制主要目标国的不合理的歧视政策，以合理保

护我国玩具对外贸易的顺利发展。 

4.2.2 采用迂回战术，绕开相关技术保护措施 

采用迂回战术，合理绕开技术保护措施。可以通过合资、对外投资、并购等

手段，进行企业的跨国经营，利用外商的技术、生产标准、品牌和营销渠道，扩

大玩具的国际市场。 

实施“走出去”战略，有条件的玩具企业应积极探索到主要目标国，特别是

新成员国投资办厂，充分利用区域内的优惠，带动我国玩具及相关设备、原材料

和配件的出口。 

4.2.3 坚持市场多元化战略，不断开辟新的市场 

坚持市场多元化战略，在巩固与美、日、欧洲等主要目标国等发达国家市场

关系的基础上，大力拓展新市场，包括东南亚、东欧各国、拉美及中东市场。 

4.3 内外兼修，消除和适应主要目标国玩具技术保护措施 

如何消除和适应主要目标国玩具技术保护措施，从国内玩具产业的总体状况

分析，关键在于提高玩具设计与制造技术水平和产品质量。从国际大环境来看，

我国应遵守 WTO相关协议、履行入世承诺，树立诚信的形象，与一些国家建立战

略合作伙伴关系，消除部分可能针对我国的技术保护措施。 

4.3.1 加强基础研究，不断解决技术问题 

由于主要目标国发布与实施的与玩具相关的技术法规已超出玩具安全本身

的范畴，涉及材料、环境保护、电气安全、电磁兼容等内容，已形成一个多学科

的综合技术保护措施，目前国内一些企业都没有对如何冲破主要目标国玩具技术

保护措施开展系统的技术研究，往往都是被动接受主要目标国技术保护措施的左
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右，无法形成有效的突破和技术支持。因此，应着力以下几个方面的工作： 

（1）国内玩具标准制定机构、玩具研究及相关玩具检验机构，应积极开展

对各类玩具技术性贸易保护措施的技术基础研究工作，为企业提供解决主要目标

国技术保护措施的技术支持。 

（2）玩具生产集中的深圳、东莞、汕头、广州、佛山、云和、晋江、扬州

等地的行业组织设法将分散的企业技术资源整合起来，形成具有地域性、专业性

的玩具研发和创新中心，加强针对主要目标国技术法规和标准以及有关应对技术

的研究。目前在佛山南海、东莞已成立了玩具研发和创新中心，通过加以引导，

可作为试点。 

（3）有关技术机构，借助政府的支持，积极为广大玩具出口企业培训了解

主要目标国法规与标准要求以及相关专业人才，以应对和解决实际问题。目前，

大部分企业缺少这方面的人才，往往被进口商牵着鼻子走，他们或要求企业进行

多种认证，加大成本；或夸大风险，借机压低产品价格。 

4.3.2 提高产品质量，适应技术贸易措施 

企业在新产品的研制开发方面，一定要高要求、高起点，要着眼于提高产品

的技术含量，以高标准来打造自己的品牌。但玩具产品质量受玩具材料、玩具工

艺和产品设计等诸多因素的影响，因此要从材料、工艺、设计各环节解决如下实

际问题： 

（1）玩具材料：注意选择符合主要目标国要求的原材料，避免由材料问题

带来的产品不符合要求问题。 

（2）玩具工艺：面对主要目标国不断推出新的指令，工艺的改进和有害物

质的控制成为玩具厂家急待解决的问题。有关行业组织或技术机构可以组织玩具

研究专家组结合企业实际，研究和探讨有害物质控制的有效方法，并推广应用； 

（3）玩具设计：我国是世界上玩具生产和出口大国，但不是强国，主要在

于我国玩具自主设计能力弱，又没有建立玩具设计的安全评价和市场评价体系。

企业应从设计源头关注玩具的合法性。 

4.3.3 调整玩具产业结构，适应主要目标国玩具消费结构 

目前全国大多数玩具制造商以生产塑料、布绒传统玩具为主，生产和出口的

产品的质量和档次都不高，在玩具对主要目标国出口稳步增长的同时，急需调整
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玩具产业结构，提高玩具的技术含量。玩具制造商应积极克服客观因素带来的不

利影响，继续开发具有市场前景的高科技新产品，以稳固已有的主要目标国市场

份额，确保中国在主要目标国市场上的主导地位。从以下几方面采取措施： 

（1）改变低价低质的竞争方式，树立品牌意识，运用先进的声、光、电等

科技，提高产品科技含量，重视产品研发，在确保中国传统玩具在主要目标国市

场份额的同时，探索如何提高其附加值； 

（2）适应主要目标国玩具消费结构，开发产销市场前景广阔的产品，加大

对电子游戏机等新兴玩具的研究和开发，努力扩大中国新兴玩具的出口； 

（3）填补主要目标国玩具市场的空缺，努力提高扑克牌、非皮质充气球、

溜冰鞋及旱冰鞋等玩具产品在主要目标国市场的份额； 

（4）根据主要目标国市场特点，调整中国玩具产品的营销策略，在促销对

象上以玩具专营商、超级市场和百货市场为主。例如在欧盟成员国上可以德国、

法国、英国、意大利、西班牙、荷兰、比利时为重点进行突破。 

4.3.4 遵守 WTO协议，履行入世承诺，运用技术手段消除技术保护措

施 

积极采用国际标准是遵守 WTO有关协议、积极履行我国入世承诺的要求，也

是有效消除技术性贸易保护措施，促进对外贸易的重要措施，更有利于企业的产

品升级和拓展国外市场。 

（1）我国目前是玩具加工国，因此我们应积极采用国际标准，使我国的玩

具产品标准最大限度的与国际和国外先进标准接轨，以促进企业产品技术水平与

国外技术要求的同步提高，方便企业出口。 

（2）积极参加国际标准化机构或体系，参与有关国际标准的制定、修订和

协调工作，并发挥中国在国际标准化工作的主动作用。 

（3）积极开展玩具产品认证工作，鼓励和推动国内产品认证机构加强与其

他成员国之间的合作相互认可方面的协商与谈判。 

4.3.5 充分利用我国的技术能力，作好出口前的产品符合性的评价 

各出口企业在充分认识到各国的技术保护措施要求的基础上，应采取积极的

措施，作好产品放行前或投产前的符合性评价。企业可以自己培养这方面的人才，

也可以利用国内一些技术机构对产品按相关贸易国的技术要求进行符合性评价，
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将所有问题解决在产品放行之前或投产之前。 

4.4 应对日本技术要求的一些特殊措施 

4.4.1 关注日本进口玩具时一些相关的法规和手续要求 

大部分玩具进口日本时无需考虑法规条文，但婴儿玩具则需要符合相关的日

本食品卫生法。一些电动玩具和由马达驱动或带电灯的游戏设备需要符合日本电

气用品安全法相关要求。某些动物受到濒危动植物物种的国际贸易条约的保护，

使用这些动物的羽毛、皮革、兽皮等作为原料的填充玩具受到严格的控制，在某

些情况下甚至禁止。如需要这类玩具更为详细的相关限制信息，可与日本经济、

贸易与工业省经济与贸易合作司贸易控制部联系。日本海关税法禁止进口任何侵

犯商标权、设计权以及其它相关的知识产权的伪造品牌玩具。被怀疑有侵犯知识

产权的任何玩具将会被充公，毁坏或者退回船运商。 

4.4.1.1食品卫生法 

用于销售或其它商业目的的部分进口婴儿玩具一定要贴上重要的告示条文。

进口商入港口时需向当地检疫站提交完整的进口食品告示公文。这是决定是否需

要在当地保税区进行检测的重要公文。玩具还必须进行特定可迁移元素、砷以及

其它有害物质的相关检测。 

4.4.1.2日本电气用品安全法 

无论是电热玩具，机动玩具，还是其它电动玩具，或电子游戏机，只要有马

达驱动或者带有电灯的玩具都要符合相关的日本电气用品安全法。进口商在开始

办理进口手续 30 天之内向经济贸易省提交相关检测公文。进口商也需要准备和

保留自测的记录文件。 

马达驱动玩具可列为日本电气用品安全法中所定非特定电气用品，并要符合

法规相关的条文。生产商或进口商必须确认自己产品符合相关技术标准，并在产

品贴上相关标签和 PS 标志。当产品确为高危险的且故障多的，则被强制认为违

反电器安全法。 

（1）特定电气用品： 

如电热捧，插头，适配器和玩具使用的变压器，含有热源的玩具，电动车。 

特定电器设备必须经过第三方检测公司检测或日本劳动省授权。国外生产商

可以在各自国家授权的机构进行测试。同样的生产商进口同类型的特定电器设备
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只需复制一份相应的检测证书便可进入。换言之，每次进口同样的商品无需进行

新的测试。 

（2）非特定电器设备： 

如音乐盒，电子游戏机。 

进口商或销售商在进口或销售非特定类电器设备前，必须确认进口商品符合

相关的技术标准，同时印上相关的标签和贴上 PSE标志。 

4.4.1.3海关税法 

任何有侵权行为的填充玩具都禁止入口。任何在没有得到知识产权拥有者的

许可权情况下而使用了具有相关卡通人物作为注册商标或作为玩具形象的填充

玩具将会被认为侵犯了版权法，商标法以及设计法。这类玩具都将会被海关没收

充公。任何盗版著名卡通人物的填充玩具或受版权保护的漫画人物都禁止入口日

本。进口商或零售商可以进口或销售没有侵犯相关商标权和知识产权的玩具，即

使他们没有相关的版权但只要被授权复制便可。 

4.4.1.4包装要求 

玩具包装必须符合相关的有效利用资源法规规定的标识，以及包装回收法规

规定的标识。 

4.4.1.5地方儿童保护条例 Local Child Protection Ordinances 

被地方儿童保护条例定为可伤害儿童的玩具不能在柜台上销售或租借，或通

过售货机销售给 18 岁以下的人。可与地方政府联系以获取受儿童保护条例禁止

销售的玩具清单。 

注 1：有害玩具是被认为有害于 18 岁以下儿童健康、安全和身心发展的玩

具； 

注 2：儿童保护条例在不同的地区有不同的名字受不同政府机构管理。如在

东京，这项法规名为：关注儿童健康发展条例。 

4.4.2 了解法定代理（Competent Agencies）信息 

以下所列为日本法定代理机构，企业如有需求，可直接与这些机构联系并及

早获得相关信息，减少和避免走弯路。 

（1）Customs Tariff Law 

    Compensation and Operation Division， Customs and Tariff Bureau， 

Ministry of Finance 
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    TEL: 03-3581-4111 http://www.mof.go.jp 

（2）Food Sanitation Law 

    Policy Planning Division， Department of Food Sanitation， 

Pharmaceutical and Medical Safety Bureau， 

    Ministry of Health， Labour and Welfare 

    TEL: 03-5253-1111 http://www.mhlw.go.jp 

（3）Electrical Appliance and Material Safety Law 

    Product Safety Division， Consumer Affairs Department， Commerce and 

Information Policy Bureau， 

    Ministry of Economy， Trade and Industry 

    TEL: 03-3501-1511 http://www.meti.go.jp 

（4）Tokyo Metropolitan Ordinance Concerning Healthy Development of 

Children 

    Youth Affairs Section， Bureau of Citizen and Cultural Affairs， Tokyo 

Metropolitan Government 

    TEL: 03-5321-1111 

——Law for Promotion of Effective Utilization of Resources / 

Containers and Packaging Recycling Law 

    Recycling Promotion Division， Industrial Science and Technology 

Policy and Environment Bureau， 

    Ministry of Economy， Trade and Industry 

    TEL: 03-3501-1511 http://www.meti.go.jp 

    Recycling Promotion Division， Waste Management and Recycling 

Department， Ministry of the Environment 

    TEL: 03-3581-3351 http://www.env.go.jp 

4.4.3 关注标签要求 

4.4.3.1法定标签 

（1）日本电气用品安全法规定的标签 

在日本电气用品安全法内所列的产品必须印有额定电压，额定电流和额定频

率以及厂商名称和 PSE标志。 
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特定电器用品上必须贴有发布检测证书的机构或公司的简称。 

       

  特定电器用品        非特定电器用品           电玩具标签的例子 

图10 日本电气用品安全法规定的标签 

（2）有效利用资源法令规定的标签 

在本法规下，为了有利于包装分类收集，某些特殊的包装必须符合相关的法

规要求。 

如纸和塑料被用作单体商品包装材料的，或用作标签，外包装或别的用途的，

材料标识必须贴在用纸和塑料制作的容器显著的一面。 

 

图11 纸和塑料作为包装材料的标签示例 

 

4.4.3.2基于官方条例的标签 

日本政府对于玩具没有任何强制性标签或标志要求。 

4.4.3.3行业标识 

日本有一些行业方面的标签要求，但这些标签都不是强制性的，如果能够合

理使用也会给制造商的销售起到一定的促进作用，因此我们的企业有必要予以了

解。 

（1）SG标志 

SG 标识适用于学前儿童玩耍的秋千，滑道，爬杆以及设计用于儿童玩耍的

三轮车，脚踏车，单人秋千。这类玩具必须符合消费品安全协会所制定的标准方

有权印上 SG（安全产品）标志。如果消费者使用贴有 SG标志的产品受到伤害，

可以得到最高 1亿日元赔偿。这赔偿只适用于个人伤害。有两种方法可获得这类

认证：一是由可代表该协会的测试机构进行抽样测试，二是由通过该协会认证系
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统的注册工厂生产。这两种方法国外也适用。 

 

图12 SG标志 

Consumer Product Safety Association TEL: 03-5255-3631 

http://www.sg-mark.org 

（2）ST标志系统 

日本玩具行业建立了适用 14岁及以下玩耍的玩具安全标准。虽然参与 ST标

志系统是自愿的，但几乎所有设计用于 14 岁及以下的玩具都贴有 ST标志。符合

日本玩具协会制定的玩具安全标准的玩具允许在产品贴上 ST 标志。为获得授权

贴 ST标志，生产商或进口商首先与日本玩具协会签署使用 ST标志协约，然后递

交样品到由玩具协会指定的测试机构进行安全标准测试。如果样品测试通过，申

请者将获得授权码和允许贴上 ST标志。使用协约只有一年期限，允许每年更新。

ST标志系统包含贴有 ST标志的玩具伤害赔偿的条例。 

 

图13 ST标志 

The Japan Toy Association TEL: 03-3829-2513 http://www.toys.or.jp 

4.5 了解有关税率（仅供参考） 

4.5.1 海关税率 

图 14为玩具海关的税率，税率从 0％到 3.9％分布。由于这类产品统计上分

类的庞大，详细的税率并没有列出来。如需要某些特定玩具的税率可查日本海关

税率表或向海关官员咨询。另外，如从发展中国家进口某类玩具，如符合相关的

条件可以享受特惠税率。要获得特惠税率，进口商必须递交海关颁布特惠国家的



出口商品技术指南 玩具-日本 

第 91 页  共 91 页 

证明或由出口国发布的证明（入口总值不超过 20万日元可豁免）。可向日本财务

省海关税务局索取详细信息。 

4.5.2 消费税 

（商品到岸价+关税） x 10%，详见图 14。 

 

 
 

图14 玩具海关的税率 

 

 


