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会） 

23、泰国标准：TIS（THAI 泰国国家标准规格 泰国国家标准规

格中心） 

24、新加坡标准：S.S. 新加坡标准 新加坡标准与工业研究院  

25、韩国标准： KS 韩国标准 韩国标准局制订，标准协会发布  

26、菲律宾标准：PNS（PTS 菲律宾贸易标准 菲律宾标准局） 

27、南非标准：SABS （SABS 南非标准 南非标准局） 

28、加拿大标准：CSA （加拿大标准协会标准 加拿大标准协会 网

址：http://www.csa.ca/）  

29、墨西哥标准：NOM-SSA（DGN 墨西哥官方标准 墨西哥标准总

局）  

30、巴西标准：NB 巴西正式标准 巴西技术标准协会 

31、新西兰标准：AS/NZS（NZS 新西兰标准 新西兰标准协会） 

32、斯里兰卡： C.S. 斯里兰卡标准  

33、阿根廷： IRAM 阿根廷标准 阿根廷材料合理化学会  

 

二、产品认证标志： 

英国 BSI BEAS ASTA UK  

法国 LCIE S.A  

芬兰 FIMIKO Ltd  

西班牙 AENOR  

希腊 ELOT  
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匈牙利 MEEI  

奥地利 OVE Testing Certification  

比利时 CEBEC  

瑞士 SEV  

捷克 EZU  

德国 VDE KEMAGS  

丹麦 DEMKO  

以色列 SII  

冰岛 RER  

新西兰 SANZ  

爱尔兰 NSAI  

意大利 IMQ  

卢森堡 SEE  

荷兰 KEMA  

挪威 NEMKO  

葡萄牙 IPQ  

瑞典 SEMKO AB  

新加坡 PSB  

沙特 SASO  

美国 UL CASUS FM  

欧盟 CE  

澳大利亚 QAS  



231 

 

加拿大 CSA  
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附件二：环境产品技术要求 

环 境 产 品 技 术 要 求 

HBC 24—2004 

代替 HJBZ 21—1998 

 

                             环境标志产品认证技术要求   

与食物接触的陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品 

The Certifiable Technical Requirement for Environmental Labeling Products 

Ceramic ware，glass-ceramic ware and glass dinnerware in contact with food 

2004 -05-31 批准                                          2004 ―05―

31 实施 

国  家  环  境  保  护  总  局  发布 

HBC 24—2004  

前      言 

本技术要求制定的目的是要减少陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品

在生产和使用过程中对人体健康和环境的影响，促进陶瓷、微晶玻璃

和玻璃餐具及相关产品的出口贸易发展。 

    本技术要求对陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品中铅、镉的溶出量，

陶瓷制品中天然放射性物质铀、钍、镭-226 的溶出量提出了要求。 

    本技术要求参照了 ISO 6486—2：1999（E）《与食物接触的陶瓷、

微晶玻璃和玻璃餐具制品——铅和镉溶出》中的铅、镉溶出量指标。

采用了《日用陶瓷中天然放射性物质的豁免》WS 178—1999 中规定

的天然放射性物质铀、钍、镭-226 的溶出量指标和《釉下（中）彩

日用陶瓷》GB/T 10811—2002 中规定的铅、镉的溶出量指标。 
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本技术要求自实施之日起《无铅陶瓷制品》（HJBZ 21—1998）废

止。 

    本技术要求与《无铅陶瓷制品》（HJBZ 21—1998）相比主要变化

如下： 

——器型由扁平制品、小空心制品、大空心制品三类增加到扁平

制品、小空心制品、大空心制品、贮藏用空心制品、茶杯和啤酒杯、

烹调用制品六类。 

——产品类别由陶瓷制品增加到陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品。 

——对陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品铅、镉溶出量提出更加严

格的要求。 

——增加了对陶瓷制品中天然放射性物质铀、钍和镭-226 的溶

出量控制指标。 

——要求使用可重复利用或可降解的材料作陶瓷、微晶玻璃和玻

璃餐具制品的包装材料。 

——要求不得使用以 CFCs 类物质作为发泡剂的泡沫塑料作陶瓷、

微晶玻璃和玻璃餐具制品的包装材料。 

本技术要求由国家环境保护总局科技标准司提出。 

本技术要求由国家环境保护总局负责解释。 

环境产品技术要求 

环境标志产品认证技术要求 

                与食物接触的陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品    

HBC24―2004 

The Certifiable Technical Requirement for Environmental 

Labeling Products 
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Ceramic ware，glass-ceramic ware and glass dinnerware in 

contact with food 

1、范围 

    本技术要求规定了与食物接触的陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品

环境标志产品的定义、基本要求、技术内容及检验方法。 

本技术要求适用于与饮用水、饮料或食物接触的陶瓷、微晶玻璃

和玻璃餐具制品等。 

2、适用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本技术要求中引用而构成为本技

术要求的条文。本技术要求出版时，所示版本均为有效。所有标准都

会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 

GB/T 3534—2002      日用陶瓷器铅、镉溶出量的测定方法 

GB/T 6768—86        水中微量铀分析方法 

GB/T 10811—2002     釉下（中）彩日用陶瓷 

GB/T 11214—89       水中镭-226 的分析测定 

GB/T 11224—89       水中钍的分析方法 

GB 12651-2003        与食物接触的陶瓷制品铅、镉溶出量允

许极限 

WS 178—1999         日用陶瓷中天然放射性物质的豁免 

HJBZ12—2000         环境标志产品技术要求 包装制品 

3、 定义 

3.1  陶瓷(Ceramic): 由粘土及长石、石英等天然原料经混合、

成形、干燥、烧制而成的耐水、耐火、坚硬的材料和制品的总称。包
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括陶器、瓷器、炻器等。 

3.2微晶玻璃(glass-ceramic):在高温条件下将原材料熔化为均

匀的液体，冷却到一定温度，进行温度处理，使其绝大部分产生微结

晶体的玻璃。 

3.3 玻璃(glass):在高温条件下将原材料熔化为均匀的液体，冷

却到室温，基本没有微结晶体的玻璃。 

3.4 扁平制品(Flatware)：从制品内部最低平面至口缘水平面的

深度小于 25mm 的陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品。 

3.5 空心制品(Hollowware)：从制品内部最低平面至口缘水平面

的深度大于等于 25mm 的陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品。空心制品

的大小，根据它的容量，规定如下： 

a. 大空心制品(Large hollowware)：容量≥1.1L。 

b. 小空心制品(Small hollowware)：容量＜1.1L。 

c.  贮藏用空心制品(Storage hollowware)：容量≥3.0L。 

3.6 茶杯和啤酒杯(Cups and Mugs):系小空心制品，常用于室温

下盛放饮料。 

3.7 烹调用制品(Cooking ware)：特指用传统或微波的加热方式

制备食物和饮料所使用的食物器皿。 

4、基本要求 

4.1   产品质量应符合相应的产品质量标准的要求； 

4.2   企业污染物排放必须符合国家或地方规定的污染物排放

标准的要求。 
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5、技术内容 

5.1 产品与饮用水、饮料或食物接触面的铅、镉溶出量不得大于

表 1规定值。 

5.2   产品的包装： 

5.2.1 产品的包装材料必须是可降解的或可重复使用的； 

5.2.2 可降解的包装材料必须符合 HJBZ 12—2000 中相关要求； 

5.2.3 产品的包装不得使用以 CFCs 类物质作为发泡剂的泡沫塑

料。 

5.3  产品不得使用以 CFCs 类物质作为发泡剂的泡沫塑料作产

品的包装材料。 

表: 铅、镉溶出量限值 

器型 单位 

铅 镉 

釉上彩 
釉中彩、

釉下彩 
釉上彩 

釉中彩、

釉下彩 

扁平制品 mg/dm
2
 0.8 1.0 mg/L 0.07 1.0 mg/L 

小空心制品 mg/L 2 1 0.5 0.2 

大空心制品 mg/L 1 1 0.25 0.2 

贮藏用空心

制品 
mg/L 0.5 0.5 0.25 0.2 

茶杯和啤酒

杯 
mg/L 0.5 0.5 0.25 0.2 

烹调用制品 mg/L 0.5 0.5 0.05 0.05 

5.4 任何单一制品与饮用水、饮料或食物接触面的溶液中，铀、

钍、镭-226 的体积活度控制水平为： 

    铀：15 Bq·L-1 ；钍：1Bq·L-1；镭-226：2 Bq·L-1 。 

当铀、钍、镭-226 同时存在时或有其中两种同时存在时，对其
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体积活度按式（1）控制。 

               usc/ubz+ Thsc/Thbz+ Rasc/Rabz ≤ 1  ……………………(1) 

式中，usc、Thsc、Rasc 分别为陶瓷制品与饮用水、饮料或食物

接触面溶出液中，铀、钍、镭-226 体积活度的实测值。ubz、Thbz、

Rabz 分别为陶瓷制品与饮用水、饮料或食物接触面溶出液中，铀、

钍、镭-226 体积活度的标准值。 

6、检验 

6.1 产品中铅、镉的溶出量按 GB/T 3534 进行测定。 

6.2 产品中铀的溶出量按 GB/T 6768 进行测定。 

6.3 产品中钍的溶出量按 GB/T 11224 进行测定。 

6.4 产品中镭-226 的溶出量按 GB/T 11214 进行测定。 

6.5 产品中铀、钍、镭-226 的溶出方法，按 WS 178—1999 中附

录 A的方法进行。 

6.6 对于包装材料的要求通过现场检查和文件审查的方式进行

验证。 

AGPC 绿 色 标 志 产 品 技 术 要 求  

低铅陶瓷制品 

                                                        AGPC-05 

The Technical Requirement for Green Labeling Products 

Low Lead release ceramic tableware 

1  范围 

    本技术要求对低铅陶瓷制品绿色标志产品的定义、基本要求、技

术内容及检验方法作了统一规定。 

本技术要求适用于与饮食接触的各类陶瓷制品。 
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2  引用标准 

ASTM C-738-94 日用陶瓷器铅镉溶出量测定方法  

3  定义 

3．1扁平制品：从制品内部最低平面至口缘水平面的深度小于

25mm 的陶瓷制品。 

3．2空心制品：从制品内部最低平面至口缘水平面的深度大于

等于 25mm 的陶瓷制品。空心制品的大小，根据它的容量，规定如下： 

    （1）大空心制品：容量大于等于 1.1L； 

（2）小空心制品：容量小于 1．1L。 

3．3铅、镉溶出量：铅在特定实验条件下的溶出数量。 

4  基本要求 

4．1产品质量须符合各自产品相应质量标准的要求； 

4．2企业污染物排放必须相应的污染物排放标准。 

5  技术内容 

任何单一制品与食物接触面的铅溶出量的允许极限不超过下表

给定值： 

陶瓷器类型 铅溶出量（ppm） 镉溶出量（ppm） 

扁平制品 3.0 0.5 

小空心制品 2.0 0.5 

大空心制品 1.0 0.25 

杯和大杯 0.50 ---- 

罐 0.50 ---- 

 

6  检验 

产品中铅溶出量的测定按 ASTM C-738-94 执行。  
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附件三：社会责任审核所需文件（参考） 

社会责任审核所需文件（参考） 

Document Checklist for CSR Audit (China) 

 

审核程序包括：审核前会议，设施巡察，查阅文件，员工面谈及

总结会议。  

Audit procedures includes: Opening Meeting, Facility Tour, 

Documents review, Employee Interview and Closing Meeting.  

请准备以下文件的原件予以审核，并恳请允许复印样本，谢谢！  

Please prepare the original documentation listed below for 

verification and sample photocopying, thanks!  

1. 工商营业执照 （副本）  

Business Registration (Official Duplicate)  

2. 工卡或考勤记录 （过去十二个月），包括在职与离职人员。 如

果是使用电子考勤，审核员可能需要从电脑直接审阅考勤记录，审阅

是会在企业职员协助下进行。  

Timecards or Attendance Records (Last 12 Months), including 

active employees and resignation employees. If electronics 

time card is used, the auditor may need to review the time record 

directly from the computer, with the assistance from the 

facility staff.  

3. 工资表 （过去十二个月） ，包括在职与离职人员。如果工资

是通过银行转账发放，请同时提供银行转账记录。  
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Payroll Records (Last 12 months), including active 

employees and resignation employees. If wage paid by Bank 

Transfer, Bank Transfer record is required accordingly.  

4. 员工花名册及员工个人档案（含身份证复印件）  

Employee Roster and Employee Personnel Records (including 

I.D. card copy)  

5. 劳动合同 Labor Contract  

6. 社会保险收据（过去十二个月），参保人员花名册，当地参保

要求文件；商业保险记录（如有），如商业保险单，商业保险收据  

Social Insurance Receipts (Last 12 months), Name List, 

Social Insurance Local Policy or Qualified Certificate, etc. 

Commercial insurance records (if any), e.g. Commercial 

Insurance Policy, Commercial Insurance Receipts  

7. 建筑工程消防验收意见书或消防备案记录  

Construction Project Fire Safety Acceptance 

Document/Record  

8. 灭火和应急疏散预案、演练记录、工伤记录等  

Fire Fighting and Emergency Evacuation Plan, Fire Drill 

Record, Work Accident Records and Work-related Injury Record  

9. 特种设备（如有）注册登记证（表）及检验报告，如电梯、起

重机械、场（厂）内专用机动车辆、锅炉及压力容器（含气瓶，压力

表及安全阀）等  
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Special Appliance (if any) Registration Certificate and 

Inspection Report, such as Lift, Lifting Appliance, Inside 

Special motor vehicle, Boiler and Compressing Equipment 

(including Gas Cylinders, Gauge and Safety Valve) and etc.  

10. 特种设备作业人员（如有）操作证，如电梯司机、电梯安全

管理员、起重机械司机、场（厂）内专用机动车辆司机、锅炉操作工、

压力容器操作工等。  

Special Appliance Operator (if any) Certificate, such as 

Lift Operator / Safety Administrator, Lifting Appliance 

Operator, Inside Special motor vehicle Driver, Boiler Operator, 

Compressing Equipment Operator and etc.  

11. 特种作业人员（如有）操作证，如电工、焊接工等;  

Special Operation (if any) License, such as Electrician, 

Welder and etc.  

12. 厨房餐饮服务许可证及厨工健康证  

Kitchen’s Catering Service License and Cooks’ Health 

Certificate  

13. 职业危害因素检测报告和员工职业健康检查报告  

Occupational Hazards Factors Testing Report and Employee 

Occupational Health Examination Report  

14. 化学品清单，化学品物质安全资料表，危险化学品事故应急

救援预案和演练记录  
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List of all Chemical, MSDS, Dangerous Chemical Emergency 

Succor Plan and Drill Record  

15. 环保文件（如建设项目环境影响评价文件（环境影响报告书、

环境影响报告表或者环境影响登记表），环评批复，建设项目环境竣

工验收报告，排放污染物申报登记表，污染物处理设施闲置、拆除批

复，监测报告)  

Environmental Documents such as Environmental Impact 

Assessment (EIA) Documents (Environmental Impact Report, 

Environmental Impact Report Form or fill out Environmental 

Impact Registration Form), EIA Approval, Acceptance Check of 

Environmental Protection of Construction Projects, 

Declaration Form of Pollutants Discharged, Approval of 

Pollutants Treatment Facilities Left Idle or Dismantled, 

Monitoring Report, and etc.  

16. 危险废物处置单位的营业执照和经营许可证，危险废物处理

合同，危险废物转移联单，危险废物跨市转移批复（如适用）等  

Business License and Business Permit of Dangerous Waste 

Collector, Service Agreement and Dangerous Waste Disposal 

Duplicated Form, Approval for The Hazardous Waste Transferred 

to Other City (if applicable)  

17. 辐射设备环境影响评价文件，环评批复，环境竣工验收报告，

辐射设备安全许可证或豁免证明  



243 

 

Environmental Impact Assessment (EIA) Documents, EIA 

Approval, Acceptance Check of Environmental Protection, Safety 

Permit or Exemption Certificate of Radioactive Equipments  

18. 企业规章制度或员工手册（包括但不仅限于针对招聘、歧视、

强迫劳动、工时、薪资福利、奖惩制度、健康及安全、结社自由和集

体谈判、环境保护的内容）  

Enterprise Regulation or Employee Handbook (Including but 

not limit to, recruitment, discrimination, forced labor, 

working hours, compensation & benefit, disciplinary procedure, 

working conditions, health and safety, freedom of association 

and collective bargaining, environmental protection)  

19. 安全生产教育和培训记录，如：消防安全培训、安全生产规

章制度和岗位安全操作规程、安全使用化学品的培训、职业卫生培训  

Work Safety Education and Training records, such as Fire 

Safety training, Work Safety Rules and Post Safety Operation 

Procedure, Chemical Safety Training Records, Occupational 

Health Training  

20. 政府有关当地最低工资标准文件 

Local Minimum Wage Standard  

21.请假记录、离职申请/审批记录（过去十二个月）  

Leave Application Form, Resignation Application Form with 

Approval (Last 12 months)  
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22. 生产记录（过去十二个月），如生产日报表、收/发料记录、

计件记录、品检记录等  

Production Records (Last 12 months), such as Daily 

Production Records, Send / Receiving Materials Records, 

Piece-rate Records, Quality Control Records, and etc.  

23. 未成年工体检及劳动局登记记录  

Young Workers’ Health Examination and Registration Records  

24. 劳务派遣工的入职档案（含身份证复印件），考勤及工资表

记录，劳动合同，社会保险收据，参保人员花名册，劳务派遣协议，

劳务派遣单位的营业执照，劳务派遣经营许可证  

Dispatched Employees’ Personal Files with ID Card Copy, 

Attendance & Payroll Records, Labor Contracts, Social 

Insurance Receipt & Certificates, Name List, Labor Dispatch 

Agreement, Labour Dispatch Business License and Business 

Certificate of Labor Agent  

25. 建筑平面图，建筑竣工验收报告/备案  

Facility Building Layout, Construction Completion 

Acceptance Check Report / Register  

26. 主要生产机器设备清单  

List of main production equipment  

27. 公司社会责任体系方针或程序文件（包括劳动用工、工作条

件、环境保护）和管理组织架构图，商业道德文件（包括反腐败、反



245 

 

贿赂、信息保密、反不正当竞争）(如有)  

Written policy or process on company Social responsibility 

System (including labor and employment, working condition, 

environmental protection) and Management organizational chart; 

written policy on business practices (including Business 

Integrity, Anti-corruption, Data Secrecy, Anti-unfair 

competition) (If any)  

28. 当地劳动局关于综合计算工时工作制批文  

Official Comprehensive Working Hour System Approval or 

Waiver for Overtime Extension  

29. 聘用实习生，请提供实习生名单，学校、企业和实习生的三

方实习协议  

If Intern employed, please provide the list of Intern, 

Tripartite Agreement signed by the School, the Facility and the 

Students  

30. 聘用外籍员工，请提供《外国人就业证》和《外国人就业许

可证书》  

If foreigner employed, please provided the Foreigner 

Employment permits and Foreigner Employment License  

31. 分包商/供应商清单（如有）  

List of Subcontractor/Supplier (if any)  

32. 如果保安、清洁、食堂等外包，请提供外包服务合同。  
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If security, clearing, cooking are subcontracted, please 

provide Service Contract  

33. 如果厂房是租赁的，请提供厂房租赁合同  

If facility rent or leased, please provide the Rent or Lease 

Contract  

34. 工会、员工代表委员会文件，集体劳动合同或自由谈判协议

（如有）  

Collective Labor Agreement or Collective Bargaining 

Agreements (if any)  

35. 有效社会责任管理体系证书（如有）， 如：SA8000、WRAP、 

ICTI、RJC 以及管理体系文件  

36. 企业社会责任政策（包括分包商管理）  

Documentations on Corporate Social Policy (incl. 

Subcontractors)  

37. 当地关于工资工时的法规要求  

Documentations on Legal Framework of Working Hours and 

Remuneration.  

38. 其它文件（视乎审核情况所需）  

Other documents, subject to actual circumstances during the 

audit 

  



247 

 

附件四：世界各国日用陶瓷制品铅、镉等有毒有害物质溶出

极限对照表 

国家地区 
铅、镉等有毒有害物质溶出极限 

相关标准及法规 

检测要求 Pb Cd 

中国 

食品安全国

家标准  

陶瓷制品 

 

一般制品 

温度： 

22±1℃ 

时间： 

24+0.5h 

 

烹饪制品 

温度： 

98±3℃ 

时间： 

120+5min 

扁平制品 

贮存罐 

大空心制品 

小空心制品（杯类除外） 

杯类 

烹饪制品 

 

0.8 mg/dm
2
 

0.5 mg/L 

1.0 mg/L 

2.0 mg/L 

0.5 mg/L 

3.0 mg/L 

 

0.07 mg/dm
2
 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

0.30 mg/L 

0.25 mg/L 

0.30 mg/L 

 

GB 4806.1-2016 食品

安全国家标准 食品

接触材料及制品通用

安全要求 

GB 4806.4-2016 食品

安全国家标准 陶瓷

制品 

GB 31604.34-2016 食

品安全国家标准 铅

的测定和迁移量的测

定 

GB 31604.24-2016 食

品安全国家标准 镉

迁移量的测定 

GB 31604.25-2016 食

品安全国家标准 铬

迁移量的测定 

国际标准化

组织 

ISO6486 

 

斯里兰卡 

 

温度： 

22±2℃ 

时间： 

24±30min 

 

扁平器皿（4件平均值） 

小空心器皿 

大空心器皿 

储藏用器皿（罐） 

杯和大杯 

烹饪器皿 

0.8 mg/dm 
2
 

2 mg/L 

1 mg/L 

 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L  

0.07 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

0.05 mg/L 

ISO6486/2[1999（E） 

限量 

ISO6486/1[1999（E） 

检测方法 

斯里兰卡： 

DOPL NO.326(2000 年

2 月 29 日) 

欧盟： 

84/500/EEC 

2005/31/EC 

温度： 

22±2℃ 

时间： 

24±0.5h 

 

平 

均 

扁平器皿 

 

 

空心器皿 

烹调、包装容器、贮存

器 

 

唇边 20 mm 

唇边 20 mm 

0.8 mg/dm 
2 

 

 

4 mg/L 

1.5 mg/L 

 

 

2 mg/件 

0.5 mg/dm 
2
 

0.07 mg/dm 
2 

 

 

0.3 mg/L 

0.1 mg/L 

 

 

0.2 mg/件 

0.1 mg/dm 
2
 

欧盟指令: 

84/500/EEC 

2005/31/EC 

检测方法 

EN 1388-1:1996 

EN 1388-2:1996  

 

法国、德国 DIN5132

另规定口沿要求 

芬兰规定          

 

任

一

件 
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美国 

FDA 

温度： 

22±2℃ 

时间： 

24±1/6h 

 

平 

均 

扁平器皿 

 

除杯、大杯和罐以外的

小空心器皿 

杯和大杯 

除罐以外的大空心器皿 

罐 

3.0 mg/L 

 

2.0 mg/L 

 

0.5 mg/L 

1.0 mg/L 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L 

 

0.5mg/L 

 

0.25mg/L 

FDA/ORACPG 

117.06-1995（2005） 

FDA/ORACPG 

117.07-1995（2005） 
任

一

件 

 

 

美国加州 温度： 

22±2℃ 

时间： 

24±1/6h 

 

 

 

平 

均 

 

扁平器皿 

 

 

小空心器皿 

大空心器皿 

0.226 mg/L 

 

 

0.100 mg/L 

0.100 mg/L 

3.164 mg/L 

 

 

0.189 mg/L 

0.049 mg/L  

California 

Prop.65-2002 

 

任

一

件 

以色列 温度： 

22±2℃ 

时间： 

24±1/6h 

浅型器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

烹饪或烘烤器皿 

器皿口边 

5.0 

3.0 

1.0 

3.0 

2mg/件 

0.5 

0.3 

0.1 

0.3 

0.2mg/件 

SI1003-1999 

陶瓷器皿金属溶出量

和标识 

孟加拉  

温度： 

22±2℃ 

时间： 

24±0.5h 

 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

贮藏空心器皿 

杯和大杯 

烹调器 

0.8 mg/dm 
2 

2 mg/L 

1 mg/L 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L
 

0.5 mg/L 

0.07 mg/dm 
2 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

0.05 mg/L 

孟加拉 BDS485:2000 

日本 常温下避光

用 4%醋酸浸

泡 24小时 

不可盛装液体或深度＜

2.5cm 的器皿深度≥

2.5cm 的器皿 

容量＜1.1L 

1.1L≤容量＜3L 

容量≥3L烹调器皿 

8 μg/cm 
2 

 

2μg/ml 

1μg/ml 

0.5μg/ml 

0.5μg/ml 

0.7 μg/cm
2 

 

0.5μg/ml 

0.25μg/ml 

0.25μg/ml 

0.05μg/ml 

 

厚生省告示第 370 号 

韩国 温度 

20-24℃ 

时间 

24h 

扁平器皿 

空心器皿 

空心器皿 

17 μg/cm 
2 

1 μg/ml 

1 μg/ml 

1.7 μg/cm 
2 

0.5 μg/ml 

0.5 μg/ml 

 

标准: 

KSL 1204,1987 

韩国食品卫生法案 

墨西哥 

餐具 

烹调制品 

温度： 

22±2℃ 

时间 

24h 

扁平器皿 

空心器皿 

空心器皿 

口沿 20 mm 

7 mg/L
 

5 mg/L 

2.5 mg/L 

2.5 mg/L
 

 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

NOM-009-SSA1-1993 

NOM-011-SSA1-1993 

 

烹调器皿采用煮沸法 

(2 小时) 
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澳大利亚 温度： 

22±2℃ 

时间 24h 

扁平器皿 

空心器皿 

空心器皿 

餐具 

烹调器(2/3 容积) 

20 mg/L
 

7 mg/L 

2 mg/L 

0.8 mg/dm 
2 

7 mg/L 

2 mg/L 

0.7 mg/L 

0.2 mg/L 

0.07 mg/dm 
2
 

0.7 mg/L 

BS 4862-1972(方法) 

AS/NZS 4371:1996(限

量) 

 

印度 温度： 

22±2℃ 

时间 

24±10 min 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

 

0.8 mg/dm 
2 

4 mg/L 

1.5 mg/L 
 

 

0.01 mg/dm 
2
 

0.3 mg/L 

0.25 mg/L 

 

IS 2857:1995  (限

量) 

IS 3505:1994  (限

量) 

IS 6988:1994  (限量

s) 

IS 11475:1995  (限

量) 

IS 14705:1995  (限

量) 

印度尼西亚 温度： 

室内温度 

时间 24h 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

烹调器 

1.7 mg/dm 
2 

5 mg/L 

2.5 mg/L 

7 mg/L 

0.17 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.7 mg/L 

SNI 12-2124-1996 

SNI 12-2580-1996 

SNI 12-2099-1996  

SNI 12-2562-1996 

泰国 温度： 

22±2℃ 

时间 

24±10 min 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

烹调器 

1.7 mg/dm 
2 

5 mg/L 

2.5 mg/L 

5 mg/L 

0.17 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.5 mg/L 

TIS 32-2528:1985 

TIS 601-2529:1986 

TIS 602-2529:1986 

南非 温度： 

25±2℃ 

时间 

24h 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

1.7 mg/dm 
2 

5 mg/L 

2.5 mg/L 

 

0.17 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

 

SABS SM 797:1992 

LIMITS 

SABS SM 1001:2000( 

SABS SM 1003:1974 

SABS SM 1004:1974 

叙利亚 温度： 

室内温度 

时间 24h 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

1.7 mg/dm 
2 

5 mg/L 

2.5 mg/L 

0.17 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

SNS 551/1987 

SNS 552/1987 

瑞士 温度： 

22±2℃ 

时间： 

24±0.5h 

餐具 

烹调、包装容器、贮存

器 

0.8 mg/dm 
2 

 

1.5 mg/L 

0.07 mg/dm 
2
 

 

0.1 mg/L 

瑞士法定(1/3/95) 

SN EN 1388-1:1996 

SN EN 1388-2:1996 

哥伦比亚 温度： 

22±2℃ 

时间 

24±10 min 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

烹调器 

1.7 mg/dm 
2 

5 mg/L 

2.5 mg/L 

5 mg/L 

0.17 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.5 mg/L 

NTC 3535:1993 

NTC 3536:1993 

NTC 3537:1993 

NTC 1402:1993 

NTC 1205:1993 
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克罗地亚 温度： 

22±2℃ 

时间： 

24±0.5h 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

贮存器 

杯和大杯 

烹饪器皿 

0.8 mg/dm 
2 

2 mg/L 

1 mg/L 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L 

0.07 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

0.05 mg/L 

HRN 1SO 6486-1:1999 

HRN 1SO 6486-2:1999 

HRN 1SO 8391-1:1999 

HRN 1SO 8391-2:1999 

HRN ISO 7086-1:2000 

HRN ISO 7086-2-2000 

捷克 温度： 

22±2℃ 

时间： 

24±0.5h 

餐具 

烹调、包装容器、贮存

器 

口沿 

0.8 mg/dm 
2 

 

1.5 mg/L 

2 mg/dm 
2
 

0.07 mg/dm 
2
 

 

0.1 mg/L 

0.2 mg/dm 
2
 

CNS 70540-2:1996 

CNS EN 1388-1:1996 

CNS EN 1388-2:1996 

厄瓜多尔 温度： 

20-24℃ 

时间： 

24±0.5h 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

储藏用器皿（罐） 

杯和大杯 

烹饪器皿 

2 mg/L 

2 mg/L 

1 mg/L 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L  

0.5 mg/L 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

RTE INEN 010:2008

（法规） 

INEN 1802:2006（方

法） 

INEN 1804:2006（瓷

器） 

INEN 1805:2006（炻

瓷、陶器） 

波兰 温度： 

22±2℃ 

时间 

24±10 min 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

口沿 20 mm 

0.8 mg/dm 
2 

2 mg/L 

1 mg/L 

2 mg/件 

0.01 mg/dm 
2
 

0.3 mg/L 

0.25 mg/L 

0.1 mg/件 

PN-B-13210:1997 

PN-B-13167:1997 

菲律宾 室内  

时间 

24h 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

烹调器 

1.7 mg/dm 
2 

5 mg/L 

2.5 mg/L 

5 mg/L 

0.17 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.5 mg/L 

PNS 1031-1:1992 

PNS 1031-2-1992 

PNS 1030-1-1998 

PNS 1030-2-1998 

新西兰 室内  

时间 

24h 

餐具 

直径/高度比<1/2 

<1L 器皿 

>1L 器皿 

烹调器 

0.8 mg/dm 
2 

20 PPM 

7 PPM 

2 PPM 

7 PPM 

0.07 mg/dm 
2  

2 PPM 

0.7PPM 

0.2 PPM 

0.7 PPM 

AS/NZS 4372:1996 

AS/NZS 

4372:1996/Arndt 

1-1997 

巴西 温度 80℃ 

时间 2h 

餐具 

烹调器皿 

贮存器皿 

0.8 mg/dm 
2 

1.5 mg/L 

1.5 mg/L 

 

0.01 mg/dm 
2
 

0.1 mg/L 

0.1 mg/L 

 

卫生健康指令 27 

18/3/96 

 

 

保加利亚 温度： 

22±2℃ 

时间 

24 h 

扁平器皿<25 mm 

空心器皿<1.1L 

空心器皿>1.1L 

烹调器皿 

1.7 mg/dm 
2 

5 mg/L 

2.5 mg/L 

5 mg/L 

0.17 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.5 mg/L 

BDS 2358:91 

BDS 17244/1:91 

BDS 17245/1:91 

BDS 17243/2:91 

BDS 17244/2:91 

BDS 17245/2:91 

BDS 17243/1:91 
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加拿大 温度： 

22±2℃ 

时间 

24 h 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

罐 

杯和大杯 

口沿 20MM 

3 mg/L
 

2 mg/L 

1 mg/L 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L 

25 mg/L 

0.5 mg/L 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

0.5 mg/L 

1.75 mg/L 

加 拿 大 产 品 法 规 

1999 

(陶瓷/玻璃器皿) 

阿根廷 

 

 

温度 80℃ 

时间 2h 

餐具 

烹调器皿 

罐状容器 

0.8 mg/dm 
2 

1.5 mg/L 

1.5 mg/L 

 

0.01 mg/dm 
2
 

0.1 mg/L 

0.1 mg/L 

 

 

罗马尼亚  

温度： 

22±2℃ 

时间： 

24±10min 

 

扁平器皿 

空心器皿<1.1L 

空心器皿>1.1L 

 

烹调器(2/3 容积) 

1.7 mg/dm 
2 

5 mg/L 

2.5 mg/L 

2.5 mg/L
 

0.93 mg/L
 

 

0.17 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

0.25 mg/L 

SR ISO 6486-1:1997 

SR ISO 6486-2:1997 

SR ISO 7086-1:1995 

SR ISO 7086-2:1995 

俄罗斯 温度 

室内 

时间 

24±10 min 

 

扁平 

空心器皿<1.1L 

空心器皿>1.1L 

1.7 mg/cm 
2 

5 mg/L 

2.5 mg/L 

 

0.17 mg/cm 
2 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

 

GOST 25 185-93 

GOST 25 

185.1-95:1995 

GOST 30407-96 

新加坡 温度： 

22±2℃ 

时间 

24h 

扁平器皿<25 mm 

空心器皿<1.1L 

空心器皿>1.1L 

杯和大杯 

罐 

3 mg/L
 

2 mg/L 

1 mg/L 

0.5 mg/L
 

0.5 mg/L 
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章 

芬兰 温度： 

22℃ 

时间 24h 

儿童使用的陶瓷 

(包括口沿部份) 

0.05 mg/dm 
2 

 

0.01 mg/dm 
2
 

 

法规 268/92 

法规 267/92 

 

越南 温度： 

室内 

时间 

24h 

扁平器皿 

小空心器皿 

大空心器皿 

1.7 mg/dm 
2 

5 mg/L 

2.5 mg/L 
 

 

0.17 mg/dm 
2
 

0.5 mg/L 

0.25 mg/L 

 

TCVN 5514:1995   

TCVN5515:1994 

(limits) 
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