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及适用于所有机械的通用性质；B 类标准(普通安全标准)：B1 类标准：涉及特殊的安全方面

(如安全距离、表面温度、噪声等)；B2 类标准：应用于安全设备或保护装置（如双手控制

装置、感应保护装置等)；C 类标准：针对某一类或某一种机械的详细安全要求（如工程机

械、工业车辆等）。三类标准呈金字塔结构，认证时应优先使用对应的 C 类标准，其次可采

用对应的 B 类，再次为 A 类标准。如果车辆进行上路的认证，其标准体系的构成为若干个

EEC 或 EC 法规（标准）支撑认证指令的金字塔结构。非道路车辆，没有对应的 C 类标准，

只能按照 B 类标准执行。主要针对车辆在使用时可能产生的风险提出的一些要求，如碰撞

的风险、挤压的风险、触电的风险、噪声的风险、振动的风险等。这些要求通常为机械类产

品的通用要求。道路车辆的认证标准是若干个 EEC 或 EC 法规，是标准在安全管理上的升

级。这些法规类似与 CE 认证中的 B 类标准类似，规定了车辆在道路上使用影响安全的部件

和性能的技术要求。通常一个法规只针对一个部件和性能，如座椅强度、安全带固定点、轮

胎、噪声等。 

2．欧盟场车主要标准 

（1）机动工业车辆类产品 

BS EN 16307《工业车辆 安全要求和验证》。本标准共分为 7 部分。 

EN 953《机械安全.防护装置.固定和移动防护装置的设计和构》 

EN1755：《工业车辆安全 可燃性气体、蒸汽、烟雾和粉尘在爆炸性环境用车辆》 

EN1834《往复式内燃机.潜在爆炸性环境用发动机设计和结构安全性要求.》 

EN13490《机械振动.工业货车.驾驶员座椅振动的实验室评定和规范》 

EN1726.1《机械安全  负载量小于等于 10000kg 的机动车辆和牵引力小于等于 20000N

的牵引车 — 第 1 部分：通用技术条件》 

EN1726.2《机械安全 — 负载量小于等于 10000kg 的机动车辆和牵引力小于等于

20000N 的牵引车 — 第 2 部分：操作位置可起升的车辆和专门设计的用来带着起升的载荷

运行的车辆的附加技术要求》 

EN1175-1《机械安全 — 电气要求—第 1 部分：电动车辆的通用技术条件》 

EN1175-2《机械安全 — 电气要求—第 2 部分：内燃车辆的通用技术条件》 

EN1175-3《机械安全 — 电气要求—第 3 部分：内燃车辆电动传动系统的专用技术条

件》 

EN1757.1-2001《机械安全 — 手推步行式车辆 — 第 1 部分：堆垛式叉车》 

EN1757.2-2001《机械安全—机械安全性 工业车辆 步行式控制手动和半手动车辆  第

二部分 最大起升高度为 300mm 的托盘搬运车》 

EN1757.3-2002《机械安全—步行式手动控制和半手动控制的车辆—第三部分：平台搬

运车》 

（2）专项安全技术要求 
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EN12895《工业车辆 — 电磁兼容性》 

EN12053《机械安全 — 噪音辐射的测量方法》 

EN ISO8178《往复式内燃机 - 排放测量》 

EN ISO5349-1《机械振动 人体手传振动的测量和评价 第 1 部分：一般要求》 

EN ISO2631《机械振动和冲击.人体处于全身振动的评价.一般要求》 

EN13059《机械安全 — 振动的测量方法》 

pr ENISO 13564《机动车辆的视野测量方法》（ISO/DIS 13564:1996） 

欧洲法规标准体制的最大特点在于欧盟颁布的指令与 CEN 及 CENELEC 协调标准间的

直接法律联系。产品符合 CEN 及 CENELEC 制订的“最主要技术标准”，即被视为符合欧盟

统一指令要求，可以在欧盟自由流通。所以说，欧洲协调标准本身虽然是自愿采用的，但现

实中却有“安全技术规范”的性质，这样就促使越来越多的企业愿意参与到标准制订工作中。 

欧洲标准对于各成员国标准的重要性不断加强，并不意味各成员国标准化组织的作用在

减弱，相反，欧盟成员国标准组织是构成了欧洲标准化体系的中坚力量，欧洲标准化组织的

管理委员会中的各国代表也都是在欧盟层面上，并通过欧盟在世界层面上极力维护各成员国

的相关利益。 

 

10.4  国内外场（厂）内专用机动车辆主要法规标准比较 

10.4.1  概述 

我国与欧美等发达国家的法规体系不同，但我国采用的主体标准都是欧盟或国际标准，

标准技术水平达到了国际标准的技术水平，尤其与欧洲的标准保持一致。美国、欧盟等发达

国家和地区的技术法规体系建设表现形式上有所不同，但有其共同特点： 

（1）建立不同层次的技术法规体系，如欧盟理事会批准发布的指令只提出基本要求，

至于满足这些基本要求的方法细则则以标准形式制定。 

（2）重点提出安全、卫生、健康、环保等方面的要求是技术法规的主要内容。 

（3）在法律法规等法律形式文件中引用标准、使标准成为法律法规的组成部分，是发

达国家法制化的重要特征。比如：美国联邦法规和州法律中许多条款引用了美国机械工程师

学会（ASME）标准，欧盟的许多指令也引用了欧洲标准（CEN CENELEC ETSI）。 

10.4.2  监管方式 

发达国家覆盖场车的法规相同点在于环保（排放）方面，如美国联邦环保署 Tier 技术

标准，欧盟 2004/26/ EC 指令；主要差别在于：欧盟侧重于产品安全，美国适度关注劳动安

全。 

美国对于场车产品未纳入政府实施强制市场监管范畴，主要通过市场化原则对该类产品

的安全建立信任，政府不要求对场车进行型式试验。虽然美国对场车产品无市场准入和整机

型式试验要求，但 EPA 法规却强制要求国外场车产品（非公路用机动设备）的排放指标必
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须 经过其授权的美国官方机构的检验认可，方可进入其市场流通。 

欧盟技术法规和成员国法律对于场车产品强制实施粘贴 CE 标志制度，作为市场准入的

条件，法规也明确要求型式试验是表明产品满足适合指令相关协调标准的必须程序；场车相

关的机械指令、 电磁兼容指令、噪声指令、排放指令和人体振动指令对应的协调标准是进

行型式试验的主要依据， 型式试验主要包括电磁兼容、噪声、排放、人体振动、结构验证、

功能验证、安全使用说明书、维 护保养规则等内容；针对不同产品，欧盟分别实施了对锅

炉、压力容器、医疗器械、汽车和“附表 Ⅳ规定的 17 类机械产品”等特别危险产品由官

方公告机构强制性认证和一般产品由制造商自我声明，并进行备案两种管理制度，场车产品

属于由制造商自我声明的范围，但鉴于我国尚处于非市场经济 、国家，一般的做法是由国

内第三方检验机构进行型式试验和安全评估、再由制造商进行自我声明，均得到了欧盟的认

可。 

中国对于场车安全实施政府行政许可制度，对于包括国外企业在内的所有在国内销售场

车的制造商，型式试验是制造商获得《特种设备制造许可证》的必要条件，型式试验的依据

是根据国家和 行业强制性标准和部分推荐性标准制定的《安全技术规范》——场内机动车

辆型式试验细则（试行）， 试验项目多数为涉及安全卫生的项目，部分可靠性项目是基于部

件安全尚未纳入规范管理或认证 而设立；承担型式试验的技术机构由政府有关部门依法考

评后核准，视同于欧盟官方指定机构，承担核准范围内场车产品的型式试验工作。 

10.4.3  超载保护装置 

美国未明确要求，但对使用者要求很严，每 12 个月不得超载二次，且不得超过 125%Q。

超载作业作为独立设计工程对待。 

欧洲对额定起重量不小于 1000kg 以及倾覆力矩不小于 40000N•m 的机械，必须配备有

机械过载、超过额定起重量、因超载产生力矩、超过导致被起升载荷倾覆的力矩等情况下能

向司机报警和防止载荷出现危险运动的装置。 

10.4.4  防爆标准技术要求 

比较各国整车防爆标准的技术要求内容和试验方法，中欧标准技术要求内容基本是相同

的，不同之处是国标根据我国国情进行了小部分删减。相对而言，美国标准与国标区别较大，

首先，对危险区域的定义不同，导致对车辆型式级别的定义不同，进而具体要求也不同。另

外，美国标准不仅涉及车辆在爆炸环境中的安全要求，也适用于车辆在触电和防火安全方面

的要求，所以标准内容涉及条款较为详细。美标概括总结性的项目，实际条款要更为详细，

例如蓄电池组方面，美标中不仅有对蓄电池的要求，还有对电池引线、电池连接器、电池壳、

电池插头和插座的规定等。 

10.4.5  乘员保护系统 Occupant Protective Systems（OPS） 

美国 J2258 的通用要求中，花了大量的笔墨来描述车辆对乘员的保护，其中对乘员保护

系统的要求同 GB/T21268 有较大不同。首先，不是所有车辆都要求安装乘员保护结构和安
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全带，而是当车辆的最大车速和横向稳定性满足一定条件时需要安装。其次，安装安全带的

车辆必须要有乘员保护结构。再次，乘员保护结构需要进行车顶抗压强度试验 Roof Crush 

Resistance。而 GB/T21268 未提及乘员保护结构，但要求所有观光车必须安装安全带，安全

带及其固定点的性能要求要符合标准 GB 28709《非公路用旅游观光车 座椅安全带及其固定

器》，2007 版标准规定的最大行驶车速为 50km/h,但 2014 版的最大行驶车速为 30km/h,但由

于 2014版的GB/T21268标准引用了GB 28709,这样就要求对所有观光车都必须安装安全带，

没有考虑车辆所允许的最大行驶速度仅为 30km/h,另外也没有考虑标准中所规定的稳定性限

值（35 度）。 

10.4.6  产品要素（零部件、机械、电气等） 

从观光车的安全使用角度，观光车标准覆盖的产品要素包含车架、乘员保护结构、制动

器、蓄电池、充电设备、控制器、转向系统、信号照明装置、安全带、仪表、VIN 玛和铭牌

信息等。从产品要素方面进行比较，我国目前未对以下要素提出技术要求：车架、乘员保护

机构、仪表及 VIN 码这几个要素的标准，另外，国外在信号照明装置和安全带方面有较多

的标准，可见国外对这两方面的内容比较重视。而我国在照明信号装置方面只是有前大灯的

标准，并没有对对制动灯、侧灯、回复反射器等信号灯提出要求，保证车辆自身安全运行的

同时没有考虑周边环境的安全。 

 

10.5  国内外场（厂）内专用机动车辆主要法规标准目录 

10.5.1  中国场（厂）内专用机动车辆法规标准 

主要法规有： 

1. 特种设备安全法 

1. 特种设备安全监察条例 （［2003］国务院令第 373 号） 

2. 特种设备质量监督与安全监察规定 （［2000］国家质检局令第 13 号） 

3. 特种设备注册登记与使用规则 （质技监局锅发［2001］57 号） 

4. 特种设备作业人员培训考核管理规则 （国质检锅［2001］202 号） 

5. 机电类特种设备制造许可规则(试行) （国质检锅［2003］174 号） 

6. 特种设备无损检测人员考核与监督管理规则 （国质检锅［2003］248 号） 

7. 特种设备检验检测机构管理规定 （国质检锅［2003］249 号） 

8. 机电类特种设备安装安装改造维修许可规则(试行) （国质检锅［2003］251 号） 

9. 特种设备检验检测机构核准规则 (TSG Z7001－2004) 

10. 特种设备检验检测机构鉴定评审细则 (TSG Z7002－2004) 

11. 特种设备检验检测机构质量管理体系要求 (TSG Z7003－2004) 

12. 特种设备检验检测机构监督考核规则(待发布) 
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13. 特种设备型式试验机构核准规则(待发布) 

14. 特种设备型式试验机构鉴定评审细则(待发布) 

15. 特种设备检验人员考核规则(TSG Z6001－2005) 

16. 特种设备鉴定评审人员考核大纲(TSG Z0003－2005) 

17. 场（厂）内专用机动车辆安全监察规定(2006 年 12 月 29 日国家质检局令第 92 号发

布) 

18. 场（厂）内专用机动车辆型式试验规程(试行)  （国质检锅［2003］305 号） 

19. 施工升降机监督检验规程  （国质检锅［2002］121 号） 

20. 场（厂）内专用机动车辆监督检验规程  （国质检锅［2002］296 号） 

21. 场（厂）内专用机动车辆型式试验细则(待发布,包括轻小型起重设备、桥式、门式、

旋臂式、塔式、流动式、铁路、门座、桅杆、缆索起重机，升降机，机械式停车设备，重要

安全保护装置及部件等 13 种) (待发布) 

22. 场（厂）内专用机动车辆制造监督检验规则(TSG Z7001－2006) 

主要标准： 

1．GB 10827.1-2014 《工业车辆 安全要求和验证 第 1 部分：自行式工业车辆(除无

人驾驶车辆、伸缩臂式叉车和载运车)》 

2．GB/T 26560-2011 《机动工业车辆安全标志和危险图示 通则》 

3．GB/T 6104-2005 《机动工业车辆 术语》 

4．GB/T 27544-2011 《工业车辆 电气要求》 

5．GB/T 5143-2008 《工业车辆 护顶架 技术要求和试验方法》 

6．GB 19854－2005 《爆炸性环境用工业车辆防爆技术通则》 

7．GB 20800.1—2006（仅技术要求） 《爆炸性环境用往复式内燃机防爆技术通则 

第 1 部分：可燃性气体和蒸汽环境用 II 类内燃机》 

8．GB 20800.2—2006 《爆炸性环境用往复式内燃机防爆技术通则 第 2 部分：可燃性

粉尘环境用 II 类内燃机》 

9．GB/T 5141-2005 《平衡重式叉车 稳定性试验》 

10．GB/T5142-2005《前移式和插腿式叉车稳定性试验》 

11．GB 7258-2012 《机动车运行安全技术条件》 

12．GB/T 26945-2011《集装箱空箱堆高机》 

13.GB/T 26946.1-2011 《侧面式叉车  第 1 部分：稳定性试验》 

14.GB/T 26946.2-2011《侧面式叉车 第 2 部分:搬运 6m 及其以上长度货运集装箱叉车的

附加稳定性试验》 

15.GB/T 26949.10-2011 《工业车辆 稳定性验证 第 10 部分:在由动力装置侧移载荷条

件下堆垛作业的附加稳定性试验》 
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16.GB/T 27694-2011 工业车辆安全 振动的测量方法 

17.GB/T 30031-2013《工业车辆 电磁兼容性》 

18．GB/T 18849-2011 《机动工业车辆 制动器件强性能和零度》 

19．GB/T 27693-2011  《工业车辆安全 噪声辐射的测量方法》 

20．GB/T 26949.1-2012 《工业车辆  稳定性验证  第 1 部分：总则》 

21．GB/T 26949.2-2013 《工业车辆  稳定性验证  第 2 部分：平衡重式叉车》 

22．GB/T 26949.3-2013 《工业车辆  稳定性验证  第 3 部分：前移式和插腿式叉

车》 

23．GB/T 26561-2011《搬运 6m 及其以上长度货运集装箱的平衡重式叉车 附加稳定性

试验》 

24．GB/T21468-2008 《托盘堆垛车和高起升平台堆垛车  稳定性试验》 

25．GB/T 26950.1-2011 《防爆工业车辆 第 1 部分：蓄电池工业车辆》 

26. GB T 22420-2008 《两向和多向运行叉车 稳定性试验》 

27.GB/T16178-2011 《场（厂）内机动车辆安全检验技术要求》 

28. GB/T21467-2008 《工业车辆在门架前倾的特定条件下堆垛作业附加稳定性试验》

29. GB/T 22418-2008《工业车辆 车辆自动功能的附加要求》 

30. GJB 4143-2001 《军用叉车通用规范》 

31. GJB 7119-2011  《122 火箭弹叉车规范》 

32.JB/T 2391-2007 《500kg～10000kg 平衡重式叉车 技术条件》 

33.JB/T 3300-2010 《平衡重式叉车 整机试验方法》 

34.JB/T 3244-2005 《蓄电池前移式叉车》 

35.JB/T 3340-2005《插腿式叉车》 

36.JB/T 9012-2011《侧面式叉车》 

37.JB/T 3341-2005《托盘堆垛车》 

38.JB/T 11037-2010《10000kg～45000kg 内燃平衡重式叉车 技术条件》 

39. JB/T 2390-2005《平衡重式叉车 基本参数》 

40. JB/T 2391-2007《500kg～10000kg 平衡重式叉车技术条件》 

41. JBT 3299-2012《手动插腿式液压叉车》 

42.GB/T 21268-2014《非公路用旅游观光车 通用技术条件》 

43.GB 24727－2009《非公路旅游观光车安全使用规范》 

44.GB 28709-2012 《非公路旅游观光车 座椅安全带及其固定器》 

45.GB 28710-2012 《非公路旅游观光车 前照灯》 

46.GB/T 24914-2010《 非公路旅游观光车用铅酸蓄电池》 

10.5.2  美国场（厂）内专用机动车辆法规标准 
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主要标准或规范 

1.ASME/ANSI B56.1  《低起升和高起升车辆安全要求》 

2.ASME B56.5-1993《工业轨道式车辆和载人工业车辆自动化功能的安全标准  附录》 

3.ASME/ANSI B56.6 《越野叉车》 

4.ASME B56.7 《工业起重车》 

5.ASME B56.8 《载人和载货搬运车》 

6.ASME /ANSIB56.9a-1992 作为 ASME B56.9-1992 的附录   《机动与非机动工业车辆

——司机控制的工业牵引车的安全标准》 

7.ASME B56.10 人力推动的高起升工业车辆 

8.ASME/ANSI B56.11.4a-1994 作为 ASME-B56.11.4-1992 机动和非机动工业车辆《机动

工业车辆挂钩型货叉和货叉架》的附录 

9.AMSE/ANSI B30.13-2003(ASME B30.13-1996 修订版)《仓储机械及相关设备安全标准

ASME B56.5a-1994 动力与无动力工业车辆 

10.FMVSS No.500《低速车辆》 

11.SAE J2258《轻型多用途车辆》 

12.NFPA 30 《易燃和可燃液体规范》 

13.NFPA 505《动力工业用车包括类型选派、使用区域、转化、维修和操作的消防标准》 

14.UL 558 《内燃机驱动的工业卡车的标准》 

15.UL 583《电力电池驱动的工业车辆标准》 

16.NFPA58《液化石油气规范》、 

17.NFPA 52《车辆燃料系统规范》 

10.5.2  欧盟场（厂）内专用机动车辆法规标准 

主要法规： 

1.B2006/42/EC 《关于统一各成员国有关机械法律的欧洲议会和欧洲理事会指令》。 

2.2004/108/EEC 《关于统一各成员国有关电磁兼容法律的 89/336/EC 号指令进行修改的

理事会指令》。[89/336/EC《关于统一各成员国有关电磁兼容法律的欧洲议会和欧洲理事会

指令》]。  

3.2005/88/EC 《关于统一各成员国有关噪声法律的欧洲议会和欧洲理事会指令》。  

4.2004/26/ EC《关于统一各成员国有关非道路用移动机械内燃机的气体和颗粒污染物排

放法律的 97/68/EC 号指令进行修改的欧洲议会和欧洲理事会指令》。[97/68/EC 《关于统一

各成员国有关非道路用移动机械内燃机的气体和颗粒污染物排放法律的欧洲议会和欧洲理

事会指令》]。 

5.2002/44/EC 《关于统一各成员国关于物理量(振动)对工人承受致险的最低健康和安全

要求的的欧洲议会和欧洲联盟理事会指令》。 



- 177 - 

 

6.2006/95/EC 《关于统一各成员国有关限定电压范围内使用使用电气设备的欧洲议会

和欧洲理事会指令》S EN 16307《工业车辆 安全要求和验证》。 

主要标准： 

1.EN 953《机械安全.防护装置.固定和移动防护装置的设计和构》 

2.EN1755：《工业车辆安全 可燃性气体、蒸汽、烟雾和粉尘在爆炸性环境用车辆》 

3.EN1834《往复式内燃机.潜在爆炸性环境用发动机设计和结构安全性要求.》 

4.EN13490《机械振动.工业货车.驾驶员座椅振动的实验室评定和规范》 

5.EN1726.1《机械安全  负载量小于等于 10000kg的机动车辆和牵引力小于等于 20000N

的牵引车 — 第 1 部分：通用技术条件》 

6.EN1726.2《机械安全 — 负载量小于等于 10000kg 的机动车辆和牵引力小于等于

20000N 的牵引车 — 第 2 部分：操作位置可起升的车辆和专门设计的用来带着起升的载荷

运行的车辆的附加技术要求》 

7.EN1175-1《机械安全 — 电气要求—第 1 部分：电动车辆的通用技术条件》 

8.EN1175-2《机械安全 — 电气要求—第 2 部分：内燃车辆的通用技术条件》 

9.EN1175-3《机械安全 — 电气要求—第 3 部分：内燃车辆电动传动系统的专用技术条

件》 

10.EN1757.1-2001《机械安全 — 手推步行式车辆 — 第 1 部分：堆垛式叉车》 

11.EN1757.2-2001《机械安全—机械安全性 工业车辆 步行式控制手动和半手动车辆  

第二部分 最大起升高度为 300mm 的托盘搬运车》 

12.EN1757.3-2002《机械安全—步行式手动控制和半手动控制的车辆—第三部分：平台

搬运车》 

13.EN12895《工业车辆 — 电磁兼容性》 

14.EN12053《机械安全 — 噪音辐射的测量方法》 

15.EN ISO8178《往复式内燃机 - 排放测量》 

16.EN ISO5349-1(手臂) 

17.EN ISO2631(全身) 

18.EN13059《机械安全 — 振动的测量方法》 

19.ENISO 13564《机动车辆的视野测量方法》（ISO/DIS 13564:1996） 

20.EN 292—l，—2：机械安全——基本概念，设计的一般原则； 

21.ENl050《机械安全——风险评估原则》     

22.EN 60204—1《机械安全——机械电气设备》  

23.EN 954—l《机械安全——控制系统的安全零件》 

24.EN 294《机械安全——安全距离》   

25.EN 349《预防夹伤人体的最小间隙》 
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26.EN 418《机械安全——紧急停车》 

27.ENl088《机械安全——互锁装置》 

28.EN75《自动机械装置》 

 

7.5.2  场（厂）内专用机动车辆国际标准 

1. ISO 1044-1993《工业车辆 电动车辆牵引用铅酸蓄电池 优先选用的电压》 

2. ISO 2328:2011《叉车  挂钩型货叉和货叉架的安装尺寸》 

3. ISO 2330-2002《叉车 货叉 技术要求和试验》 

 

4. ISO 2331-1974《叉车 挂钩型货叉 术语》 

5. ISO 3287-1999《机动工业车辆 驾驶员控制装置及其他显示装》 

6. ISO 3691-1980《机动工业车辆 安全规范》 

7. ISO 3691-1-2011《工业车辆 安全要求和验证 第 1 部分：自行式》 

8. ISO 3691-1:2011/Cor1:2013《工业车辆（除无人驾驶车辆、伸缩臂式叉车和载运车）》 

9. ISO 3691-5-2014《工业车辆  安全要求和验证  第 5 部分：步行式车辆》 

10. ISO/TS 3691-7-2011《工业车辆 安全要求和验证 第 7 部分：欧共体内国家的区域性

要求》 

11. ISO/TS 3691-8:2012《工业车辆 安全要求和验证 第 8 部分：对欧盟以外的国家地区

的要求》 

12. ISO 5053-1987《机动工业车辆 术语》 

13. ISO 5057-1993《工业车辆 叉车货叉在使用中的检查和修复》 

14. ISO 6055-2004《工业车辆 护顶架 技术要求和试验方法》 

15. ISO 6292-2008《机动工业车辆 制动器性能和零件强度》 

16. ISO 10896-1:2012《越野叉车 安全性要求和检验 第 1 部分：可变 前移式叉车》 

17. ISO 11525-1:2012《越野叉车 用户要求 第 1 部分：通用要求》 

18. ISO 13284:2003《叉车 货叉叉套和伸缩式货叉 技术性能和强度要求》 

19. ISO 13562-1-2000《伸缩臂式工业车辆 第 1 部分-稳定性试验》 

20. ISO 13562-2-2001《伸缩臂式工业车辆 第 2 部分：6m 及以上长度货运集装箱叉车 附

加稳定性试验》 

21. ISO 13563-2-2001《侧面式叉车 第 2 部分- 搬运 6m 及以上长度货 运集装箱叉

车 附加稳定性试验》 

22. ISO 13564-1:2012 《机动工业车辆 可视性试验方法 第 1 部分：运载量小于等于 

10t 的座驾式叉车和可变前移式叉车> 

23. ISO15870-2000《机动工业车辆 安全标志和危险图示 一般原则》  
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24. ISO15871-2000《工业车辆 集装箱吊具和抓臂操作用指示灯技术要求》 

25. ISO 20898-2008《工业车辆 电器设备》 

26. ISO 21281-2005《自行式乘坐控制工业货车的踏板结构和布局踏板结构和布局的原则》 

27. ISO 22915-1-2008《工业车辆 稳定性验证 第 1 部分：总则》  

28. ISO 22915-2-2008《工业车辆 稳定性验证 第 2 部分：带门架的平衡重式叉车》 

29. ISO 22915-3-2014《工业车辆 稳定性验证 第 3 部分：前移式和插 腿式叉车》 

30. ISO 22915-4-2009 《工业车辆 稳定性验证 第 4 部分：托盘堆垛车， 

31. ISO 22915-4:2009/Amd1:2013《双层堆垛车和带操作员位置升降机构高于并包 1200m

提升高度的低位拣选车》 

32. ISO 22915-7:2009《工业车辆 稳定性验证 第 7 部分：双向和多项叉车》 

33. ISO 22915-8-2008《工业车辆 稳定性验证 第 8 部分：工业车辆在门架前倾和载荷起

升的特定条件下堆垛作业的附加稳定性试验》 

34. ISO 22915-10-2008《工业车辆 稳定性验证 第 10 部分：在动力装置侧移载荷条件下

堆垛作业的附加稳定性试验》 

35. ISO 22915-11-2011 《工业车辆 稳定性验证 第 11 部分：工业伸缩臂 式车辆》 

36. ISO 22915-13-2012《工业车辆 稳定性验证 第 13 部分：带门架越野车辆》 

37. ISO 22915-14-2010《工业车辆 稳定性验证 第 14 部分：越野伸缩臂式叉车》 

38. ISO 22915-15:2013《 工业车辆 稳定性验证 第 15 部分：铰接式转向平衡叉车》 

39. ISO 22915-20-2008《工业车辆 稳定性验证 第 20 部分：附加稳定性测试特殊情况下

的车辆操作由使用方法导致的偏载》 

40. ISO 22915-21-2009《工业车辆 稳定性验证 第 21 部分：司机位置提升 1200mm 的拣

选车辆》 

41.  24135-1-2006 《工业车辆 驾驶员固定系统要求和试验方法 第 1 部分：腰式座椅

安全带 ISO13562-1：2000（E）《工业用可变程前移式叉车—第 1 部分 稳定性试验》 

42. ISO13562-2:2001(E)《工业用可变程前移式叉车—第二部分搬运长度≥6m 的货运集装

箱叉车 附加稳定性试验》 

43. ISO15794《双向和多向叉车—稳定性试》 

44. ISO3184:1998《前移式和插腿式叉车—稳定性试》 

45. ISO5766:1990 《托盘堆垛车和高起升平台搬运车—稳定性试验》 

46. ISO10658:1996（E）《在特定堆垛条件下工作并通过动力装置 横向移动载荷的工业车

辆— 附加稳定性试验》 
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第 11 章  主要工业国家特种设备合格评定程序介绍 

 

11.1  美国 ASME 认证 

ASME 是美国机械工程师学会的简称，ASME 的锅炉和压力容器的规范（除移动式压

力容器）（以下简称 ASME 规范）已被几乎所有美国的州，加拿大和墨西哥的省（除南卡以

外）采纳为锅炉和压力容器安全法规。这就意味着所有在北美使用的，在 ASME 规范规定

的范围内的锅炉和压力容器必须要按 ASME 规范要求进行设计，制造和检验，并且要打上

ASME 钢印。这是强制要求。 

在 ASME 规范规定以外的，或不在北美地区使用的锅炉和压力容器并不强制要求打 

ASME 钢印。但如果用户要求（通常是为了降低保险费），使用地的锅炉和压力容器的政府

检验机关有要求的（如澳大利亚、中东和南美一些国家），或者如果这些锅炉和压力容器是

严格按照 ASME 规范要求进行设计，制造和检验的，也可以打 ASME 钢印。 

只有那些持有 ASME 相关钢印证书的制造厂才能生产 ASME 钢印产品。 

目前我国国内有近 850 家制造厂持有 ASME 各类钢印证书。其中以 U 钢印和 S 钢印为

主， U 钢印用于按 ASME 第 VIII 卷第一分册建造的非受火压力容器，S 钢印用于按 ASME

第 I 卷建造的蒸汽（动 力）锅炉。 

我国锅炉压力容器制造单位若向美国出口产品，必须取得美国机械工程学会（ASME）

颁发的制造证书，ASME 对申请取证的制造厂没有任何资格要求。由于 ASME 不认可与国

内锅炉和压力容器体系或 ISO9000 体系，而且拥有国内焊工和 NDE 人员的资格也不能得到 

ASME 的承认，理论上持有这样的证书对取 ASME 证并没有帮助。但实际上，持有以上证

书的厂应该比较容易建立起 ASME 的质量体系。 

另外，ASME 证书覆盖设计和制造，并不像国内那样分设计证书和制造证书。设计方面

也不像国内那样要求设计和审核人员具有一定的资格。ASME 体系只要求设计人员熟悉 

ASME 规范并具有一定的工程经验。 

在 ASME 质量体系中，除了焊接以外的各个建造过程（包括设计，无损检测）都可以

外包，只要质量体系对这些分包的控制有相应的规定即可。但实际上我们还是希望制造厂具

备基本的压力容器制造能力。 

对于锅炉压力容器制造厂而言，想要取得 ASME 钢印证书，需要经过以下步骤： 

（1）考虑好需要取得的证书类别，并选择与一家 ASME 授权检验机构（AIA）签订检

验协议，由该检验机构来指导和进行示范产品检验； 

（2）向 ASME 提出取证申请并预付评审费和证书使用费，提出希望的联检时间； 

（3）厂家要建立起一套符合 ASME 要求的质量管理体系，并通过制造一台示范产品来

实施此质量体系，此过程中 AIA 会参与指导与审核； 

（4）联检，由 ASME 代表（联检组长）和授权检验机构（AIA）的代表（主任授权检
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验师 AIS 和授权检验师 AI 组成的联和检查组将对厂家的质量体系和体系的实施（示范产品）

进行审查，如果符合要求将向 ASME 提出发证的建议，但最终决定权在 ASME 评审委员会； 

（5）ASME 按照联检组的建议向厂家颁发证书和钢印； 

（6）ASME 钢印通常有效期为 3 年，3 年后要进行换证，过程与取证过程基本相同。 

制造厂在取得 ASME 钢印证书后可生产 ASME 钢印产品，S 和 U 钢印的产品整个建造过程

均需由授权检验机构的 AI 检验，AI 在产品完成后见证打 ASME 钢印和签署制造厂数据报

告。制造厂数据报告是证明产 品符合 ASME 标准的唯一正式文件，相当于国内的锅检所出

具的质量证明书。需要时还需要将制造厂数据报告发给 NB（锅炉压力容器检验师协会）进

行注册登记（注册费用根据设备的参数不同，大概从几十美元至几百美元不等），目前主要

是出口美国本土和台湾地区的锅炉容器需要向 NB 注册登记。 

 

11.2  欧盟 CE 认证 

11.2.1  CE 认证简介 

CE 两字，是从法语“Communate Europpene”缩写而成，是欧洲共同体的意思。欧洲共

同体后来演变成了欧洲联盟（简称欧盟）。CE 标志是一个安全标志，加贴 CE 标志的商品

表示其符合安全、卫生、环保和消费者保护等一系列欧洲指令所要表达的要求。近年来，在

欧洲经济区（欧洲联盟、欧洲自由贸易协会成员国，瑞士除外）市场上销售的商品中，CE

标志的使用越来越多，这是欧盟法律对产品提出的一种强制性要求，是制造商打开并进入欧

洲市场的护照。需要强调的是，贴上“CE”标志并不意味着企业就可以免除对产品质量的

责任。但是这标志着： 

（1）凡是贴有“CE”标志的产品可以在欧盟各成员国内销售，无须再进行符合每个成

员国要求的评定，从而实现了商品在欧盟成员国范围内的自由流通。 

（2）产品加贴“CE”标志进入市场后，被发现不符合指令要求或没有正确加贴“CE”

标志，将被责令从市场回收，并要求在有关新闻媒体上声明，持续违反者将受到重罚，被限

制或禁止进入欧盟市场。 

（3）凡是贴有“CE”标志的产品产品已经过一系列安全审查，无须担心安全，可以放

心使用。因此，一家制造商欲想使其产品通过 CE 认证，必须确保自产品的设计，生产，包

装，说明书的编写，到运输，销售，产品的整个有效使用寿命中，以及使用后产品的回收，

等等所有环节中，均符合欧洲的健康、安全、与环境保护之相关法律中所规定的基本要求。

确保产品始终是对使用者，宠物，财产及环境都安全的产品。 

11.2.2  CE 认证的程序 

具体而言，产品制造厂要想获得出口到欧盟的通行证，则要经过如下的程序： 

（1）确认出口国家 

若出口至欧盟（EU）30 个成员国（法国、德国、意大利、荷兰、比利时、卢森堡、英
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国、丹麦、 爱尔兰、希腊、葡萄牙、西班牙、奥地利、瑞典、芬兰、马耳他、塞浦路斯、

波兰、匈牙利、捷克、 斯洛伐克、斯洛文尼亚、爱沙尼亚、拉脱维亚、立陶宛、罗马尼亚、

保加利亚）、欧洲自由贸易协议（EFTA）的成员国冰岛, 列支敦士登,  挪威（瑞士是欧洲自

由贸易联盟会员国，CE 并不直接适用于 瑞士。但是瑞士与欧盟签订了相互认可协议，对

于部分 CE 认证的产品，瑞士认可其等同于瑞士的法 规）、和正在申请加入欧盟的国家（如：

土耳其、克罗地亚、波斯尼亚和黑塞哥维那、阿尔巴尼亚、马其顿王国、塞尔维亚、黑山等）

的任何一国，则需要 CE 认证。 

（2）确认产品类别及欧盟相关产品指令 

若产品属于如下所列 22 种类别产品的任何一个，则需要进行 CE 认证。若一个产品同

时属于一个以上的类别，则必须满足所有类别相对应的产品指令中所列出的要求。 

 燃气炉具 Appliances Burning Gaseous Fuels (AppliGas) 

 载人的索道装置 Cableway Installations to Carry Persons  

 低电压电气设备 Low Voltage Electrical Equipment 

 建筑产品 Construction Products 

 使用于具有爆炸性环境中的设备和防护系统 Equipment and Protective Systems for  

Used in Potentially Explosive Atmospheres (Atex) 

 民用爆破器材 Explosives for Civil Uses 

 燃烧液体或气体燃料的热水锅炉 Hot Water Boilers 

 家用电冰箱或电冷柜 Household Refrigerators & Freezers 

 升降机 Lift 

 机械 Machinery 

 航海设备 Marine Equipment 

 (普通)医疗器械 Medical Devices 

 主动可植入医疗器械 Active Implantable Medical Devices 

 体外诊断医疗器械 In Vitro Diagnostic Medical Devices 

 非自动称量仪器 Non-automatic Weighing Instruments 

 无线电及电信终端设备  Radio Equipment & Telecommunications Terminal  

Equipment (R&TTE) 

 个人防护设备 Personal Protective Equipment (PPE) 

 简单压力容器 Simple Pressure Vessels 

    压力设备 Pressure Equipment  

    休闲用船只 Recreational Craft  

    玩具 Toys 

 跨欧洲高速列车系统 Trans-European Conventional Rail System 
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因此，我国的特种设备被包含其中，需要取得 CE 认证。 

（3）指定“欧盟授权代表(欧盟授权代理)”(Authorized Representative) 为了能确保前述 

CE 标志认证实施过程中满足如下 4 方面的要求： 

 产品投放到欧洲市场前，在产品上加贴 CE 标签。 

 产品投放到欧洲市场后，技术文件(Technical Files)必须存放于欧盟境内供监督机构

随时检查。 

 对被市场监督机构发现的不合 CE 要求的产品、或者使用过程中出现事故但是已

加贴 CE 标 签的产品，必须采取补救措施。（比如从货架上暂时拿掉，或从市场中永久地

撤除） 

 已加贴 CE 标签之产品型号在投放到欧洲市场后，若遇到欧盟有关的法律更改或

变化，其后 续生产的同型号产品也必须相应地加以更改或修正，以便符合欧盟新的法律要

求。 

欧盟法律要求位于 30 个 EEA 盟国境外的制造商必须在欧盟境内指定一家欧盟授权

代表(欧盟授 权代理)(Authorized Representative)，以确保产品投放到欧洲市场后，在流通过

程及使用期间产品“安 全”的一贯性；技术文件(Technical Files)必须存放于欧盟境内供监

督机构随时检查；对被市场监督机构发现的不合 CE 要求的产品、或者使用过程中出现事

故但是已加贴 CE 标签的产品，必须采取补救措施。（比如从货架上暂时拿掉，或从市场中

永久地撤除）；已加贴 CE 标签之产品型号在投放到欧洲 市场后，若遇到欧盟有关的法律

更改或变化，其后续生产的同型号产品也必须相应地加以更改或修 正，以便符合欧盟新的

法律要求。 

（4）认证所需的模式(Module) 

对于几乎所有的欧盟产品指令来说，指令通常会给制造商提供出几种 CE 认证

(Conformity Assessment Procedures)的模式(Module)，制造商可根据本身的情况量体裁衣，选

择最适合自已的模式。一般地说，CE 认证模式可分为以下 9 种基本模式： 

 Module A: internal production control 

模式 A: 内部生产控制 (自我声明) 

 Module Aa: intervention of a Notified Body 

模式 Aa: 内部生产控制加第 3 方检测 

 Module B: EC type-examination 

模式 B: EC 型式试验 

 Module C: conformity to type 

模式 C: 符合型式 

 Module D: production quality assurance 

模式 D: 生产质量保证 
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 Module E: product quality assurance 

模式 E: 产品质量保证 

 Module F: product verification 

模式 F: 产品验证 

 Module G: unit verification 

模式 G:  单元验证 

 Module H: full quality assurance 

模式 H:  全面质量保证 基于以上几种基本模式的不同组合，又可能衍生出其它若干种

不同的模式。一般地说，并非任 

何一种模式均可适用于所有的产品。换言之，也并非制造商可以随意选取以上任何一种

模式来对其 产品进行 CE 认证。 

（5）采用“自我声明”模式还是“必须通过第三方认证机构” 

欧盟的产品指令允许某些类别中风险水平 (Risk Level) 较低(Minimal Risk)的产品之制

造商选择以模式 A:“内部生产控制 (自我声明)”的方式进行 CE 认证。风险水平较高的产

品必须通过第三方认证机构 NB(Notified Body)介入。对于风险水平较高的产品，其制造商

必须选择模式 A 以外的其它模式，或者模式 A 外加其它模式来达到 CE 认证。也就是说，

必须通过第三方认证机构 NB(Notified Body)介入。模式 A 以外的其它模式的认证过程中，

通常均需要至少一家欧盟认可的认证机构 NB 参于认证过程中的一部分或全部。根据不同的

模式，NB 则可能分别以：来样检测，抽样检测，工厂审查，年检，不同的质量体系审核，

等等方式介入认证过程，并出具相应的检测报告和证书等。 

目前，已经有 1200 多家认证机构获得欧盟认可，这些认证机构中的绝大多数位于欧盟

盟国境内。通常情况下，一家 NB 仅被欧盟授权可针对某一类或几类产品进行某一或几种模

式下的认证。换言之，一家欧盟授权的认证机构并不可能针对所有的产品种类进行认证，即

使对其被授权的产品种类，通常情况下也并非被授权所有的模式。对于每一个欧盟的产品指

令，通常都有一个针对该产品 指令的授权认证机构 NB 名录。 

中国特种设备制造企业要获得 CE 认证，通常都是通过欧盟的第三方认证机构（NB，

Notified body）进行认证，获得有欧盟指定机构代号的 CE 标志证书（EC Certificate）或证

明书（EC Attestation）。 

（6）建立技术文件(Technical Files)及其维护与更新 

欧盟法律要求，加贴了 CE 标签的产品投放到欧洲市场后，其技术文件(Technical Files)

必须存放于欧盟境内供监督机构随时检查。技术文件中所包涵的内容若有变化，技术文件也

应及时地更新。 

技术文件通常应包括下列内容： 

a .  制造商(欧盟授权代表(欧盟授权代理)AR)的名称，商号，地址。 
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b .  产品的型号，编号。 

c .  产品使用说明书。 

d .  安全设计文件（关键结构图，即能反映爬申距离、间隙、绝缘层数和厚度的设计图）。 

e .  产品技术条件（或企业标准）。 

f .  产品电原理图。 

g .  产品线路图。 

h .  关键元部件或原材料清单。 

i .  测试报告 (Testing Report)。 

j .  欧盟授权认证机构 NB 出具的相关证书(对于模式 A 以外的其它模式)。 

k .  产品在欧盟境内的注册证书 (对于某些产品比如：Class I  医疗器械，普通 IVD 体

外诊断医疗 器械)。 

l . CE 符合声明（DOC）。 

 

11.3  加拿大 CRN 注册 

CRN 是 Canadian Registration Number 的简称，加拿大政府要求在其境内的锅炉，压力

容器，承压管件，安全附件进行注册登记，凡是承压在一定压力以上的设备都必须进行 CRN

注册。一般是要通过北美的专业工程师进行，因为大部分省份要求注册工程师的预审和盖章

签字。而且加拿大各省都要求，CRN 注册申请必须在产品开始制造前提交申请，审核日期

一般不超过 2 周。 

CRN 的含义：加拿大注册号码(CRN)是根据 CSA B51 条款 4.3 的规定对于锅炉或压力

容器，管件等产品的一个区域注册要求。注册一般分为加拿大某个省的注册和全国性的注册。

如果产品是一次性的安装，只需要在安装地所在省注册或者认证就可以了，但该认证只在该

省有效。如果产品是卖往全国的，就要在各个省都取得认证。每个省 CRN 的申请费用由 200

美元至 800 美元不等，个别会更高一些（和产品参数有关）。 

CRN 通常是由一字母，四位数字和小数点后最多带 10 位数字或两个字母构成，第一个

字母和四位数字是由批准的省或地区使用的连续编号系统，小数点后边的第一个数字或字母

表示注册省份的特殊号码。以下是相应各省的编号： 

1 - 不列颠哥伦比亚省（British Columbia） 

2 - 艾伯塔省（Alberta） 

3 - 萨斯喀彻温省（Saskatchewan） 

4 - 马尼托巴 省（Manitoba） 

5 - 安大略省（Ontario） 

6 - 魁北克省 （Quebec） 

7 - 新不伦瑞克省（New Brunswick） 
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8 - 新斯科舍省 （Nova Scotia） 

9 – 爱德华王子岛（Prince Edward Island） 

0 (零) – 纽芬兰紐-拉布拉多省（Newfoundland） 

T - 西北地区（Northwest Territories） 

Y - 育空地区（Yukon Territory ）  

N - 努纳武特地区（Nunavut） 

例如，M4567.19T 表示 CRN 号为 M4567 的设计在不列颠哥伦比亚省首先注册，然后在

爱德华王子岛和西北地区注册， 一旦第一个省认可设计，其余省的认证要容易得多。 

如果产品严格按照 ASME 规范建造并在 NB 注册，对于萨斯喀彻温省来说是不需要进

行 CRN 注册的。 

 

11.4  俄罗斯 GOST R 认证 

GOST R 认证，即俄罗斯国家标准认证，是一种对俄罗斯制造商和出口到俄罗斯市场的

出口商都非常重要的认证。 Сертификат соответствия ГОСТ 

Р翻译成英文是：GOST R Certificate of Conformity，中文翻译是：GOST R 合格证书。   

GOST R–Госстандарт России–即俄罗斯国家标准。  

1995 年，俄罗斯颁布《产品认证与服务法》，该法规定了在俄罗斯境内使用产品、服务

以及其它对象进行强制性和自愿性认证的法律基础，同时规定了认证参与者的权利、义务和

责任。  

在《产品认证与服务法》颁布后，俄罗斯开始实行产品强制认证制度，需要提供安全认

证的商品从最初的数十种发展到现在的数千种，实行产品认证准入制度，要求俄罗斯国内市

场上的商品必须有强制认证标志。 

目前在俄罗斯实行的商品认证制度是以现行的劳动保护法和维护消费者利益法为依据

的，目的是为确保商品对人体健康和环境保护不构成危害，根据商品可能对消费者造成的危

害，俄罗斯国家标准委员会制定出必须通过强制认证商品和可以自愿进行认证商品。  

俄罗斯政府在 1996 年和 1999 年两次公布了“进入俄罗斯联邦海关领土需要具有强制认

证证明的商品清单”，主要包括：机器制造综合产品，电工、电子及仪器仪表工业产品，医

疗技术设备，农业生产和食品工业产品，轻工业产品，原料行业和木材加工产品，呼吸器官

个人防护工具，包装材料，烟火制品，兽医生物制品等。  

向俄罗斯出口商品的制造商应领取 GOST R 合格证，GOST R 证书是办理进口商品海关

手续和在俄罗斯市场销售时必不可少的文件。最近一段时间，随着各国向俄罗斯出口总额增

加，许多大公司打算长期在俄罗斯市场扎根。这些出口商在客观上愿意办好 GOST R 认证，

以便消除其出口商品进入俄罗斯市场一切障碍。所以 GOST R 合格证不只是一项通过俄罗斯

海关的条件，而且还有助于公司的产品在俄罗斯市场上打开销路。  
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11.5  印度 IBR 认证 

根据印度中央锅炉局制定的《The Indian Boilers Act, 1923》和《 Indian Boiler 

Regulations-1950》的规定，所有进入印度市场的压力设备及其辅机配件都要求得到授权检

验机构的检验，由授权检验员按照印度锅炉规范 IBR（India BOILER REGULATION）进行

设计审核和制造过程监检，并进行现场安装检验和注册，才能进入印度市场，同时制造厂需

按 IBR 要求出具各种制造、安装和材料认证等各类 IBR 表，由授权检验机构签字认可后方

可报批。 

IBR 法规主要规定印度国内和进口到印度国内的锅炉压力容器的设计、制造、检验等，

是一部安全性的规程，而不是标准性规程，类似于国内的“锅规和容规”。进入印度的锅炉

压力容器设备必须遵守 IBR 规程。其管控范围涉及锅炉压力容器制造企业，及其蒸汽系统

中的封闭容器、管道、阀门、安全承压件及承压件等。 

第三方机构一般会提供下述五种服务： 

-产品认证 

-项目认证 

-标准培训 

-人员培训 

-技术咨询和评估 

IBR 认证申请程序  

-向 CBB 授权认可的第三方检验机构提交 IBR 认证申请及相关技术资料 

-提供样品进行测试或在工厂现场检验，若检验结果不合格，需进行整改 

-检验合格后第三方机构出具相应的检验报告 

-第三方机构签发放行单，审核、签署 IBR Form 证书 

IBR 相关检验内容  

-设计资料审核 

-原材料检验 

-焊接工艺的见证和确认 

-焊工及焊机操作工的考核 

-车间所用设备及仪表的检验 

-无损探伤人员资格确认 

-部件的工艺确认 

-质量保证手段 

-检验主要部件的主要制作工序 

-热处理和 NDE 结果的确认 

-产品试板的检验结果确认 
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-设备强度试验见证 

-最终检验 

 

11.6  马来西亚 DOSH 认证及新加坡 MOM 检验 

11.6.1  马来西亚 DOSH 认证 

DOSH——马来西亚职业安全与健康部(Department of Occupational Safety and Health)的

简称。他们推出的 DOSH 认证，是当地政府认可的强制认证标准，没有通过 DOSH 认证的

相关产品，不能进入马来西亚销售。 

制造或进口在马来西亚使用的所有承压设备均要由授权的第三方检验机构作为职业安

全和健康部（DOSH）的“检验机构”来对设计、制造、检验过程进行认证。没有通过 DOSH

授权机构认证的相关产品，将被马来西亚海关拒绝入境。 

下列几种非受火压力容器需要执行设计批准： 

1.储气罐   

2.高压灭菌器   

3.液化石油气储气罐   

4.换热器   

5.石油化工厂的压力容器   

下列几种蒸汽锅炉必须注册： 

1.水管锅炉   

2.火罐锅炉   

3.电锅炉   

4.余热锅炉   

其他注册要求 

虽然油加热器和热水锅炉不产生蒸汽，但也必须要进行注册。 

DOSH 认证主要是产品认证，中国客户一般可以采用 ASME 规范设计和制造，只是在

生产过程中需要由 DOSH 授权的检验机构按照 DOSH 的要求对产品进行检验，并最终出具

检验报告即可。 

11.6.2  新加坡 MOM 压力容器检验 

MOM 是新加坡人力部(Ministry of Manpower)的简称，制造或进口在新加坡使用的所有

承压设备均要由授权的第三方检验机构作为职业安全和健康部（MOM）的“检验机构”来

对设计、制造、检验过程进行认证。中国国内的厂家可以依据 ASME 规范或 EN 标准等发

达国家的相关标准进行设计(必须由海外授权检验机构签字认可)，但采用 ASME 标准设计的

产品通过 MOM 审批比较容易。 MOM 认证范围主要为 1.储气罐 2.集汽器 3.制冷设备压力

容器；4.蒸汽锅炉(包括高压灭菌器) 5.省煤器 6.过热器等。 
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